
数控磨床加工厂 新程轴业 辽宁数控磨床加工

产品名称 数控磨床加工厂 新程轴业 辽宁数控磨床加工

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

      主轴电机操作规范：任何一种设备的操作都有其操作规范，如果操作员能按规范来操作，设
备故障就少，寿命就长；反之，故障多，寿命短。主轴电机是一种精密部件，使用就更加讲究，请大家
在使用中一定要按下述规范进行：（1）雕铣机的操作员必须经过培训和认可，严禁没有经过训练的操作
人员使用雕铣机。（2）开机使用之前，首先要保证电机冷却循环系统工作正常，然后再开启主轴电机，
严禁在无冷却的条件下使用主轴电机。（3）工作环境温度不要高于30℃，当环境温度高于30℃后应使用
空调，或使用制冷机为主轴电机强制制冷。（4）主轴电机冷却水使用纯净水，水质必须清洁，数控磨床
加工供应商，为防止微生物和水垢的产生，在正常情况下应每七天换一次水，当周边环境高于30℃、又
无强制制冷措施的情况下，应该每天在水温高时更换一次纯净水。另外操作员要养成在工作中注意观察
水温的习惯，当水温超过30℃就要换水。（5）使用雕铣机必须使用稳压电源和不间断电源，以此保证工
作的可靠性。（6）每天开始工作时，主轴电机要按从低速到高速运行的原则，逐步升速预热，当电机达
到所需转速且空载运转平稳、温度冷却后再进行加工，这样才能保证较好的加工精度。

 

空载机械摩擦损耗的大小主要取决于摩擦面的种类和制造装配的质量摩擦面上空载时的作用力(
传动件的重量、偏心质量、轴承的预紧力、皮带拉力以及传递空载扭矩等) 摩擦系数及相对运动速度。对
一台已定的机床，数控磨床加工厂，各传动件的尺寸一定，在润滑情况保持不变的条件下，则各传动件
的空载机械摩擦损耗随摩擦表面相对转速的提高而增加。可以认为空载机械摩擦功率损耗与相对速度的
一次方成正比。各传动件的搅油功率损耗主要决定于传动件的种类、尺寸大小、浸油深度、油的粘度、
油温的变化和传动件的速度。对于一台结构一定的机床，在主轴箱内油面高度固定不变的条件下，则各
传动件的搅油功率损耗随转速的提高而增加。一般可以认为各传动件的搅油功率损耗与转速的平方成比
例。正常情况下，对于采用飞溅润滑的主轴箱来说，由于轴位布局合理，浸油齿轮数目较少，油面高度
适宜，数控磨床加工厂家，则搅油功率损耗占全部空载功率损耗的比例很小，可以忽略。空气阻力损耗
功率就更小了，也可以忽略不计。这样机床空载功率损耗的总数，可以近似地认为机床主传动系统空载
功率与主轴箱全部轴之和成正比关系。

 



.镶两半套此法特别适用于带螺纹的轴，辽宁数控磨床加工，不宜直接镶套的轴颈部位。两半套是用中碳
钢车成一个薄壁套圈，它的外径跟轴承内圈孔配合，安装时沿轴线用手锯锯开，或者用铣床切开。事先
把已磨损部位轴颈车削成一段凹槽。阴摘的外径与套圈的内径尺寸相同，然后把两半套扣，然后后安装
轴承。为了不使软01为截面面积成小太多，两半套的厚度不宜过厚，一般为软颈尺寸的2^-2.5%。如直径
105毫米的轴，两半套灼尺寸为2毫米。

数控磨床加工厂-新程轴业-辽宁数控磨床加工由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳市新程轴业机
械有限公司（www.ayxczy.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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