
纳米红外节能电热圈 清远纳米节能电热圈 广州伟川智造

产品名称 纳米红外节能电热圈 清远纳米节能电热圈
广州伟川智造

公司名称 广州伟川智造科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市黄埔区科学城神舟路19号401

联系电话  18666084633

产品详情

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能电热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
电热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，纳米节能电热圈定制，任何关于注塑机节能改善的疑问，V
IC伟川科技“全过程定制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能电热圈、广东注塑机纳米电热圈多少钱

加热方式普遍为电热圈加热，通过接触传导方式把热量传到料筒上，只有紧靠在料筒表面内侧的热量才
能传到料筒上，这样外侧的热量大部分散失到空气中，存在着热传导损失，并导致环境温度上升。另外
电阻丝加热还有一个缺点就是功率密度低，在一些需要温度较高的加热场合就无法适应了。纳米节能电
热圈

红外线加热圈与传统加热圈相比，纳米红外节能电热圈，红外线加热圈具有以下点较为明显的优势：加
热圈保温处理：加热圈外敷保温层，降低表面温度的辐射，可使环境温度降低。4：高的节能率：高达30
%的节能率，降低用电费用；精准的温控：热惯性小，温控精度高；纳米节能电热圈

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能电热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
电热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，VIC伟川科技“全过程定
制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能电热圈、广州注塑机纳米电热圈定制



注塑机电磁加热节能改造对生产者的优点：省电：国内现有企业多数采用的加热方式是由电阻丝绕制，
圈的内外双面发热，其内面（紧贴料筒部分）的热传导到料筒上，由于采用电阻丝发热，清远纳米节能
电热圈，其加热温度高达800℃左右，而外面的热量大部分散失到空气中，造成温度升高，和电能的损失
浪费。纳米节能电热圈

注塑机常见问题和解决办法：开合模机绞响处理方法：1）检查润滑油管是否断开，若是的话，必须从头
接好油管。2）润滑油油量小，加大润滑油量，提议50模打油一次或用手动加足润滑油。3）锁模力大，
检查模具是否需大锁模力，调低锁模力。4）放大板电流调乱，检查电流参数是否适合查收标准，从头调
剂电流值。5）平行度超差，用百分表检查头二板平行度是否大于查收标准；调平行度。纳米节能电热圈

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能电热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
电热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，VIC伟川科技“全过程定
制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能电热圈、广东注塑机节能电热圈厂家

采用能之原纳米红外电热圈节能改造后(纳米红外光加热)，热量直接加到炮筒内部，热量散失小，同时
电热圈内表面采用特殊材料处理，纳米节能电热圈厂家，完1美反射热红外传递，大力度地减少热量散失
，不仅极大的改善了车间环境温度，而且避免了因炮筒表面高温造成操作者烫1伤的危险，安全生产的同
时也降低了生产成本。纳米节能电热圈

在整个循环生产过程中，原材料的熔融塑化起着至关重要的作用，原材料是否完全熔融？塑化是否充分
均匀？这都直接影响着产品的质量好坏。尤其对于一些需要高温才能完全熔融塑化的材料，更是对加热
圈的性能提出了较高的要求。纳米节能电热圈

纳米红外节能电热圈-清远纳米节能电热圈-广州伟川智造由广州伟川智造科技有限公司提供。纳米红外
节能电热圈-清远纳米节能电热圈-广州伟川智造是广州伟川智造科技有限公司（www.vicgz.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李经理。
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