
中山吸塑机生产 吸塑机 东莞吸塑机 

产品名称 中山吸塑机生产 吸塑机 东莞吸塑机

公司名称 东莞市鑫盛龙电业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市塘厦镇田骏路8号1栋201室

联系电话  13631734284

产品详情

长安高端吸塑机，虎门吸塑机厂家，厚街吸塑机批发，沙田吸塑机定做

吸塑机操作注意事项：?1. 在加热区内，请勿用手触摸发热装置，及烘烤物品，停机时应将加热炉升起；

2. 手伸入导轨下方进行操作时须切断电源，揭阳哪家吸塑机好，不能有意外的接通电源情况发生；

3. 在局部调机时，如使用电磁阀通电进行调试时，应注意是否会停电造成伤害；

4. 产品长度低于800mm时，上闸与上模动作必须同步。当局部调机时，应先开上闸，后开上模；?

5. 用手接料片送入刀闸及调整切片位置时，应把刀闸关闭，在自动状态下不得将手伸入刀闸柜内。

6. 机器在使用二次上模功能时，请勿将手伸入成型区内触摸正在冷却的产品，预防第二次上模下来时压
伤手；

你还担心吸塑机出现故障不会处理吗

一、机器不启动：输入电线不通，电源线接反，电压不够

二、温度测量不准确：热电偶，中山吸塑机生产，温控仪．是否安装不正确及损坏

三、工作真空度上不来：气路不通，手阀或电磁阀没有关闭，真空泵电机皮带松动，真空表损坏

四、总电源开关跳闸：加热箱顶输入电线漏电，配电箱漏电，外界电线搭在设备上，电机漏电等

五、吸膜不到位：真空度不够，漏气，温度不够，膜太薄，工件贴过其他材料，工件的凹深超过膜的拉



升，吸覆时间太短，膜没有拉升，工件距离太近

六、覆出的工件表面有折和不光滑或角包不住：膜没有拉直，膜质量不好，工件打磨不好，胶水喷的太
多，工件下面的摸板太低

七、没到吸覆时膜向下拉升：电磁阀或手阀是否打开

八、戏破现象：温度太高，加热时间太长，膜质量不好，没有加温

 鑫盛龙电业吸塑机是一家专业研制和生产：各类电子玩具、五金、医1疗、食品、礼品等行业产品包装
提供优质的真空吸塑成型机械。我们技术力量雄厚，售后服务完善。具有独立研发和生产的能力。在设
计技术和生产能力上都处于行业的前列水平！

主导产品有XL-80型，XL88型等系列高速全自动成型吸塑机，XL-8半自动打板机，XL-888全自动成型单头
机等。

优质的质量是我们赖以生存的根本，优质的服务是我们继续发展的前提，客户的满意是我们唯1追求的目
标。

长安高端吸塑机，虎门吸塑机厂家，厚街吸塑机批发，沙田吸塑机定做

全自动厚片吸塑机在生产过程中，吸塑不成形是指材料形状变形，没有吸塑成与模具相同形状的产品。
吸塑机吸塑形状的改变，原因可能有以下几个方面：

1、片材加热温度太低。真空吸塑机都是需要对材料进行加热的，一般的加热方式为远红外线辐射加热，
采用的工具主要是陶瓷发热片和石英卤素管。具体改善方法为：

（1）调整（延长）加热时间。

（2）提高电炉温度。

（3）检查电炉是否损坏（部分）。

2、真空眼堵塞。全自动厚片吸塑机的模具上分布了很多的真空眼，主要用于抽真空。具体改善方法为：

（1）检查真空眼是否堵塞，真空孔是否足够。

（2）将模具表面真空眼重新钻孔，保持畅通。



3、真空不够。全自动厚片吸塑机抽真空的方式是通过真空泵抽气，调节模具腔内部压力，使热塑片材服
帖的吸附在内腔。具体改善方法为：

（1）增大抽真空时间。

（2）换用较强功的真空泵。

（3）检查模具是否漏气，密封是否良好。

4、上模配合不当（未压到位）。这个原因主要针对凹凸模成型产品。具体改善方法为：

（1）仔细观察上模压下来，查看不到位的位置，检查助吸是否恰当。

（2）加快上模下降速度。

 鑫盛龙电业吸塑机是一家专业研制和生产：各类电子玩具、五金、医1疗、食品、礼品等行业产品包装
提供优质的真空吸塑成型机械。我们技术力量雄厚，售后服务完善。具有独立研发和生产的能力。在设
计技术和生产能力上都处于行业的前列水平！

主导产品有XL-80型，XL88型等系列高速全自动成型吸塑机，XL-8半自动打板机，XL-888全自动成型单头
机等。

优质的质量是我们赖以生存的根本，潮州pvc吸塑机，优质的服务是我们继续发展的前提，客户的满意是
我们唯1追求的目标。

全自动吸塑机在现在很多工业设备上都是有使用到的，那么这个设备在整体市场是销量来说也是非常可
观的，吸塑机，今天我们鑫盛龙吸塑机来和大家一起讨论下有关于这个产品的特点有哪些？  1、采取
垂直的拉片设计，拉片是非常快速平均、稳固、进而也就缩短了拉片占用时间，关于环保材料来说更有
适应性同时还可以降低电能的消耗，保障产品成型质量。  2、吸塑机内置设二次真空，从而让高难度
的产品更加容易成型，也就可以提高产品的质量，然后减少废品率。
3、吸塑机的电热炉是采取的封闭式的加热，这样就可以让加热更加的平均和减少热能损失。  

4、吸塑机还配有震动脱膜的装置，关于一些高难度的产品来说不易变形，脱模也比较容易。  5、双排
尖针链条传动，高速运转也就可以保障正确和稳固，同时还配有宽度可调整的装置，进而让本机械能大
的利用胶片、减少废料。  6、吸塑机还配有运水冷却装置和高速的冷水喷雾，可以加快成型速度以及
保障成型的质量，让它的生产速度要比传统的快一倍。

现在市场上使用到吸塑机的概率是很大的，但是很多人不知道这个产品的另外一种叫法，今天小编就来



告诉大家，让你们零距离的接近到这个产品，吸塑机（又叫热塑成型机）是将加热塑化的PVC、PE、PP
、PET、HIPS等热塑性塑料卷材吸制成各种形状的高1级包装装璜盒、框等产品的机器。

利用真空泵产生的真空吸力，将加热软化后的PVC、PET等热可塑性塑料片材经过模具吸塑成各种形状
的真空罩、吸塑托盘、泡壳等。   吸塑成型技术即塑料片（板）材热成型加工技术，是塑料二次加工工
业技术中的一种。它不同于注塑，挤出等一次加工工艺，不是针对塑料树脂或颗粒进行加热模塑成型或
同过口模同截面连续成型；也不是利用机床，刀具等机械进行加工手段，将一部分塑料材料切削下来，
获得需要的形状，尺寸，而是针对塑料片（板）材，进行加热，利用模具，真空或压力使片（板）材变
形，达到要求的形状和尺寸，辅以配套工序，实现应用目的。

 鑫盛龙电业吸塑机是一家专业研制和生产：各类电子玩具、五金、医1疗、食品、礼品等行业产品包装
提供优质的真空吸塑成型机械。我们技术力量雄厚，售后服务完善。具有独立研发和生产的能力。在设
计技术和生产能力上都处于行业的前列水平！

主导产品有XL-80型，XL88型等系列高速全自动成型吸塑机，XL-8半自动打板机，XL-888全自动成型单头
机等。

优质的质量是我们赖以生存的根本，优质的服务是我们继续发展的前提，客户的满意是我们唯1追求的目
标。

中山吸塑机生产-吸塑机-东莞吸塑机(查看)由东莞市鑫盛龙电业有限公司提供。东莞市鑫盛龙电业有限公
司（www.xisujic.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫盛龙吸塑机——您可信赖
的朋友，公司地址：广东省东莞市塘厦镇田骏路8号1栋201室，联系人：苏先生。
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