
贝塔免清洗助焊剂无残留免清洗免费寄样

产品名称 贝塔免清洗助焊剂无残留免清洗免费寄样

公司名称 惠州贝塔科技有限公司

价格 280.00/桶

规格参数 品牌:贝塔
型号:BT-801
产地:惠州

公司地址 博罗县石湾镇飞鹅大道旁

联系电话 13928276658 18927391409

产品详情

线路板焊接工艺对整个成品产品起着重要的作用，因此对整个焊接工艺和焊后焊材的要求很高，但是焊
材的种类的材质各有不同，助焊剂的种类也非常多，如果我们不熟悉了解什么焊材对应用什么助焊剂来
焊锡，可能会出现很多的使用问题。

比如最近一个客人来咨询，焊后PCB板面很多残留物不干净，这是怎么回事呢？

焊材板面残留物多对产品的整个功能造成的影响不小，有可能短路或者漏电，会直接减缓产品的使用寿
命，那如何来找到造成这个问题的原因呢？

我们可以从以下几点来排除：

1.焊接前没有预热或预热温度过低。焊接都是需要达到一定的温度才能很好的上锡温度过低或者浸焊时
间太短都可能造成焊后板面残留物较多。

2.走板速度太快。虽然焊接的时间非常快，但也是要让焊接过程完全进行完成才可以的，速度过快容易
造成助焊剂未能充分挥发，残留在板面的表面。

3.元件脚和板孔不成比例。元件脚和板孔要有合适的比例，孔太大使助焊剂上升造成残留物过多。

4.助焊剂使用过程中，较长时间未添加稀释剂。助焊剂是有挥发性，使用很长时间后挥发掉一部分后过
稠也会造成残留物较多。



5.锡液中加了防氧化剂或防氧化油造成的。锡的质量不达标也会造成残留物较多留在板面上。

6.锡炉温度不够。温度没有达到助焊剂使用和焊接的温度。 

7.助焊剂涂覆太多。

如果我们在焊接过程中出现残留物较多，可以从这七个原因来排查，相信很快就可以找到真正的原因而
解决啦。

如果您对助焊剂、免洗助焊剂、线材助焊剂、环保助焊剂、松香助焊剂等产品有疑问或感兴趣，请致电
：4000-444-148，或点击联系我们网页右侧的在线客服，惠州贝塔科技有限公司——您全程贴心的采购顾
问。

本文版权归http://www.xili188.com/（贝塔科技）所有，如有转载，请注明出处。

我公司主要经营防锈油，助焊剂，清洗剂，冲压油，绝缘油

我们的地址：博罗县石湾镇飞鹅大道旁电话：13928276658联系手机：18927391409 期待您的咨询

惠州贝塔科技有限公司成立于2015年，是一家专业从事电子焊接、工业清洗、工业润滑等、精密电子材
料研发、生产、销售为一体的民营高科技企业，深厚的实力生产出高品质产品，赢得几百家合作企业信
赖与好评。为目前国内电子辅料配套比较完善的研发与生产企业。
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