
轻质隔墙板设备主要组成都是有什么

产品名称 轻质隔墙板设备主要组成都是有什么

公司名称 郑州玛纳房屋装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 郑州市高新技术产业开发区翠竹街总部企业基地

联系电话 0371-65728787 18638022663

产品详情

符合条件的用灰单位，可根据有关规定，申请享受资源综合利用相关优惠政策;鼓励在具备条件的建筑、
筑路等工程中使用符合或行业质量标准的粉煤灰及其制品;对粉煤灰大掺量、高附加值关键共性技术的自
主创新研究，相关部门将给予一定支持;各级资源综合利用主管部门会同相关部门，根据本地区实际情况
制定相应的鼓励和扶持措施。

所谓预制装配式建筑，是指组成建筑的主要构件多数是在工厂内加工完成，在施工现场对预制构件以可
靠牢固的连接方式而拼装成的一种新型建筑形式。

1. 常见的预制装配式建筑主要有以下几种形式:

预制装配式混凝土结构，也叫装配整体式钢筋混凝土结构，是以预制的混凝土构件为主要构件，经过工
厂的预制生产，在施工现场进行装配连接，并结合部分现浇混凝土而形成的结构;

预制装配式钢结构，是以钢柱和钢梁为主要承重构件的结构;

预制集装箱式房屋，是以集装箱为基本组成单元，在工厂内的流水线上进行各个模块的预制建造生产，
再运输到施工现场进行多种样式的拼接组合，并完成不同风格的内部装修。

2. 预制装配式建筑的主要特点

预制装配式建筑的具备多种传统建筑所不具备的特点:一方面能够实现标准化和模式化的设计生产，有助
于施工规范的制定，生产施工的效率更高，适宜保障性住房的建设;另一方面能够有效避免建筑材料的浪
费，可以根据建筑的具体情况来设计结构构件，量体裁衣，节约了一定的生产成本投入，装配施工程序
简单，能够有效缩短施工工期;同时还能够节约人力资源，减少人工成本，在降低工人劳动强度的前提下
减少施工现场安全隐患的发生，通过对工人的整体培训来提高综合素质;此外能够有效保证产品质量及施
工质量，信息化机械化生产线的投入能够有效解决传统建造模式中所存在的问题。



3. 预制装配式钢结构建筑结构选型及主要构造

从目前来看，我国常用的预制装配式钢结构形式包括钢框架结构体系、钢框架—剪力墙结构体系、钢框
架—支撑结构体系等。

(1)钢框架结构体系。钢框架体系以沿建筑物的纵向和横向布置的梁和柱作为承重和抗侧剪力的主要构件
，其抗侧刚度与梁柱的抗弯承载能力有关。作为一种柔性结构，钢框架体系的平面布置比较灵活，受力
传力体系明确，适用于低多层建筑或抗震设防烈度相对较低的区域。

(2)钢框架—剪力墙结构体系。钢框架—剪力墙结构体系是在框架结构的基础上，沿着柱网的纵横方向布
置一定数量的剪力墙而形成的结构体系，有效改善了建筑的侧向刚度，弥补了该体系侧向位移偏大的不
足。框架承受竖向荷载，剪力墙协同承担部分水平荷载，适用于较高层数的建筑。

(3)钢框架—支撑结构体系。框架—支撑结构体系是一种双重抗侧力结构体系，在框架结构的部分柱之间
设置横向钢支撑，以支撑水平荷载，并不影响承担竖向荷载的能力。该体系框架承载稳定性较高，能够
有效减少梁柱截面面积，但是部分构建构造复杂，布局灵活性受到影响。

常用的预制装配式钢结构建筑常用的楼屋面板形式包括现浇钢筋混凝土楼板、压型钢板—混凝土组合楼
板、钢筋桁架混凝土组合楼板等。

(1)现浇钢筋混凝土楼板。现浇钢筋混凝土楼板不受开间形状格局的限制，开洞方便，设备管道铺设施工
简单，通过与钢梁形成组合梁，能够减少梁的截面高度，造价较低，但是自重较大，承载能力有限，不
适宜大跨度结构。

(2)压型钢板—混凝土组合楼板。压型钢板—混凝土组合楼板以钢梁上铺设的凹凸相间的薄钢板为衬板，
通过栓钉焊接在钢梁上，增加整体性能。施工中可以多层同时进行，且节约模板费用，整体刚度较大，
整体性优越。

(3)钢筋桁架混凝土组合楼板。钢筋桁架混凝土组合楼板的形成发展以压型钢板混凝土组合楼板为基础，
将原本现场绑扎的板钢筋加工成钢筋桁架，并与钢板预先焊接成一体，从而形成组合模板。钢筋桁架中
钢筋排列均匀，能够大大提高楼板质量，混凝土保护层厚度得到了有效保证。

看过上面的介绍，如果您还是有疑问，那么您可以拔打我们的24小时服务专线，我们有专业的技术人员
为您详细讲解，说一千道一万不如实地看一看，我们欢迎您来厂参观。

玛纳公司M09型墙板生产线主要组成设备：

第三代成组立模(3600×3200×1230)：用于板材成型的主要设备

第三代液压抽芯机(8000×3200×1600)：配合成组立模，用于空心板材的抽孔穿孔

自动布料机(5000×3190×2983)：配合成组立模，用于精准布料

上成型定位机构(3600×3200×3170)：用于板材上成型面的定型

推板机构(7600×3200×2676)：配合成型立模，用于板材出模

合板翻板机构(3200×2700×2100)：用于板材的翻转、打包

摆渡车(3600×3200×681 3000)：用于成组立模的转向调度



第三代成组立模(不漏浆及大刚度技术)

第三代液压抽芯机(大抽拔力变量控制技术)

布料系统(可控布料机)

上抹面成型机(实现墙板上面成型)

推板机构(集合出板及隔板清理复合技术)

合板翻板机构(完成合板及翻板技术)

摆渡车(无线控制变频行走及精确轨道定位)

集约式低能耗养护室(快速养护墙板构件及低耗能技术)manazhao
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