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产品名称 压力容器锻件厂 压力容器锻件
定襄县法拉瑞法兰

公司名称 定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县镇安寨村

联系电话 13513504093 13513504093

产品详情

山西?锻件

锻件生产的加热目的和加热方法

坯料（锻件原材料）锻前加热是整个锻造过程中一个不可缺少的重要环节，对提高锻造生产率，保证锻
件质量，以及节约能源消耗和降低产品成本等都有直接的影响。

一、加热的目的和要求

（1）加热的目的

提高金属的塑性，降低金属变形抗力，压力容器锻件加工，使之易于成形，并获得良好的锻后组织和力
学性能。

（2）加热的要求

①在金属材料所允许的导温性和内应力的条件下，以最快的速度加热到预定的温度，提高效率，节约能
源。

②尽可能减少加热金属吸收有害气体，如氧、氢、氮气等气体，压力容器锻件厂，减少氧化、脱碳或氢
脆等缺陷，提高加热质量。

③在低温加热阶段，要防止因加热不当而使金属截面的外层与心部产生过大的温差，以致造成过大的热
应力，再叠加其它内应力，引起材料破裂。

④准确实施给定的加热规范，如加热温度、速度、时间和保温等加热条件，以防产生过热、过烧等缺陷



。

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接
法兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰
等。压力容器锻件

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

回火温度是根据弹簧钢种、使用条件和回火硬度等而定，一般为400-550℃。    
回火时间以每25mm保温60min计算。延长回火时间将使弹簧钢的硬度逐步降低， 而回火温度的提高使钢
软化的速度更快。所以，在生产中控制回火温度比控制回火时间更严格和重要。由于弹簧钢的回火温度
是处于回火脆性产生的温度范围，为防止锻件回火脆性，回火后应水冷或油冷。

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接法
兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰等
。压力容器锻件

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

通常锻造加热时，钢料所获得的总热量中，辐射传热约占90%以上。因此主要是靠强化辐射传热来实现
钢料的快速加热，压力容器锻件，即辐射快速如热。由于辐射传热是和炉温与料温的四次方之差有关，
所以实现强化辐射传热的有效措施是扩大温度头，具体办法是提高炉温和高温装炉。一般把炉温升高到1
400~1500℃，甚至达到1600℃，压力容器锻件价格，形成很大的温度头，从而提高加热速度。目前对于
小型坯料的加热，均采用高温装炉快速加热。至于较大钢锭及一些离合金钢，也在不断地探索实现快速
加热的途径。

压力容器锻件厂-压力容器锻件-定襄县法拉瑞法兰(查看)由定襄县法拉瑞法兰机械有限公司提供。定襄县
法拉瑞法兰机械有限公司（www.flrfl.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力
求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。法拉瑞法
兰——您可信赖的朋友，公司地址：山西省定襄县镇安寨村，联系人：梁经理。同时本公司（www.dxdjc
j.com）还是从事山西锻件，定襄锻件厂家，碳钢锻件批发的厂家，欢迎来电咨询。
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