
一套好橱柜是怎样诞生的，南通艾臣世嘉带你探秘艾厨工厂

产品名称 一套好橱柜是怎样诞生的，南通艾臣世嘉带你探
秘艾厨工厂

公司名称 港闸区思拓建材经营部

价格 1500.00/米

规格参数

公司地址 南通市港闸区唐闸镇街道北大街99号百安谊家进
口馆三楼D029-D030号（经营场所）

联系电话  13545130110

产品详情

随着健康生活理念的深入人心，不锈钢橱柜借着这股东风，走入厨房这个“大家庭”，不锈钢橱柜以其

独特性开始得到越来越多的消费者青睐。

肩负“让每一个家庭更安全、更健康、更舒适”的使命，艾臣世嘉从人体健康理念出发，致力打造智能

、安全、健康、舒适的烹饪空间，为客户提供满足个性化定制需求的智能厨房一体化解决方案，并以其

高品质服务和技术创新在行业内享有盛誉。

01、标准生产线



位于佛山的橱柜工厂，全新引进了瑞士进口光纤激光切割设备，并成功建立起“原材料进场-过程

加工-组装-包装-发货“的“直线型生产流程”，同时，从生产的源头建立起了全面系统的信息化品质保

障流程，及完整的柔性化生产解决方案，大大提高了艾厨橱柜产品的质量与生产效率。

02、精准条码管理

每个标准化部件都会以条码形式承载相应加工信息，通过条码信息传递，建立起生产环节的纵横联系，

确保整个生产流程都能实时报工，在关键工序实现扫描分板，做到每个板件准确无误，杜绝错漏少，完

全按照客户的个性化需求进行结构布局；包装后可实现扫码入库，扫码对码找库位，扫码出库等一系列

自动仓储功能，并可实时查询每个订单状态，最终达到柔性化生产的目的。

03、下料工序

橱柜工厂，除了配备优质常规国产光纤激光切割设备外，更斥巨资从瑞士引进进口光纤激光切割设备，

裁切不锈钢材料的同时可将裁切误差控制在范围内

04、刨槽工序 下料工序后为辅助材料弯折成型，在需要弯曲成形的弯曲线处利用刨槽设备加工刨切

出所需型槽，使材料易于折弯成形，以此方法加工完成并达到产品外观要求。艾厨V槽只刨0.20mm，是

板材的三分之一 ，经过刨槽的板件垂直度为R2,没有刨槽的是R5

。所需型槽的深度、宽度、角度可以通过刨切加工时的进刀量和刨刀形状来保证。

05、折弯工序



橱柜工厂，配有4台普耐柯折弯设备，可同时操作，这大大提高了折弯效率。经过刨槽工序后，不锈钢板

料在折弯机上模和下模的压力下，首先经过弹性变形，然后进入塑性变形，在塑性弯曲的开始阶段，板

料是自由弯曲的，随着上模或下模对板料的试压，板料与下模型槽内表面逐渐靠紧，直至上下模与板材

三点靠紧全接触，此时完成一个折弯。

06、焊接工序

通过氩弧焊技术，调整焊接电流、调节氩气，对经过折弯工序处理的不锈钢板材进行高温熔接，使不锈

钢板材工件局部熔化，形成熔池，在冷却凝固后再进行不锈钢工件的结合，艾厨橱柜焊接技工们凭借精

准到位的技术完成了焊点的连续性、平整性、美观性，同时10台焊接机工作互不干扰，可保证焊接效率

。

07、压贴工序

压贴的目的是保证不锈钢橱柜吸塑板表面的平整度和强度，使不锈钢橱柜表面更加美观，不易因为气温

变化造成吸塑气泡和脱皮，让材料稳定性更强，不易变形。艾厨现有2台热压设备和4台冷压设备，足以

满足艾厨目前的压贴需求。

08、组装工序

于整体不锈钢厨柜而言，组装是相当重要的一个环节，不锈钢厨柜的安装主要步骤：1.拼装单个下柜柜



体（逐个拼装后连接以三合一螺丝连接柜体板）→2.安装柜脚（调整脚）→3.连接下柜柜体→4.安装铰链

→5.安装下柜门板→6.安装上柜柜体（打膨胀螺丝固定在墙体上→7.安装侧板、收口条→8.安装上柜门板

→9.以层板钉安装活动层板

艾臣世嘉健康人体橱柜，从研发、生产、组装等多个层面入手，打造现代化不锈钢橱柜生产加工体系。

全体制造中心员工将精益生产贯穿于生产的诸多环节，提高了生产效率，大大缩短了产品交货周期。因

为专业，因为用心，因为严格的品质管理，艾臣世嘉橱柜产品俘获一批又一批的加盟商，共同发力奋进

，一起谱写财富篇章！
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