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产品详情

圣阳蓄电池SP12-40 12V40AH电池 SP系列参数

圣阳蓄电池SP系列

SP系列电池产品特征1. 容量范围（C20）：3.5Ah—245Ah（25℃） 2. 电压等级：12V 3.
自放电小：≤2%/月（25℃） 4. 设计寿命长：20Ah以下为5年、20Ah以上为10年（25℃） 5.
密封反应效率：≥98% 6. 工作温度范围宽：-15℃～45℃

 
保持适当的环境温度。影响圣阳蓄电池
寿命的重要因素是环境温度，一般圣阳电池生产厂家要求的佳环境温度是在20℃～25℃之间。虽然温度
的升高对圣阳电池放电能力有所提高，但付出的代价却是圣阳电池的寿命大大缩短。据试验测定，环境
温度一旦超过25℃，每升高10℃，圣阳电池的寿命就要缩短一半。目前UPS所用的圣阳蓄电池一般都是
阀控式密封铅酸圣阳蓄电池，设计寿命普遍是5年，这在电池生产厂家要求的环境下才能达到。达不到规
定的环境要求，其寿命的长短就有很大的差异。另外，环境温度的提高，会导致电池内部化学活性增强
，从而产生大量的热能，又会反过来促使周围环境温度升高，这种恶性循环，会加速缩短圣阳电池的寿
命。

定期充电放电。UPS电源系统中的浮充电压和放电电压，在出厂时均已调试到额定值，而放电电流的大
小是随着负载的增大而增加的，使用中应合理调节负载，比如控制计算机等电子设备的使用台数。一般
情况下，负载不宜超过UPS额定负载的60%。在这个范围内，圣阳蓄电池就不会出现过度放电。

UPS因长期与市电相连，在供电质量高、很少发生停电的使用环境中，圣阳蓄电池会长期处于浮充电状
态，时间长了就会造成圣阳电池化学能与电能相互转化的活性降低，加速老化而缩短使用寿命。因此，
一般每隔2～3个月应完全放电一次，放电时间可根据圣阳蓄电池的容量和负载大小确定。一次全负荷放
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电完毕后，按规定再充电8小时以上。

利用通讯功能。目前，绝大多数大、中型UPS都具备与微机通讯和程序控制等可操作功能。在微机上安
装相应的软件，通过串/并口连接UPS，运行该程序，就可以利用微机与UPS进行通讯。一般具有信息查
询、参数设置、定时设定、自动关机和报警等功能。通过信息查询，可以获取市电输入电压、UPS输出
电压、负载利用率、圣阳电池容量利用率、机内温度和市电频率等信息;通过参数设置，可以设定UPS基
本特性、圣阳电池可维持时间和电池耗尽告警等。通过这些智能化的操作，大大方便了UPS及其圣阳蓄
电池的使用管理。

及时更换损坏的圣阳电池。目前大中型UPS配备的圣阳蓄电池数量，从3只到80只不等，甚至更多。这些
单个的圣阳电池通过电路连接构成电池组，以满足UPS直流供电的需要。在UPS连续不断的运行使用中，
因性能和质量上的差别，个别电池性能下降、储电容量达不到要求而损坏是难免的。当圣阳电池组中某
个或某些电池出现故障时，维护人员应当对每只圣阳电池进行检查测试，更换损坏的圣阳电池。更换新
的圣阳电池时，应该力求购买同一厂家同一型号的圣阳电池，禁止密封圣阳电池和非密封电池、不同规
格的圣阳电池混合使用。

主机设备若是出现故障可以进行信道转换、波道转换、系统转换等来保证通信畅通，除非是CPU部分的
故障，否则一般不会造成整个系统的瘫痪。而通信主机设备要求直流不间断供电，若在理士蓄电池单独
向主机供电时，一旦发生故障，理士蓄电池提前到达放电终止电压，中断供电，将会造成所有使用该电
池组供电的设备全部停止工作，从而出现大面积的通信瘫痪；若交流中断时，UPS电池失效，将会造成
所有使用该设备供电的计费系统、计算机系统等停止工作，发电机组启动时，电池失效，机组将无法启
动。总之，通信系统的特点决定了理士电池的维护是技术维护工作中的重中之重。

理士阀控式密封蓄电池尽管有突出的特点，如：在正常情况下无酸雾逸出、可以和主机同屋布放、适合
分散供电、车载电源等，但在生产制造、运行维护等方面尚有一些不尽人意的地方。阀控式密封蓄电池
有两种：一种是采用超细玻璃纤维隔膜的阀控式密封蓄电池（AGM）；一种是采用胶体电解液的阀控式
密封蓄电池。它们都是利用阴极吸收原理使电池得以密封的。所以，在AGM电池的隔膜中必须有10%左
右的隔膜空隙，对胶体密封蓄电池而言，灌注的硅溶胶变成凝胶后，骨架要进一步收缩，硅溶胶的黏度
应控制在10左右，使凝胶出现裂缝贯穿于正负极板之间。空隙或裂缝是给正极板析出的氧气提供到达负
极的通道。在AGM电池生产中灌注电解液过多则不利于氧气在阴极的再化合，灌住电解液过少将会造成
蓄电池内阻增大；而在胶体电池生产中，若硅溶胶的黏度过高即加入硅溶液量过大，将会造成凝胶出现
裂缝过大，增大电池内阻，反之，则不利于氧气在阴极的再化合。因此，阀控式密封蓄电池对生产工艺
要求十分严格。阀控式密封蓄电池在使用过程中由于重力作用和无法添加蒸馏水，因而电解液均匀性较
差，失水是提前失效的重要因素。所以它对工作环境、温度、浮充电压、充电电压有严格的要求。
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