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产品详情

液压机的安装工艺方法和步骤介绍

(1)液压机机座的找平。

①采用平垫铁或斜度不小于1/10的成对斜垫铁，将液压机找平。

②垫铁与基础的接触必须良好，与垫铁接触的基础表面应铲平或磨平

③每组垫铁的总厚度要求:2000t以上的液压机，不应小于60mm;2000t及以下的液压机，不应小于40mm。

④垫铁的工作面应经过加工，机座底面与垫铁、垫铁与垫铁之间的接触必须良好，局部间隙用塞尺检查
不应大于0.1mm。

(2)组装组合横梁。

①组装组合横梁时，液压设备维修，接合面的接触应良好，局部间隙用塞尺检查不大于0.1mm，液压设
备厂，间隙的累计长度不应大于周长的1/5。

②连接螺栓的螺母端面与横梁的接触应良好，局部间隙用塞尺检查不应大于0.05mm，间隙的累计长度不
应大于周长的1/5。

③热装螺栓时，螺母的旋转角度应符合技术文件的规定;无规定时，材料为40钢的螺栓，其初拉伸应力可
按80~100MPa计算

④定位凸台和定位的键与键槽、键与梁的接触应均匀，其接触面积应大于75%。



  液压机活塞杆有空心和实心两种结构形式。空心时一般选用35钢、45钢的无缝钢管；实心结构选用35
钢、45钢。顶出缸活塞杆选用35钢。

  液压机活塞杆外圆柱面粗糙度为Ra0.4～0.8μm；热处理要求调质20～25HRC；外径圆度、圆柱度不大
于直径公差的一半；外径表面直线度在500mm上不大于0.03mm；活四柱液压机塞杆与导向套之间的配合
公差采用H8/f7，与活塞连接的配合公差采用H7/g6。

 由液压机顶出活塞的行程，确定活塞杆的长度L杆=705mm。

也许大家不知道，其实单柱液压机他是不可以单个进行工作的，嘉兴液压设备，而且要联合其他的元件
一起配合着来进行操作的。为了让大家更好的来了解单柱液压机，感兴趣的朋友千万不要错过。

他要让两个及以上的阀中的弹簧有共振，阀弹簧他和配管管路里也会有共振，阀弹簧和空气里出现共振
，主要来说就是这么几个工件元件。当然在单柱液压机的液压缸里他也会有四柱液压机的相应选择条件
，其实就是空气里所出现的振动。

油在进行运动的时候会有噪音，回油管里就有了振动，液压设备生产厂家，油箱里还会有共识音，在双
泵的供油回路里，他两个泵的出油口在交汇的地方会有振动和噪音。要是阀进行换向，那他的压力在变
化的时候就会有液压冲击以及冲击所产生的噪声和振动。如果是用蓄能器的保压压力在发送信号，那在
回路中进行卸荷的时候，他的溢流阀、继电器还有单向阀都会因为压力的多变而出现振动和噪音。

液压设备维修-嘉兴液压设备-瑞格斯流体由无锡瑞格斯流体动力科技有限公司提供。液压设备维修-嘉兴
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