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联系电话  18925886080

产品详情

延长自动送料机使用寿命的事项

如今科技的发展越来越快，技术与质量也不断的进步，但这些并不代表着设备就不会损坏，对于设备的
使用寿命想要延长就得在平时多做保养，如何保养呢？对于日常的维护一定要长期，并且所有的操作都
要按规定执行，自动送料机，对于这些使用上要合理，操作上要得当，下面为大家介绍延长自动送料机
使用寿命的事项：

1、一定要按标准使用自动送料机。

2、对于平常的保养要制定出时间表，定期对各个环节进行检查并且做好记录。

3、对于检查中操作人员一定要有经验要有严格的培训，不可马虎。其检查的内容要具体化并做记录。

4、对于自动送料机设备和相关设备要保证达到作业要求才可开机，对于相关设备一定要达到标准。

自动送料机在使用时会出现的一些问题处理

（一）无法启动

原因：电源未接入。

对策：检查电源是否连接好。

（二）数控自动送料机压力不足



原因：1、液压油量不足；2、电机是否正常工作；3、滤网堵塞4、密封圈破损。

对策：1、补充液压油；2、检查线路连接；3、更换滤蕊；4、更换密封圈。

（三）数控自动送料机工作时振动很大

原因：1、原材料太弯；2、原材料未倒角；3、中心位错位。

对策：1、尽量购买直的材料；2、材料尾部倒角；3、重新校对中心。

（四）换料时，棒材无法进入自动送料机内。

原因：后退时间设置太短，推杆不能完全退回到料管尾部。

对策：长按“设置”键，再按“增加”增加后退时间，再按两下“设置”键回到工作状态。

（五）数控自动送料机送完料不报警（后退）/提前报警。

原因：1、压力不够；2、料管位置不对；3、电机是否正常工作。

对策：1、检查油量；2、稍移动料管；3、检查线路（危险：可能导致严重后果，高要自动送料机，请格
外小心）。

（六）在自动送料机使用过程中还需注意的问题

1、错误的调整可能造成数控自动送料机故障或机床损坏。

2、不得在设备运行状态下，用身体任何部位接触机械动力装置。

3、只有在电源关闭后无压力状态下，吴川自动送料机，才能进行机械维修及保养。

自动送料机的调整事项

调整自动送料机的送料高度和模具材料线高度，使其同高。

调整方法：先将自动送料机的固定螺丝松开，旋转调整螺丝上下移动至需要的位置，再将固定螺丝锁紧
。

自动送料机高低调整后，必须确定摇臂在冲床上死点时是否水平(即上下摆角度是否相同)，若水平误差
很大时，则将拉杆螺帽松开，旋转拉杆至摇臂水平为止。

冲压薄材料，托压料板至下模之间若尚有一段距离，必须再将导料装置作好，以下使材料弯曲为原则，
将放松把手上拉，材料放入上下滚轮之间，放下放松把手，然后松开料厚调整盘固定螺丝，上下移动料
厚调整盘把手，让放松支架左右摇动5mm间隙，再将料厚调整盘固定螺丝锁紧。主要放松把手中心连接
主轴螺丝千万不要松开。

送距调整：

松开送距固定螺丝，旋转调整螺杆至对准游标尺上所需的送距。



注：游标尺是粗调，刻度环是微调(一小格0.04mm)。

送距调整好后须实际测试，测试方法如下：

将冲床停在下死点，高州自动送料机，料上划一条线，旋转冲床再到下死点，料上再划一条丝，如些重
复数次测量之。

将材料送料模具内，冲床寸动将导销孔冲压后，再寸动至冲床超过3点，看导销孔之间的位置，并测量之
。

高州自动送料机-自动送料机-胜贤机械设备由东莞市胜贤机械设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。东莞市胜贤机械设备有限公司（www.dgshengxian.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为机械加工较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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