
金属钮扣喷油加工厂 河源钮扣喷油 佳信

产品名称 金属钮扣喷油加工厂 河源钮扣喷油 佳信

公司名称 广州佳信实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市南沙区榄核镇民生工业区121号之五

联系电话  18520342033

产品详情

广州佳信实业有限公司坐落于广州市南山区，是一家专业做喷漆喷油、丝印移印，镭雕镭射的加工厂，
主要的业务包括钮扣喷油、纽扣喷漆，家电喷漆，汽车配件喷漆，电子产品喷漆，河源钮扣喷油，五金
喷漆、钮扣喷油等等。公司秉承以人为本科技为先的宗旨，质量第1、信誉第1、客户至上的经营理念，
逐渐在激烈的市场竞争中站稳脚跟，服装钮扣喷油加工厂，赢得了客户的广泛赞誉。公司全体员工将继
续发扬团结、拼搏、求实、创新的企业精神，与广大客户精诚合作、共同发展、共创辉煌。欢迎来电咨
询！

广州佳信实业----钮扣喷油、佛山汽车配件uv光油厂家

UV上光油有白点和针1孔主要原因：1.涂层太薄；2.非反应型稀释剂(如乙醇)加入量过多；3.印刷品表面
粉尘等较多。解决办法：生产环境及印刷品表面均应保持清洁，增加涂层厚度。钮扣喷油

表面涂抹不匀，有条纹现象主要原因：1.UV光油粘度过高；2.涂抹太粗不光滑；3.涂布量过大；4.UV光
油的流平性差。解决办法：降低UV光油粘度、减少涂抹量。钮扣喷油

上光油的一些基本操作知识。压力调整：应视加工产品的厚度（适用纸张＞200g/m）使纸张进入时无紧
迫感，涂布不露1底无压花的现象，同时考虑纸张的丝缕、方向确定纸张走向。刮1刀的调节：使刮1刀与
清洗辊之间有良好的接触，保证涂布过程中产品背面不沾液，无脏迹。

广州佳信实业有限公司坐落于广州市南山区，是一家专业做喷漆喷油、丝印移印，镭雕镭射的加工厂，
主要的业务包括钮扣喷油、纽扣喷漆，家电喷漆，汽车配件喷漆，电子产品喷漆，五金喷漆、钮扣喷油
等等。公司秉承以人为本科技为先的宗旨，金属钮扣喷油加工厂，质量第1、信誉第1、客户至上的经营
理念，逐渐在激烈的市场竞争中站稳脚跟，赢得了客户的广泛赞誉。公司全体员工将继续发扬团结、拼
搏、求实、创新的企业精神，与广大客户精诚合作、共同发展、共创辉煌。欢迎来电咨询！



广州佳信实业----钮扣喷油、珠海专业色漆加工

工艺灵活，适用范围广。热喷涂施工对象可大可小，小的可到f10mm内孔(线爆喷涂)，大的可到桥梁、铁
塔(火焰线材喷涂或电孤喷涂)，可在室内喷涂，也可在野外现场作业;可整体喷涂，也可以局部喷涂。如
何在已经有UV喷油的产品上再次做丝印或移印?选对合适的油墨才可以，UV表面很难再进行印刷的，你
可以寄些样品过来，做下测试，可以之后再购买比较妥当，钮扣喷油

塑胶表面喷UV漆工艺被广泛的应用到高1档电子产品、机壳表面涂装，如手机外壳、按键、数码相机、
MP3、笔记本电脑等生活以及电子产品的表面处理中。涂膜鲜艳丰满，流平佳、硬度高，附着力好及耐
磨性强，耐候性佳。钮扣喷油

广州佳信实业有限公司坐落于广州市南山区，金属钮扣喷油厂，是一家专业做喷漆喷油、丝印移印，镭
雕镭射的加工厂，主要的业务包括钮扣喷油、纽扣喷漆，家电喷漆，汽车配件喷漆，电子产品喷漆，五
金喷漆、钮扣喷油等等。公司秉承以人为本科技为先的宗旨，质量第1、信誉第1、客户至上的经营理念
，逐渐在激烈的市场竞争中站稳脚跟，赢得了客户的广泛赞誉。公司全体员工将继续发扬团结、拼搏、
求实、创新的企业精神，与广大客户精诚合作、共同发展、共创辉煌。欢迎来电咨询！

广州佳信实业----钮扣喷油、佛山汽车配件uv光油厂家

上光油的一些基本操作知识吧。1、光油的配比：油性上光油用甲笨稀释，上光油与甲笨常规比例为1.3 
：1；水性上光油用水稀释，水性油与水常规比例为5.3：1；吸塑油用甲笨稀释，吸塑油与甲笨常规比例
为3：1。2、加热：上光干燥温度一般控制于50℃-80℃；上吸塑油干燥温度一般控制于50℃-60℃，所耗
时间约为30分钟左右，在加热的同时应打开机器的风机，使加热管温度在干燥箱内流通，并将热量排出
机外。钮扣喷油

印刷品表面UV光油涂不上、发花主要原因：1.UV光油粘度小、涂层太薄；2.油墨中含调墨油或燥油过多
；3.油墨表面已晶化。解决办法：对要求UV上光的产品印刷时上UV光油时适当涂厚些，必要时可通过
更换特殊光油来解决问题。钮扣喷油

金属钮扣喷油加工厂-河源钮扣喷油-佳信由广州佳信实业有限公司提供。广州佳信实业有限公司（www.t
z1288.com）是一家从事“纽扣喷漆,镭射,丝印”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经
营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“佳信”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至
上”的原则，使佳信在其它中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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