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产品名称 外圆磨床主轴供应商 北京外圆磨床主轴
新程轴业

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

      油气润滑在加工中心中应用，应注意以下事项: ①喷嘴距滚动轴承端面的距离可在3 ～ 25 mm
之间; ②在轴承腔壁上需开设排气孔，以便流通; ③油气润滑系统的用油量极少，大约1 mL /h;
④油气润滑系统的含油量: 采用油气润滑时影响轴承温升的因素之一是供油量。供油量决定着油气两者混
合流中的含油量，外圆磨床主轴供应商，给定速度下的轴承温升与该含油量有关，初始阶段轴承温升随
含油量增加而迅速下降，而后其影响减弱，当含油量增加到某一数值后温升缓慢增加，外圆磨床主轴批
发，继而急剧上升，因而油气两者的混合流中的含油量达到一个值，才能既保证轴承的润滑充足又保证
轴承的强力冷却。为此，油气润滑系统参数确定为: 空气压力为0. 4MPa，空气流量为( 3. 3 ～ 6. 7) × 10 －
4 m3 /s，外圆磨床主轴报价，润滑油运动粘度为32 mm2 /s，润滑油流量约为( 0. 28 ～ 0. 83) ×10 － 10 m3
/s，调整润滑油流量取得含油量; ⑤油气润滑系统供油的均匀性: 采用油气润滑时影响轴承温升的因素之二
是供油的均匀性。决定供油均匀性的主要参数是供油频率。为了获得合适的供油量，不能只降低供油频
率，而是合理匹配活塞直径、冲程、供油频率( 2 ～ 8 min) ，取得方案，获得理想的供油量。轴承润滑方
式的选择与轴承的转速、负荷、许用温升及轴承类型有关，一般根据速度因数dm�n 值选择。

 

      将轴承用洁净的清洗煤油进行彻底清洗，对于脂润滑，先将含有3％～5％润滑脂注入轴承作
脱脂清洗后，再用油枪将定量的润滑脂填入轴承内(占轴承空间容积的10％～15％)；加热轴承使升温20～
30℃，用油压机将轴承装入轴端；将紧定套压在轴上并以合适的压力抵住轴承端面使其轴向定位；将弹
簧秤的带子卷在轴承外圈上，用测量启动力矩的方法校验所规定的预负荷是否有大幅度的变动(即使轴承
很正确，但由于配合或保持架的变形，预负荷也有变化的可能)。

 

      高速电主轴根据应用场合的不同大致可以分为8大类：磨削用、铣削用、车削用、拉碾用、
钻削用、加工中心用、机械式主轴（不含内置电机）皮带传动主轴、特种旋转试验主轴等。一般用户常
用的有磨削用、铣削用、车削用、加工中心用、机械主轴（不含内置电机）皮带传动主轴几类。在选择



电主轴时，一定要关注你的应用场合，不同的应用场合的接口是不同的，另外一定要弄清楚工况的功率
要求，以及在此功率下对应的转速，这一点很关键，北京外圆磨床主轴，因为同样是1kW，在1000转和1
0000转的要求下电主轴的外形尺寸是相差很多的，对于电主轴设计的难度也是不同的，所以工况一定要
准确。

 

外圆磨床主轴供应商-北京外圆磨床主轴-新程轴业由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳市新程轴
业机械有限公司（www.ayxczy.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，新程轴业一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：李经理。
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