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产品详情

电池封口模行业也要节能增效

节能对电池封口模企业来讲是非常重要的，也是每个企业应积极采取的一种增效措施。我们要在新的挑
战面前抓住机遇，在更为激烈的市场竞争中获得可持续发展，就必须高度重视节能降耗工作。

1、深入宣传教育，增强节能意识

超鸿五金认为，一个企业节能工作要想取得成效，首先要对全体职工深入宣传教育，从根本上解决对节
能重要性的认识。

2、强化科学管理，突出节能重点

管理也是生产力，管理也是效益。节能工作能否取得成效，关键之一是靠管理。把生产工作与节能工作
并驾齐驱，任务指标与管理齐下，强化管理，指标分解，严格考核。

3、采用新工艺、新技术、加强节能技术改造

节能工作很重要的一条就是依靠技术进步，采用新工艺，新技术，新设备替代老、旧等高耗能工艺设备
。

（1）采用先进的模具设计与制造技术，加强计算机辅助设计与数值模拟在钨钢冲针模具设计中的应用，
不但可以提高模具设计制造效率，还可以减少模具设计的废品率，优化模具的加工工艺，降低用电消耗
。



（2）加强与原材料外协企业的沟通和协作，提高原材料（铸件）的质量，减少加工余量，以提高成品率
和减少机加工工时，降低用电消耗。

（3）采用新型工频感应炉，严格零件的热处理工艺，以降低电力和水资源消耗。

以上是电池封口模的详细信息，由电池模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有限公司提供，如果您对电池
封口模具的信息有什么疑问，请与该公司进行进一步联系，获取电池封口模具的更多信息。

超鸿电池封口模的工作原理

现有电池封口模一般包括夹模和凹模两个部分，该凹模的一端连接有压力机或气缸，另一端设有容纳钢
壳头部的模腔101，模腔101底部与钢壳头部接触的面为弧形面102。封口时，由夹模固定钢壳组成定模（
夹持在钢壳的滚槽处），由压力机或气缸驱动的凹模为动模，钢壳的中心与模腔101的中心处在同一轴线
上；在压力机或气缸的作用下，凹模向右运动，将钢壳头部纳入模腔101内，钢壳头部受压沿着弧形面10
2向内弯折，完成封口。

由于现有很多圆柱形锂电池的钢壳常常是“两段式”的，钢壳侧壁的下半部分较薄，以增大电池容量，
而上半部分的侧壁则较厚，以保证密封性，避免在后续加工或使用中出现泄漏。当利用上述电池封口模
进行封口时，钢壳头部在模腔中固定与压延变形两个步骤几乎同时进行，中间没有延迟的时间，封口后
极易造成钢壳头部外径扩大甚至“炸口”，或者在钢壳的接缝处或侧壁较薄的部分产生褶皱，而使电池
报废。

想了解更多关于电池封口模的信息，欢迎咨询专业生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有限
公司。

超鸿电池封口模的智能化冲压

板料冲压从手工操作到半机械化、机械化、自动化操作,均是冲压发展到每个阶段的标志,而今板料冲压又
进入到了智能化阶段，因此，可以说智能化冲压是板料冲压技术发展的必然趋势。

所谓电池封口模智能化冲压,乃是控制论、信息论、数理逻辑、优化理论、计算机科学与板料成形理论有
机相结合而产生的综合性技术。板料智能化是冲压成形过程自动化及柔性化加工系统等新技术的更高阶
段。令人赞叹之处是能根据被加工对象的特性,利用易于监控的物理量,在线识别材料的性能参数和预测很
好的工艺参数,并自动以很好的工艺参数完成板料的冲压。

电池封口模智能化控制的当然是优质的工艺参数,故很好的工艺参数确定是智能化控制的关键所在。所谓
很好工艺参数,就是在满足各种临界条件的前提下所能够采用的最为合理的工艺参数。要实现很好的工艺



参数的在线预测,就必须对成形过程的各种临界条件有明确的认识,并能够给出定量的准确描述,在此基础
上才能够确定智能化的控制。

想了解更多关于电池封口模具的信息，欢迎咨询专业生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有
限公司。
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