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产品详情

平力的旋转吊环,都是这样制作的.平力的每款型号的旋转吊环起重吊环都是经过锻造的工艺制作而成,都
是一步一步锻造出来的.也可能有的不懂行的用户会问到,什么是锻造,或者是怎么不采用别的工艺来进行
制作呢?

平力之所以采用锻造制造,主要是因为锻造工艺是一种利用锻压机械对金属坯料施加压力,这样能够使其产
生塑性变形,以获得具有的机械性能、形状和尺寸锻件的加工方法,锻压,也就是锻造与冲压的两大组成部
分的其中一种.通过锻造工艺能消除金属在冶炼过程中产生的铸态疏松等缺陷,从而能够优化微观组织结构
,同时由于保存了完整的金属流线,锻件的机械性能大多数时候都是比较优于同样材料的铸件.相关机械中
负载高、工作条件严峻的重要零件,除形状较简单的可用轧制的板材、型材或焊接件外,多采用锻件.

采用锻造制作,也是为了能够有更安稳的操作,操作能够更加减少那些所谓隐患,这也是平力索具采用的初
衷,为了生产出高质量的旋转吊环,让用户用着安稳,锻造工艺可以说是比较理智的选择.旋转吊环又称万向
吊环或旋转吊环螺丝,用于有角度的特殊起吊场合.能实现水平 360 °旋转和上下 180
°翻转.,从实际应用上能够解决用户的各种使用问题.

吊环螺钉选型 平力来给您普及知识

吊环螺钉选型是很关键的一步,选适合自己使用的吊环螺钉,能帮你顺利完成作业.吊环螺钉作为一种标准
紧固件,在机电领域中应用很广泛,它的主要作用是起吊载荷.对于吊环螺钉选型的原则是先保证作业具有
较高的安稳性,然后考虑连接尺寸的因素.用户要正确选择和使用吊环螺钉的话,就需要深入分析它具体的
受力情况,然后认真研究标准规定的内容细节.

吊环螺钉选型,平力来给你总结:公制螺纹是以MM(毫米)为单位,它的牙尖角为60度.美制螺纹和英制螺纹都
是以英寸为单位的.美制螺纹的牙尖角也是60度,而英制螺纹的牙尖角为55度.咱们举个例子:M16-2X60表示



的就是公制的螺纹,该螺丝的公称直径为16MM,牙距为2MM,长度为60MM.像1/4—20X3/4表示的就是英制
的螺纹,该螺丝的公称直径为1/4英寸(一英寸=25.4MM),在一英寸上有20个牙,长度为3/4英寸.另外要表示美
制螺丝的话一般会在表示英制螺丝的后面加上UNC以及UNF,以此来区别是美制粗牙或是美制细牙.对于
这些选型的细节,用户需要先弄清楚自己所使要使用的情况,然后进行正确的选型.

吊环螺钉选型,并不是那么难.只要目标明确,那选型就不是事儿了,对选好型的吊环螺钉试用就知道好用不
好用了.有什么疑难问题,直接找平力索具,专业为你解答.

万向吊环—吊装不受角度限制的起重吊环

万向吊环M24的使用就是这么牛,为什么能这么说?因为它的确能够实现使用的价值.以前普通的旋转吊环,
它的缺点就是因为不能旋转,而只能直线吊装,还没有稳当的操作和使用保证,在高危险的工程中,没有确保
相应的操作保障,是不行的.

怎么办?当然要能旋转的吊环,万向吊环吊装不受角度限制的起重吊环!具有4倍承载系数的旋转吊环,吊装使
用起来是比较放心的.有的用户追求便宜的吊环螺丝,但是这根本不能满足现在模具和起重机械的使用需求
啊.有的用户追求外观,良好的视觉效果也是能够征服用户的,如果不好看,有的用户甚至不认可.所以除了基
本的使用功能外,在视觉上也要做好相应的策划.跟着科技发展的步伐,旋转吊环的功能设计也是要跟上脚
步.

万向吊环M24的价格也是在大众接受范围内,视觉效果具有较强的冲击力,而且能够360度旋转!在这里顺便
说一下侧拉吊环,即使在使用万向吊环的时候,也是会使用到侧拉吊环的,也就是侧向吊装的吊环,一些模具
起重机械的使用的严重性,需要在侧面进行起重吊装,因此用传统的旋转吊环是不行的,因为涉及到这个吊
装角度的问题,满足用户不同的需求,能加长螺栓长度的万向吊环,是不受角度限制的吊环!大规格吊装起大
重量的被吊物,它是有操作保障的.
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