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配重块的发展经历：

20世纪以来配重铁业的重大进展中，灰铸铁的孕育处理和化学硬化砂造型这两项新工艺有着特殊的意义
。这两项发明，冲破了延续几千年的传统方法，给配重铁工艺开辟了新的领域，对提高铸件的竞争能力
产生了重大的影响。配重铁一般按造型方法来分类，习惯上分为普通砂型配重铁和特种配重铁。

配重铁工艺可分为三个基本部分，玩具配重块，即配重铁金属准备、铸型准备和铸件处理。配重铁金属
是指配重铁生产中用于浇注铸件的金属材料，它是以一种金属元素为主要成分，并加入其他金属或非金
属元素而组成的合金，习惯上称为配重铁合金，主要有铸铁、铸钢和配重铁有色合金。

有些铸件因特殊要求，还要经铸件后处理，如热处理、防锈处理、粗加工等。配重铁是比较经济的毛坯
成形方法，对于形状复杂的零件更能显示出它的经济性。如汽车发动机的缸体和缸盖，塑胶配重块，船
舶螺旋桨以及精致的艺术品等。

有些难以切削的零件，如燃汽轮机的镍基合金零件不用配重铁方法无法成形。另外，配重铁的零件尺寸
和重量的适应范围很宽，金属种类几乎不受限制；零件在具有一般机械性能的同时，还具有耐磨、耐腐
蚀、吸震等综合性能，是其他金属成形方法如锻、轧、焊、冲等所做不到的。

在机器制造业中用配重铁方法生产的毛坯零件，在数量和吨位上迄今仍是多的。配重铁生产经常要用的
材料有各种金属、焦炭、木材、塑料、气体和液体燃料、造型材料等。所需设备有冶炼金属用的各种炉
子，有混砂用的各种混砂机，有造型造芯用的各种造型机、造芯机，配重块，有清理铸件用的落砂机、
抛丸机等
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1.2 混凝土中水的存在形式及空隙中饱水程度

在混凝土硬化初期混凝土中水存在形式：

（1）结晶水。如钙矾石等晶体中所含的水称结晶水，这部分水是不可能结冰的。

（2）吸附水。也称凝胶水，存在于各种水化物，如钙矾石的胶凝孔中，因凝胶孔尺寸很小，一般为15!
～20!之间仅比水分子大一个数量级，可认为在自然条件下这部分水是不可能结冰的。

（3）毛细孔水。存在于毛细孔中，这部分水是可冻的。由开文公式：rtln（pr/po）=m/d（2σ/r）式中r
为气体常数；t为温度；pr为曲 率半径为γ的毛细管中液体的蒸汽压；po为大体积液体的蒸汽压；d为水
的密度；σ为表面张力；r为毛细管中的液体曲率半径。得知随毛细孔半径的减小，水蒸
气的冰点也随之下降。例如：半径为5!的孔中纯水冰点为-5℃，而半径为115!孔中水要到-70℃才结冰。

（4）游离水。也称自由水，存在于各种固体颗粒之间，是可冻水。由此可见混凝土冻害是由于游离水和
孔径较大的毛细水结冰造成的。水转化为冰体积约增大9%，若硬化混凝土孔隙中的游离水达到饱和，则
会在混凝土内部产生内应力，使混凝土结构发生破坏。

铸铁砝码的生产材料通常采用合金铸铁经加工制作成型，这种材料是在普通铸铁成份中融入了多种合金
元素而生成，其好处是在保证了砝码的高强度性能外，增强了它的防腐性和耐温性。并且此材料在生产
过程经过热处理方式的加工，使制成的砝码产品耐磨性更强，家具配重块，从而可以保证砝码在室外环
境中使用时适应潮湿等环境，并不易因磕碰而造成砝码的变形，这也是铸铁砝码精度高的原因。

配重块-华隆盛灯饰配件-家具配重块由惠州市华隆盛灯饰配件有限公司提供。行路致远，砥砺前行。惠
州市华隆盛灯饰配件有限公司（www.fysjpzk.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为五金配件较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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