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产品名称 pe给水管规格 忻州pe给水管 鑫盛达管业

公司名称 山东鑫盛达管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省淄博市临淄区梧台工业园

联系电话  18053312342

产品详情

      pe给水管常用的橡胶圈有滚动橡胶圈和滑动橡胶圈两种，滚动橡胶圈常用的有截面为Ｏ形的橡
胶圈。但其装置时在插口端易滚动，容易构成扭曲，影响接口的密封性能。滑动橡胶圈常用的有截面相
似于三角形的楔形橡胶圈，总体来看，滑动橡胶圈的运用效果优于滚动橡胶圈，PE给水管，应优先选用
。

     橡胶条在遇水后体积会收缩，较普通的橡胶圈可接触到混凝土管接口处更多的不规则外表及空隙
，防渗漏才能较强。但是价钱达普通橡胶圈的两倍以上。另外，在遇热抗老化、抗伸强度、
脆性温度等方面与常规的橡胶止水带相比，性能上有一定差距，避免因管道根底招致管道损坏。

1、热熔承插装置，DN20-DN63mm规格普通采用此法，详细流程如下：   

    （1）用管剪依据装置需求将管材剪断； 

    （2）在管材待承插深度处标志号； 

    （3）将热熔机模头加温至20左右； 

    （4）同时加热管材、管件，忻州pe给水管，然后承插（承插到位后待片刻松手，在加热、承插
、冷却过程中制止扭动； 

    （5）自然冷却； 

    （6）施工终了经实验压验收合格后投入运用； 



6)在焊接过程中，供水管道的插入深度不应太深，这样会造成供水管道的堵塞，不适合过潜，潜水焊接
也可能不牢固。 

7)将被焊接的PE供水管和管件同时插入加热模具中，达到加热时间后，迅速拔出，并在压力均匀(通常为
2-3 Mpa)的管件中插入给水管道的焊接端。推动，pe给水管规格，直到标记的深度插入管道，在很短的
时间内，允许小范围的调整。 

8)根据PE给水管道的规格，将焊接状态保持到冷却时间，一般从30分钟到50分钟不等。

PE给水管道焊接不良的原因

供水管道的质量不好，pe给水管材，许多厂家为了降低成本，采用回料或生产工艺问题，造成质量不合
格，焊接困难。
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