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依据型坯制造办法，吹塑可分为挤出吹塑和注射吹塑，新开展起来的有多层吹塑和拉伸吹塑。下面给大
家引见这两者构造上有什么区别？

挤塑又称挤出吹塑，是运用挤塑机（挤出机）将加热的树脂连续经过模具，挤出所需外形的制品的办法
。挤塑有时也有于热固性塑料的成型，并可用于泡沫塑料的成型。

挤塑的优点是可挤出各种外形的制品，消费效率高，可自动化、连续化消费；缺陷是热固性塑料不能普
遍采用此法加工，制品尺寸容易产生偏向。      

注塑又称注射吹塑。注塑是运用注塑机（或称注射机）将热塑性塑料熔体在高压下入到模具内经冷却、
固化取得产品的办法。注塑也能用于热固性塑料及泡沫塑料的成型。

注塑的优点是消费速度快、效率高，操作可自动化，深圳吹塑加工店，能成型外形复杂的零件，特别合
适大量消费。缺陷是设备及模具本钱高，注塑机清较艰难等。

吹塑又称中空吹塑或中空成型。吹塑是借助紧缩空气的压力使闭合在模具中的热的树脂型坯吹胀为空心
制品的一种办法，吹塑包括吹塑薄膜及吹塑中空制品两种办法。用吹塑法可消费薄膜制品、各种瓶、桶
、壶类容器及儿童玩具等。

如，为什么瓶子只能用吹塑工艺，而能采用注塑呢？缘由就是瓶子内部空间大，瓶口又小，采用注塑型
芯脱不出来。所以就将软的塑料熔体夹在模具中间吹气使其贴在模具内壁上成型，而不用型芯。



 东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司创办于2012年、主要做吹塑模具制造、吹塑产品加工生产、我们对
比较复杂、异形的产品有丰富制造经验，产品设备有壁厚调节功能，为客户提供高质量产品及优质的服
务。公司有多年吹塑加工经验，产品涉及行业广泛：汽车用品通风管、水箱、医1疗用品、医1疗器水箱
、座板、靠背、农用无人机药箱等。可生产20克—6000克不同材质种类的产品，公司通过与客户的合作
，学习其创新思维、管理经验，提升公司整体素质使公司有序地发展。

吹塑加工公司，吹塑加工生产，深圳吹塑加工，深圳吹塑加工店

本期内容有讲到吹塑的知识，有喜欢的朋友可以和小编一起来了解一下哟！    
制造吹塑工具箱的方法—挤出吹塑    挤出吹塑是一种制造中空热塑性制件的方法。广为人制的吹塑对
象有瓶、桶、罐、箱以及所有包装食品、饮料、化妆品、药品和日用品的容器。     大的吹塑容器通
常用于化工产品、润滑剂和散装材料的包装上。其他的吹塑制品还有球、波纹管和玩具。对于汽车制造
业，燃料箱、轿车减震器、座椅靠背、中心托架以及扶手和头枕覆盖层均是吹塑的。对于机械和家具制
造业，吹塑零件有外壳、门框架、制架、陶罐或到有一个开放面的箱盒。    聚合物     最普通的吹
塑挤塑料原料是高密度聚乙烯，大部分牛奶平时有这种聚合物制成的。其他聚烯烃也常通过吹塑来加工
。

根据用途，乙烯聚合物、聚乙、聚酯、聚氨酯、聚碳酸酯和其他热塑性塑料也可以来吹塑。     最近
工程塑料在汽车行业被广泛接受。材料选择是以机械强度、耐候性、电学性能、光学性能和其他性能为
依据的。   工艺     四分之三的吹塑制品是由挤出吹塑法制造的。挤出工艺是强迫物料通过一个孔或
模具来制造产品。挤出吹塑工艺由以下几步组成：1.塑料型胚(中空塑料管的挤出)2.在型胚上将瓣合模具
闭合，夹紧模具并切断型胚;3.向模腔的冷壁吹胀型培，调整开口并在冷却期间保持一定的压力，打开模
具，写下被吹的零件;4.修整飞边得到成品。    挤塑      聚合物混配备定义为通过熔体混合使聚合
物或聚合物体系提高等级的一种过程。混配过程从单一添加剂的加入到多种添加剂处理、聚合物合金和
反应性混培，其范围甚广。

据估计，吹塑加工公司，美国三分之一的聚合物生产要经过混佩。混配料可根据最终应用的性能要求进
行定制。混配产品具有杂混的性能，例如高光泽和优良的抗冲击强度，或精密模塑性和良好的刚度。   
 混配好的聚合物通常被切粒用于进一步加工。然而工业上越来越来感兴趣的是将混配与下一步过程结
合起来，例如型材挤出，这样可避免再次加热聚合物。 混合   人们使用各种类型的熔体混合设备，从
辊炼机和分批混合机到单螺杆和双螺杆挤塑机。连续混配给(挤塑机)是常用的设备，因为他可提供   质
量一致的产品，并且可降低操作费用。有两种混合类型：分布式混合品料再婚配料中无需采用高剪切应
力就可以均匀地分布。这类混合液被称为延伸性混合或层流性混合。分散式混合亦称强力混合，其中施
加高剪切应力来打碎内聚成团的固体。例如当添加剂料团被打碎时，实际的颗粒尺寸就变小了。混配操
作   经常在一个过程中需要两种混合类型。

 东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司创办于2012年、主要做吹塑模具制造、吹塑产品加工生产、我们对
比较复杂、异形的产品有丰富制造经验，产品设备有壁厚调节功能，为客户提供高质量产品及优质的服
务。公司有多年吹塑加工经验，吹塑加工，产品涉及行业广泛：汽车用品通风管、水箱、医1疗用品、医
1疗器水箱、座板、靠背、农用无人机药箱等。可生产20克—6000克不同材质种类的产品，公司通过与客
户的合作，学习其创新思维、管理经验，提升公司整体素质使公司有序地发展。



你知道是什么要素致使吹塑成品褪色吗？首要要素是耐热性、耐光性、耐酸碱性、抗1氧化性四种要素：

      一、耐热性

      颜料的热稳定性是指在加工温度下颜料热失重、变色、褪色的程度。无机颜料的成份为金属氧
化物、盐类，热稳定性好，耐热功能高。而有机化合物的颜料则在必定温度下会发作分子结构的改变和
少量分解。特别是PP、PA、PET成品，加工温度在280℃以上，在选上色剂时一方面要重视颜料的耐热度
，一方面要思考颜料的耐热时刻，一般请求耐热时刻为4—10rain。

      二、耐光性

      上色剂的耐光性直接影响成品的褪色，受强光照耀的室外成品，所用上色剂的耐光(耐晒)等级请
求是一个主要目标，耐光等级差，成品在运用中会很快褪色。耐候成品选用的耐光等级应不低于六级，
佳选用七、八级，室内成品可选四、五级。载体树脂的耐光功能对色彩的改变也有较大影响，紫外线引
起的树脂照耀后其分子结构发作改变呈现褪色。在母猜中加入紫外线吸收剂等光稳定剂，可进步上色剂
和上色吹塑成品的耐光功能。

      三、耐酸碱性

      上色吹塑成品的褪色和上色剂的耐化学品性(耐酸碱性、耐氧化还原性)有关。如钼铬红耐稀酸，
但对碱灵敏，镉黄不耐酸，这二种颜料和酚醛树脂对某些上色剂起强还原作用，严重影响上色剂的耐热
性、耐候性并发作褪色。

      四、抗1氧化性

      某些有机颜料在氧化后发作大分子的降解或发作别的改变而逐步褪色，此进程一是加工中的高
温氧化，二是遇强氧化剂(如铬黄中的铬酸根)发作的氧化。色淀、偶氮颜料与铬黄混合运用后，赤色会
逐步减退。

 东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司创办于2012年、主要做吹塑模具制造、吹塑产品加工生产、我们对
比较复杂、异形的产品有丰富制造经验，产品设备有壁厚调节功能，为客户提供高质量产品及优质的服
务。公司有多年吹塑加工经验，产品涉及行业广泛：汽车用品通风管、水箱、医1疗用品、医1疗器水箱
、座板、靠背、农用无人机药箱等。可生产20克—6000克不同材质种类的产品，公司通过与客户的合作
，学习其创新思维、管理经验，提升公司整体素质使公司有序地发展。

深圳吹塑加工厂家-深圳吹塑加工(在线咨询)-吹塑加工由东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司提供。深圳吹
塑加工厂家-深圳吹塑加工(在线咨询)-吹塑加工是东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司（www.chuisujg.com
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：曾先
生。
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