
不锈钢真空钎焊 真空钎焊加工工厂 锋昇金属

产品名称 不锈钢真空钎焊 真空钎焊加工工厂 锋昇金属

公司名称 东莞市峰昇金属科技有限公司

价格 10.00/件

规格参数 锋昇热处理:工业电炉
不锈钢:各种金属以及不锈钢材料
东莞市塘厦镇:热处理工厂

公司地址 东莞市塘厦镇田工业区9号

联系电话  17666142242

产品详情

钎焊，是指低于焊件熔点的钎料和焊件同时加热到钎料熔化温度后，利用液态钎料填充固态工件的缝隙
使金属连接的焊接方法。根据钎料熔点的不同，钎焊又分为硬钎焊和软钎焊。 钎焊变形小，接头光滑美
观，适合于焊接精密、复杂和由不同材料组成的构件，如蜂窝结构板、透平叶片、硬质合金刀具和印刷
电路板等。钎焊前对工件必须进行细致加工和严格清洗，除去油污和过厚的氧化膜，保证接口装配间隙
。间隙一般要求在 0.01～0.1毫米之间。 较之熔焊，钎焊时母材不熔化，仅钎料熔化；
较之压焊，钎焊时不对焊件施加压力。 钎焊形成的焊缝称为钎缝。 钎焊所用的填充金属称为钎料。 钎
焊过程：表面清洗好的工件以搭接型式装配在一起，把钎料放在接头间隙附近或接头间隙之间。当工件
与钎料被加热到稍高于钎料熔点温度后，钎料熔化（工件未熔化），并借助毛细作用被吸入和充满固态
工件间隙之间，液态钎料与工件金属相互扩散溶解，冷凝后即形成钎焊接头。
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