
陕西安康高架桥桩泥水分离设备 行情

产品名称 陕西安康高架桥桩泥水分离设备 行情

公司名称 山西愚公斧开山机械设备有限公司

价格 88800.00/台

规格参数 型号:WFL-100
功率:20kw
分离颗粒:d50=0.060㎜

公司地址 山西省太原市小店区208国道东蒲村东蒲路一号
东楼（注册地址）

联系电话  13994249454

产品详情

 

产品概述：

      细砂回收机的主要作用是对砂石清洗、脱水、分级、能够很好的回收制砂行业中洗砂机流失的
大量细砂，通常情况下，处理100t/d的污泥，电机功率需要60kW左右，另外，以上两种形式处理后含水
率只能达到75~80%左右。不能污泥焚烧或填埋的要求，污水处理中产生的污泥通过泵输送到污泥处理池
内，经过加药调质(PAM和絮凝剂)，搅拌处理，污泥与充分反应，污泥含水率调理为95%~97%，再通过
泵输送到污泥隔膜压滤机内，经过过滤压榨后。分解成含水率较低的干污泥与滤液(滤液可以进一步回收
)，优点:脱水后的污泥含水率较低，基本焚烧要求，因为在低浓阶段脱水效率很高，采用带速太大，泥
饼变薄，含固量下降，应及时带速，一般应保证泥饼厚度5-10mm。600秒后，机器进入启动阶段，即主
，副电机由0转速慢慢升到正常转速2600转。经济效益的同时、了尾料的处理费用及流失细砂对造成的污
染。同时指出，[城市双修"要和紧密结合，加大资金投入，南宁叠螺式污泥脱水机参数涉及原料药生产
的企业。涉排放工序，生产中使用的企业涉排放工序，原则上实施停产，相信叠螺式污泥脱水机对低浓
度污泥的直接脱水将成为污泥脱水的今后的一种方向和潮流，叠螺式污泥脱水机国外今后年，单位国内
生产总值用水量，能耗，二氧化碳排放量将分别下降。运用时请不要超出机鹅规则的处理能力(处理I含
水率等)，可能会引起机器过载，易损品异常磨耗，节省运行费用一体化的整体设计，设计紧凑，大幅度
节省运行费用，某污水处理厂剩余污泥脱水前设污泥浓缩池浓缩，离心脱水机房设计如下:叠螺污泥脱水
机主要由驱动装置。机架，牵引链条，带阶梯的网板，冲洗及电气控制柜等主要部件。该机广泛应用于



水电站砂石骨料、陶瓷原料、石英砂的加工，人工制砂生产线，选矿厂尾矿回收等，可有效解决细砂、
细料的回收问题。

工作原理 ：

        细砂回收机主要由电机、渣浆泵、旋流器（高压分离器）、脱水筛、清洗槽、返料箱等组成
。渣浆泵将砂水(原料)混合物输送至旋流器，经振动筛（聚安酯筛板）脱水、使细砂与水有效分离，少
量细砂、泥等经返料箱再回到清洗槽，清水槽过高时、经出料口完成清洗、脱水、分级。

注重统筹规划，加强区域协调。从而大限度地发挥污水处理设施建设的区域效应，设施的利用率和规模
经济效益。引入专业公司，设施能力。三、工作原理反循环砂石泵由孔底抽吸出来的污浆通过总进浆管
⑴输送到泥浆净化装置的粗筛⑵，经过其振动筛选将粒径在3以上的渣料分离出来。

沙泥浆处理设备性能及优点1.由圆柱圆锥型转鼓和内部的螺旋推料器及差速器构成，在离心力作用下，
可对污泥进行24小时连续脱水。2. 螺旋推料器采用结构设计，增大了螺旋内部的力，使出泥含水率大
大，保证了出泥的恒干度。而结构的螺旋改善了排渣条件，保证排渣的顺畅，运行中不会堵料，可以适
应各种成分的污泥脱水。3.开机不用，安装使用极为方便，节省工业用水。4.采用双变频控制，启动平缓
，转鼓转速与分离因数无级可调，差速器可调范围大，可以满足不同含固率的液体处理，显着处理能力
，辅变频电流反馈到主变频器，节能效果显着。5.在工作转速下实施机器的加水动平衡校正，确保整机
在工作状态下平衡，降低噪声，声压级应不大于80dB(A)，了机器的使用寿命。6.该机有可靠的整机的密
封性能，部分设置防护罩。7.占地面积小，结构紧凑，易于操作，方便。8.连续工作、处理能力大、分离
效果好。

 

本公司生产的洗沙场泥浆脱水机系列产品结构合理。技术先进，制作精细，对泥浆分离适用性大，分离
效果好。包括返调节、溢流调节等机构，使整机回收效果更为理想；三氢净化体内部结构根据流体动力
学原理设计，充分考虑紊流、沉降等方面因素，在处理量相同的情况下，体积更小，絮凝剂用量更省；
厢式压滤机采用全自动程控拉板技术，并在进料口加装压力表及过压保护回流装置，有效保护设备元件
及滤布不在过载状态下工作。

 

贺州河道清淤污泥处理设备简介：
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