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焊接板式换热器有哪些注意事项？

焊接板式换热器的注意事项：

大量高效焊接方法和不同焊接工艺的组合都已应用于换热器的生产过程中，一方面是为了降低焊接成本
，另一方面提高了效率，改善了职工的劳动条件，使得企业的技术提高了一个层次。但一味的提高效率
、提高熔敷速度意味着热输入的增加，钢管穿铝片加热器公司，对于采用单一电弧焊接而言，为了防止
由于热输入增加而引起的焊接变形，一般采用提高焊接速度。

但因焊接速度的提高易产生未焊透、焊道不连续、咬边等缺陷，应用双弧焊可避免上述缺陷的产生。目
前，从国内外对双弧焊接工艺方法研究的现状来看，按电弧的种类与位置来分，钢管穿铝片加热器价格
，其研究主要集中在三个方面：单面双弧焊、复合双弧焊、双面双弧焊。

板式换热器的焊接修理的注意事项：

一、焊接前先将板式换热器维修处清理干净，焊接表面可刷上氯酸盐钎焊剂。

二、控制连续焊接时间不宜过长，以减少过度受热影响。

三、焊接所用的银基焊条，其含银量至少为45%以上，焊接时温度不要超过650℃，以免影响焊接强度。

四、焊接前将板式换热器平放，换热器内贮满水，并以湿布将焊接区附近包起来，以避免焊接时产生的
高温传导至附近而熔化其它地方或影响焊接强度。

焊接技术的发展推动了换热器的工艺更新换代，同时，换热器的发展也对焊接提出了更高的要求。四平
市东兴换热设备制造有限公司主要产品有：BR、BRB、BRV系列板式换热器、管壳式换热器、各种储罐
、容积式换热器、浮动盘管式换热器、 螺旋板式换热器、空气冷却器、散热器、汽-
水换热机组、除污器、过滤器、热力站换热机组等。



怎样更换板式换热器的垫片呢？

常用板式换热器的垫片种类有天然橡胶、氯丁橡胶、三元乙丙橡胶、硅橡胶、氟橡胶、石棉纤维板等。
由于板式换热器的应用领域不断扩大，钢管穿铝片加热器厂家，对于不同的介质和工艺有不同的耐温、
耐压和耐腐蚀的要求。想用一钟“万n的”垫片来适应所有情况，显然是不可n的，而应针对不同情况采
用不同材料的垫片。常用的垫片截面形状为六边行。

更换应按以下顺序进行。

一、拆下废旧垫片。注意拆卸时，不得使垫片槽内有划痕。

二、把干净的新垫片贴在板上。

三、用干净的布或棉纱檫净垫片槽和垫片。

四、贴好垫片的板片要放在平坦、阴凉、通风的地方自然干固后才可安装使用。

五、将粘接剂均匀地涂在垫片槽内。

板式换热器的垫片在使用时如果发生渗漏、断裂、老化等现象，镇江钢管穿铝片加热器，要及时更换。

安装与清洗板式换热器有哪些要点呢？

根据换热器的形式，应在换热器的两端留有足够的空间来满足条件（操作）清洗、维修的需要。固定管
板式换热器在安装时，两端应留出足够的空间以便能抽出和更换管子。并且，用机械法清洗管内时。两
端都可以对管子进行刷洗操作。浮头式换热器的固定头盖端应留有足够的空间以便能从壳体内抽出管束
，外头盖端必须也留出一米以上的位置以便装拆外头盖和浮头盖。U形管式换热器的固定头盖应留出足
够的空间以便抽出管束，也可在其相对的一端留出足够的空间以便能拆卸壳体。

板式换热器不得在超过铭牌规定的条件下运行。应经常对管，壳程介质的温度及压降进行监督，分析换
热管的泄漏和结垢情况。

钢管穿铝片加热器公司-君柯空调设备公司-镇江钢管穿铝片加热器由无锡市君柯空调设备有限公司提供
。行路致远，砥砺前行。无锡市君柯空调设备有限公司（www.wxjkkt.com）致力成为与您共赢、共生、
共同前行的战略伙伴，更矢志成为工业制品较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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