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产品名称 锻件加工 山西锻件 法拉瑞法兰机械公司

公司名称 定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县镇安寨村

联系电话 13513504093 13513504093

产品详情

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接法
兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰等
。锻件

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

剪切下料的特点是生产效率高、操作简单，锻件采购，断口无金属耗损、工具简单，模具费用低等优点
。但是端面质量冲床下料和切削加工方法下料差。适用于成批大量生产，锻件加工，被普遍采用。剪切
过程是通过上下两刀片作用给坯料以一定压力（F），在坯料内生产弯曲和拉伸变形，当应力超过锻件原
材料的剪切强度时发生断裂。

山西不锈钢锻件

 山西不锈钢锻件冷锻件的设计

 根据零件图设计冷锻件图，它是制订工艺、设计模具和检查锻件的主要依据。按设计特点分为冷挤压
件和冷模锻件设计。

 冷模锻件设计要点如下：   1.
冷锻或冷挤压的零件应尽量为轴对称形状，以保证在成形过程中，金属均匀流动。  
2.按不锈钢锻件图确定冷锻直接成形后，不需切削加工的形状、尺寸、位置和技术要求。   3.分模面：
冷锻件可分为小毛边开式模锻和闭式模锻两种形式。小毛边的分模面位置通常设置在直径上或直径的端
面上。   4. 加工余量和公差：对冷锻后，不再作任何机械加工的部分，不设加工余量，与零件图的尺寸
和公差相同。对其余要经机械加工部分不必苛求产品精度。一般其加工余量为0.5-1.5（单边），公差为0.
2-1.0mm。   5.出模斜度和圆角半径：冷锻时，一般都设有顶出装置，出模斜度约为0°-
3°。圆角半径为R2为基础，视零件图要求，酌情增减。但冷锻时，圆角过大反而影响成形。



定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接
法兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰
等。锻件

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

在锻造与模锻生产中，钢材与中小钢坯的加热规范如下：

直径小于150~200毫米的碳素结构钢材和直径小于100毫米的合金结构钢材，釆用一段加热规范。一般炉
温控制在1300~1350℃，其温度头为100~150℃左右。

直径等于200~350毫米的碳素结构钢坯（含碳量大于0.45~0.50%）和含金结构钢坯。采用三段加热规范。
装料炉温稍低一些，山西锻件，约在1150~1200℃范围，装炉后要进行保温，环形锻件，这时保温时间约
为整个加热时间的5~10%。接着，以最da可能的加热速度加热，当加热到始锻温度后需均热，这时保温
时间也为整个加热时间的5~10%。

锻件加工-山西锻件-法拉瑞法兰机械公司由定襄县法拉瑞法兰机械有限公司提供。定襄县法拉瑞法兰机
械有限公司（www.flrfl.com）是从事“法兰,锻件,平焊法兰,对焊法兰,不锈钢法兰,合金钢法兰”的企业，
公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：梁经
理。同时本公司（www.dxflrcj.com）还是从事山西碳钢法兰，定襄船用碳钢法兰，碳钢法兰批发的厂家
，欢迎来电咨询。
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