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产品详情

电池封口模钨钢配件向无人化加工趋势发展

电池封口模钨钢配件在制造过程中，需按照用户要求进行创新和改型结合的设计，在安装调试的整个流
程中也要不断修改与调整，其适时监控显得极为重要，这就对电池封口模加工设备、测量设备提出了特
殊要求。

当前钨钢配件制造的重点发展方向是电池封口模设计、分析及制造的三维化;模具软件功能集成化、网络
化、智能化;电池封口模具生产的无图化;单件高精度并行加工;少人化、无人化加工。要求数控机床满足
高速、高动态精度、高刚性、热稳定性、高可靠性，与之配套的控制系统均有个性化的特点，各种先进
软件对机床整体运行实现开放性、兼容性。

随着经济的发展，产业的革新，对于模具设备的要求也越来越多。模具在工业零件制造等一系列领域都
有广泛应用。钨钢配件为单件生产，且有着特定用户，其流程特点为参与产品设计，每件模具产品复杂
，加工程序量大，单价高。目前模具业务快速增长已为机床领域提供了部分增长动力。

想了解更多关于电池封口模具的信息，欢迎咨询专业生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有
限公司。

电池封口模研磨加工应满足几点要素



1）电池封口模研磨加工应保证工件均匀地接触研具的全部表面。这样可使研具表面均匀受载、均匀磨损
，且能长久地保持研具本身的表面精度。

2）电池封口模研磨加工应保证工件受到均匀研磨，即被研工件表面上每一点的研磨量均应相同。这对于
保证工件的几何形状精度和尺寸均匀性来说是至为重要的。

3）研磨加工应使运动轨迹不断有规律地改变方向，避免过早地出现重复。这样可使工件表面上的无数切
削条痕能有规律地相互交错抵消，即越研越平滑，从而达到提高工件表面质量的目的。

4）电池封口模研磨加工应根据不同的研磨工艺要求，具体选取优质运动速度。研磨细长的大尺寸工件时
，需要选取低速研磨；而研磨小尺寸或低精度工件时，则要选中速或高速研磨，以提高生产效率。

东莞市超鸿五金精密科技有限公司是一个不断求上进求进取的朝气满满的企业。在做好原来业务范畴的
基础上，不断寻找新的领域，与时俱进。是您忠实的合作伙伴，可靠的肩膀，坚实的后盾。前路风风雨
雨，东莞市超鸿五金精密科技有限公司一直陪伴着您，披荆斩棘，开创属于我们的未来。

超鸿严把电池封口模质量三道关

电池封口模的设计与加工中，设计人员的经验与技能起到特殊作用。设计合理与否，通过试用才能确认
；而电池封口模则需要通过多次试实验修改，才能最终完成。生产实践中，有些钨钢模具一旦投入到生
产线上使用以后，经常会产生各种问题，无法满足产品的生产要求或技术要求，造成停工等，带来诸多
不稳定因素。于是，如何提高钨钢模具的稳定性，成为模具行业面临的现实问题。

1、模具及冷挤压成形电池封口模具的稳定性及影响因素

钨钢模具稳定性分为工艺稳定性和生产稳定性。工艺稳定性指满足生产合格产品具有稳定性的工艺方案
；生产稳定性则指生产过程中具有稳定性的生产能力。

2、影响电池封口模具及冲压成形稳定性的主要因素：

分别为：钨钢模具材料的使用方法；模具结构件的钢性要求；冲压材料性能的分析；材料厚度的波动特
征；材质的变化范围；拉伸模具筋阻力大小；压边力变化范围；润滑剂的选择。

3、综合权衡影响稳定性的各项因素

值得注意的是，在冲压成形过程中，由于每一种冲压板材都有自己的化学成分、力学性能以及与冲压性
能密切相关的特性值，冲压材料的性能不稳定、冲压材料厚度的波动、以及冲压材质的变化，不但直接
影响到冷挤压成形模具加工的精度和品质，还可能导致模具的损坏。

以上电池封口模具信息由东莞市超鸿五金精密科技有限公司提供，欢迎咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

