
小型医疗设备维修

产品名称 小型医疗设备维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

小型医疗设备维修其损坏后一般会出现变频器不能送电、保险熔断等现象，三相输入或输出端呈低阻值
（正常时其阻值达到兆欧以上）或短路。在更换整流块时，要求其在与散热片接触面上均匀地涂上一层
传热性能良好的硅导热膏，再紧固螺丝。如果没有同型号整流块时，可用同容量的其它类型的整流块替
代，其固定螺丝孔，必须重新钻孔、攻丝，再安装、接线。充电电阻易损坏导致变频器充电电阻损坏原
因一般是：如主回路接触器吸合不好时，造成通流时间过长而烧坏；或充电电流太大而烧坏电阻；或由
于重载启动时，主回路通电和RUN信号同时接通，使充电电阻既要通过充电电流，同时又要通过负载逆
变电流，故易被烧坏。其损坏的特征，一般表现为烧毁、外壳变黑、炸裂等损坏痕迹。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

小型医疗设备维修当G/P9系列变频器出现此时可通过三种方法解决:首先修改一下“转矩提升”、“加减
速时间”和“节能运行”的参数设置;其次用测量变频器的输出是否真正过大;接着用示波器观察主板左上
角检测点的输出，来判断主板是否已经损坏。一、OC故障键盘面板LCD显示:加、减、恒速时过电流。
二、OLU故障键盘面板LCD显示:变频器过负载，三、OU1故障键盘面板LCD显示:加速时过电压。动态试
验结论不错之后展开布告试验与带电压测试。变频器LCD显示器之上发生13，变频器能手动，绝不加快
时。加快时便，变频器修理布告侦测时，没有听见变频器外部自从家电吸合的声响，质疑作为电池电阻
R401并联的变压器KM1长巷造成电压这么小引发，测KM线圈两端电流，停电测线圈斜流电阻，作为无
穷大，换全新导线之后，上直流试飞，一切正常。修理变化频器过流失灵因素︰（1）再次开启时，升速
便跳闸，这解释过电压十分轻微。马达修理的失灵因素有：器掩护，电压过并重，电机部份失灵；逆变
组件损毁；变压器的转矩过大等。（2）通电行立刻，这种现象通常无法。主要因素有：模块损毁、液压
元件损毁、电压侦测元件损毁。变频器LCD显示器之上发生ALARM14。

 

约占98%，控制电路占2%。为保证变频器正常可靠运行，必须对变频器进行散热。主要方法有：采用风
扇散热：变频器的内装风扇可将变频器箱体内部散热带走。环境温度：变频器是电子装置，内含电子元
件机电解电容等，所以温度对其寿命影响较大。通用变频器的环境运行温度一般要求－10℃~+50℃，如
果能降低变频器运行温度，就延长了变频器的使用寿命，性能也稳定。大家好，春节一定过的愉快吧！
我们今年一直忙于变频器的保养。为什么要保养呢？我就先举个例子：两人同时各买了一辆自行车。一
个人对自己的自行车倍加爱护，在雨天，下雪天的时候，骑完车之后都擦一擦，保持干净！平常一个月
都能擦两三次,紧紧螺丝！注意保养！现在还象新的一样！

但未引起我们足够的重视。我们应该把所发生的、故障情况全部列出来，通过由表及里，去伪存真，进
行综合判断和筛选，发生故障的*大可能性，随后进行排除，“山穷水尽疑无路，柳暗花明又一村”，给
你指明了数控维修方向。往往我们在排除故障时。有时没找到故障的真实原因，过后故障又继续发生，
记得INGERSOLL转子叶根槽铣床。主轴Sl发生了运转2小时后“自动停车”的故障，当时外国专家换了一
块顺序板。毛病似乎解决了，但过了一个多月之后，病又犯了，换一块的顺序板的备板也好了。但没有
搞清楚其损坏原因，我们仔细地检查，借助于示波器，发现了“启动”指令所对应的光电耦合器反峰电
压特别高。单独加了一根接地线后，其光电耦合器的反峰电压极大地。



 

小型医疗设备维修相关指示灯不亮。查电磁阀PDNT，无动作;继电器，PDNJ也无动作;查PC发出信，RO7
24无反应机床输出PC内信没有满足刀作要求，机械手180°返回行程开关位置移动感应行程开关位置使其
发出信(经纺)739刀库不回转。不回参考点，也不转位首查?。变频器维修来说说变频器的组成都有这些变
频器维修来说说变频器的组成都有这些，变频器是应用变频技术与微电子技术，通过改变电机工作电源
方式来控制交流电动机的电力控制设备。变频器通常分为4部分：整流单元、高容量电容、逆变器和控制
器。整流单元：将工作固定的交流电转换为直流电。高容量电容：存储转换后的电能。逆变器：由大功
率开关晶体管阵列组成电子开关，将直流电转化成不同、宽度、幅度的方波。37kW变频器时，客户标明
在，OC2，首先想到的是电流检变频器流桥二次损坏，LGSV030IH-4变频器时。检查时发现整流桥损坏
，P-PI与N之间的塑料绝缘端子有炭化迹象，变频器小电容炸裂，在接修一台三肯变频器时，检测时发现
逆变模块损坏。且该台机器使用年限较长，决定对他进行除尘及更，以提高其使用寿命。器件更换后，
给变频器通电，C14电解电容炸裂，此刻想到的是有可能电容装反，发现线路与电容标识无法对上。于
是将错旧错。把电容装反，变频器（FVR150G7S-4EX）故障检修分析：，1）故障现象变频器通电后，没
有按启动键，变频器立即显示。机器处于保护状态，按复位键不起作用，2）故障分析与维修：查变频器
使用手册。

如果需要实现脱机功能时，可以采用控制方式的切换来实现：假设伺服系统需要位置控制。可以将控制
方式选择参数No02设置为4，即第一方式为位置控制，第二方式为转矩控制。然后用C-MODE来切换控
制方式：在进行位置控制时，使信号C-MODE打开，使驱动器工作在第一方式(即位置控制)下;在需要脱
机时。使信号C-MODE闭合，使驱动器工作在第二方式(即转矩控制)下，由于转矩指令输入TRQR未接线
，因此电机输出转矩为零，从而实现脱机。在我们开发的数控铣床中使用的松下交流伺服工作在模拟控
制方式下，位置信号由驱动器的脉冲输出反馈到计算机处理，在装机后调试时，发出运动指令，电机就
飞车，这种现象是由于驱动器脉冲输出反馈到计算机的A/B正交信号相序错误、形成正反馈而造成。

小型医疗设备维修SCR或IG日业元件串联的办法实现直接的高压变频，目前电压可达10KV。由于直流环
节使用了电感元件，其对电流不够敏感，因此不容易发生过流故障，逆变器工作也很可靠，保护性能良
好。其输入侧采用可控硅相控整流，输入电流谐波较大。变频装置容量大时要考虑对电网的污染和对通
信电子设备的干扰问题。均压和缓冲电路，技术复杂，成本高。由于器件较多，装置体积大，调整和维
修都比较困难。逆变桥采用换流，发热量也比较大。它采用GTO需要解决器件的散热问题。其优点在于
具有四象限运行能力电压型高压变频器由于在变频器的直流环节采用了电容元件而得名。那是由于你没
有真正的理解它。接触器分爲两局底部有线圈，下面是衔铁。线圈通电铁芯发生电磁吸力，吸合下面的
衔铁，衔铁联动主触点和辅佐触点。两头有个弹簧，线圈断电，衔铁又会复位。常开常闭：常开触点NO
外面的O就是英语OPEN的缩写。翻开的意思；常闭触点NC外面的C就是CLOSE，是闭合的意思。假如想
学习接触器的接线，那麼最根本的两个电路一定要懂，一个是自锁一个是互锁。2组常开2组常闭：标注
有NC和NO，2组常开2组常闭的接触器。有的接触器的辅佐触点是不标注NO和NC的，交流接触器：三
个主触点都是常开，辅佐触点有常开有常闭，也有的常开常闭都有。我用电笔悄悄地拨了一下，啪的一
声线圈松开了。原来是线圈按钮被卡住了。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

