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产品名称 圆管外抛光价格 湖州圆管外抛光
赛镜五金加工厂

公司名称 惠山区长安赛镜五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山经济开发区春惠路590号

联系电话  15161596833

产品详情

平面抛光机抛光的原理

   平面抛光机是在物体表面上的抛光的一种工具，湖州圆管外抛光，抛光分为粗抛，半精抛，精抛。
下面我们一起来看看平面抛光的原理吧。

   平面抛光的感化是使工件外面粗拙度低落，以获得光明、平坦外面，本文重要为您讲授平面抛光特
色及道理。

   平面抛光是应用柔性抛光对象和磨料颗粒对工件外面停止的润饰加工和去毛刺。抛光不克不及进步
工件的尺寸精度或多少外形精度，而因此获得滑腻外面或镜面光芒为目标。平面抛光是寄托异常细小的
抛光粉的磨削、滚压感化，撤除试样磨面上的极薄一层金属。

不锈钢管的抛光和不锈钢拉丝区别。抛光 拉丝  
实际均为不锈钢管表面粗糙度的加工处理要求。抛光主要分以下几种抛光工艺

     1. 机械抛光，（机械研磨，流体研磨）机械抛光，抛光机上装有抛光轮。抛光时，抛光轮高速旋
转，钢管表面与抛光轮摩擦产生的高温使管面塑性提高，在抛光力作用下，基体表面产生塑性变形，凸
起部分被压低，并向凹处流动，令表面粗糙度降低。另外，圆管外抛光报价，抛光管的化学成分及抛光
时周围介质在抛光过程中与被抛光金属发生化学反应，大大加强了抛光效果。

     抛光也可分为粗砂、细砂和亮光三种。粗砂使用180#--320#千叶轮对管面加工后的表面效果。细
砂是用320#--600#千叶轮对管面加工后的表面效果。镜光是用千叶轮、麻轮、布轮组合抛光，使管面获得
镜面光亮效果。这种方式抛光的优点是设备比较简单，易操作，不需要化学辅助剂，缺点是不能对无缝



光管进行内抛光，并且处置不当容易产生划痕，费工费时。流体研磨，流体抛光是依靠高速流动的液体
及其携带的磨砂粒冲刷不锈钢方管表面达到抛光的目的。常用方法有：磨料喷射加工、液体喷射加工、
流体动力研磨、流体磁动力研磨等。流体动力研磨是由液压驱动，使携带磨粒的液体介质高速往复流过
钢管表面。介质主要采用在较低压力下流过性好的特殊化合物（聚合物状物质）并掺上磨料制成，磨料
可采用碳化硅粉末。这种方法抛光的优点是光亮度较高，并且可以对不锈钢方管进行内抛光，缺点是需
要对方管逐个喷射，工作效率较低。

2.化学抛光，（电解抛光ep，化学研磨cp两种）电解抛光EP，是金属零件在特定条件下的阳极侵蚀。这
一过程能改善金属表面的微观几何形状，降低金属表面的显微粗糙程度，从而达到使零件表面光亮的目
的。

化学研磨CP，是金属零件在特定条件下的化学浸蚀。在这一浸蚀过程中，金属表面被溶液浸蚀和整平，
从而获得了比较光亮的表面。表面粗糙度一般为几十微米。粗砂打磨  ，
明亮的，平淡结束，发线，染色完成，光明退火，镜面抛光

     不锈钢拉丝是一种金属加工工艺，是当今不锈钢和铝制品行业最1流行的一种表面处理技术. 是对
不锈钢产品进行的拉丝效果处理。不锈钢拉丝一般有几种效果:直丝纹、雪花纹、尼龙纹。直丝纹是从上
到下不间断的纹路，一般采用固定拉丝机工件前后运动即可。雪花纹是现在最为流行的一种，由一点点
有规矩的点组成，可用虫仔砂纸达到效果。尼龙纹是由长短不一线条组成，由于尼龙轮质地柔软所以可
磨不平部位，达到尼龙纹。

抛光是指利用机械、化学或电化学的作用，使工件表面粗糙度降低，以获得光亮、平整表面的加工方法
。是利用 抛光工具和磨料颗粒或其他抛光介质对 工件表面进行的修饰加工。

抛光不能提高工件的尺寸精度或几何形状精度，而是以得到 光滑表面或
镜面光泽为目的，有时也用以消除光泽（ 消光）。通常以 抛光轮作为 抛光工具。抛光轮一般用多层
帆布、 毛毡或皮革叠制而成，圆管外抛光价格，两侧用金属圆板夹紧，其轮缘涂敷由微粉
磨料和油脂等均匀混合而成的 抛光剂。

抛光时，高速旋转的抛光轮（ 圆周速度在20米/秒以上）压向工件，使磨料对工件表面产生 滚压和微量
切削，从而获得光亮的加工表面，表面
粗糙度一般可达Ra0.63～0.01微米;当采用非油脂性的消光抛光剂时，可对光亮表面消光以改善外观。
大批量生产轴承钢球时，常采用 滚筒抛光的方法。

粗抛时将大量 钢球、石灰和磨料放在倾斜的罐状滚筒中，滚筒转动时，使钢球与磨料等在筒内随机地滚
动碰撞以达到去除表面凸锋而减小表面粗糙度的目的，可去除0.01毫米左右的余量。

精抛时在木桶中装入钢球和 毛皮碎块，连续转动数小时可得到耀眼光亮的表面。精密线纹尺的抛光是将
加工表面浸在抛光液中进行的， 抛光液由粒度为W5～W0.5的 氧化铬微粉和 乳化液混合而成。
抛光轮采用材质匀细经脱脂处理的木材或特1制的细毛毡制成，其运动轨迹为均匀稠密的网状，抛光后的
表面粗糙度不大于Ra0.01微米，在放大40倍的显微镜下观察不到任何 表面缺陷。此外还有
电解抛光等方法。

圆管外抛光价格-湖州圆管外抛光-赛镜五金加工厂(查看)由惠山区长安赛镜五金加工厂提供。圆管外抛光
价格-湖州圆管外抛光-赛镜五金加工厂(查看)是惠山区长安赛镜五金加工厂（www.wxsjpg.cn）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨经理。
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