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产品名称 河南大型磨床加工 大型磨床加工供应商
新程轴业

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

      由于不平衡质量是以主轴的转速二次方影响主轴动态性能的，所以主轴的转速越高，河南大
型磨床加工，主轴不平衡量引起的动态问题越严重。对于电主轴来说，由于电动机转子直接过盈固定在
主轴上，增加了主轴的转动质量，使主轴的极限频率下降，因此超高速电主轴的动平衡精度应严格要求
，一般应达到G1 ～ G0. 4 级( G = eω，e 为质量中心与回转中心之间的位移，即偏心量; ω 为角速度) 。对
于这种等级的动平衡要求，采用常规的方法仅在装配前对主轴的每个零件分别进行动平衡是不够的，还
需在装配后进行整体平衡，以确保主轴高速平稳运行。

 

      油气润滑与油雾润滑的主要区别在于供给轴承的润滑油未被雾化，而是以油粒状被压缩空气
吹入轴承，向大气中排放的仅是空气，因此对环境没有污染。具有一定压力的润滑油在接触点除润滑外
还有带走热量和密封的作用。由于油滴是喷射而出，故可穿透在高速运转时由于离心力的作用而在轴承
周围形成的空气涡流，实现润滑轴承的目的。油气润滑用大量的压缩空气来冷却轴承，使得轴承的温升
比用油雾润滑时要低很多。实验表明，使用油气润滑的轴承温升可比使用脂润滑时降低5 ～ 80
℃，比油雾润滑降低9 ～ 160℃，随着dm�n 值的增大，降温的效果更明显。

 

      电主轴通常采用动静压轴承、复合陶瓷轴承或电磁悬浮轴承。动静压轴承具有很高的刚度和
阻尼，能大幅度提高加工效率、加工质量、延长其刀具寿命、降低加工成本，这种轴承寿命多半无限长
。复合陶瓷轴承目前在电主轴单元中应用较多，大型磨床加工供应商，这种轴承滚动体使用热压Si3N4陶
瓷球，轴承套圈仍为钢圈，标准化程度高，大型磨床加工哪家好，对机床结构改动小，易于维护。电磁
悬浮轴承高速性能好，精度高，大型磨床加工厂，容易实现诊断，但是由于电磁测控系统复杂，这种轴
承价格十分昂贵，而且长期居高不下，至今没有得到广泛应用。电主轴是电动机与主轴融合在一起的产
物，电动机的转子即为主轴的旋转部分，理论上可以把电主轴看作一台高速电动机。



 

 

河南大型磨床加工-大型磨床加工供应商-新程轴业(优质商家)由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳
市新程轴业机械有限公司（www.ayxczy.com）为客户提供“主轴 加工中心机械主轴 组合机床
多轴箱”等业务，公司拥有“新程轴业”等品牌。专注于其它等行业，在河南 安阳
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：李经理。
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