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产品详情

超声波熔接机|超声波塑胶熔接机|超音波熔接机

随着科技工业的不短发展，超声波熔接机
在塑料材料的工作制品得到了广泛应用，在人们日常生活的各个领域都有看到他的影子，
被广泛应用到航空、船舶、汽车、电器、包装、玩具、电子、纺织等行业。然而，由于注
塑工艺等因素的限制，很多复杂的塑料制品不能够一次成型，这就需要粘接，而沿用多年
的塑料粘接和热合工艺又相当落后，不仅效率低，且粘接剂还有一定的毒性，引起环境污
染和效率低下的问题。传统的这种工艺已不能适用现代塑料工业的发展需要，于是一种新
颖的塑料加工技术——超声波塑胶熔接以、优质、美观、节能等优越性脱颖而出。超声波
熔接机在焊接塑胶制品时，即不要填加任何粘接剂、填料或溶剂，也不消耗大量热源，具
有操作简便、焊接速度快、焊接强度高、生产效率高等优点。因此，超声波熔接技术越来
越广泛地获得应用。

一、 超声波熔接机的工作原理

当超声波作用于热熔性的塑料焊接面时，会产生高频振动，通过超声波焊头把超声波能量
传送到焊区，焊接面的高温致使两个塑料的接触面迅速熔化，在一定压力下，使其融合成
一体。超声波停止后，压力持续几秒钟，使其冷却凝固成型，这样就形成一个坚固的分子
链，达到焊接的目的，焊接强度能接近于原材料强度。超声波塑料熔接的好坏取决于换能
器焊头的振幅，所加压力及焊接时间等三个因素，焊接时间和超声波焊头压力是可以调节
的，振幅由换能器和变幅杆决定。这三个量相互用有个适宜值，能量超过适宜值时，塑料
的熔解量就大，焊接物易变形；若能量小，则不易焊牢，所加的压力也不能过大。这个压
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力是焊接部分的边长与边缘每1mm的压力。二、超声波塑料熔接的方法1、熔接法：超声
波振动由焊头将超声波传导至塑胶件，由于两塑胶件结合处声阻大，因此产生局部高温，
使焊件结合处熔化。在一定压力下，使两焊件达到美观、快速、坚固的熔接效果。2、埋
插法：螺母或其它金属欲插入塑料工件。首先将超声波传至金属，经高速振动，使金属物
直接埋入成型塑胶内，同时将塑胶熔化，其固化后完成埋插。3、铆接法：欲将金属和塑
料或两块材质不同的塑料接合起来，可利用超声波铆接法，使焊件不易脆化、美观、坚固
。4、震落法：超声波震落分离设备配合特定的工装可以将注塑零件从注塑杆上瞬间震落
，具有断口整齐、没有毛刺等优点，特点适于将玩具眼镜，服装饰品、耳机，小电子产品
等一模多腔的批量塑料零件从注塑杆上剥离，生产效率高，节省大量人力物力。5、点焊
法：利用小型焊头将两件大型塑料制品分点焊接，或整排齿状的焊头直接压于两件塑料工
件上，从而达到点焊的效果。6、成型法：利用超声波将塑料工件瞬间熔化成型，当塑料
凝固时可使金属或其它材质的塑料牢固。7、切除法：利用焊头及底座的特别设计方式，
当塑料工件刚射出时，直接压于塑料的枝干上，通过超声波传导达到切除的效果。三、
起声波熔接机结构

一台超声波熔接机由超声波电箱（发生器）、气动系统、控制系统、换能器及工具夹具和
机械装置等组成。1、气动系统包括有：过滤器、电磁阀、油雾器、换向器、节流阀、气
缸等组成。2、控制系统由时间继电器或集成电路时间定时器组成。主要功能：控制气压
系统工作，二是控制超声波发生器工作时间。3、超声波电箱1）超声波熔接机电箱可以在
多种模式下工作，以满足不同材质的工件焊接需求。2）超声波熔接机电箱一般都有自动
追频功能，自动跟踪频率，频率补偿，保证长时间工作时焊件的成品率。4、换能器

超声波熔接机换能器，是机器的驱动是核心，换能器将高频电压转化为高频机械运动，通
过焊头传递给塑焊机超声波料工件，到达焊接效果。5、工具夹具

不用的塑料件需要不同的工具夹具，工作夹具分为上模和下模2块，上模就是通常所说的
超声波焊头，下模用于超声波模具的固定。超声波焊头在设计时有着比较严谨算法，才能
确保焊头能够使用，常用材质有、铝焊头、钛焊头、钢焊头等几种。四、
超声波熔接机的常见型号和规格

超声波熔接机由于焊接的需求不同，其规格也大不相同。常用的规格型号有15k2600W/15k
3200W/15k4200W/20k1500W/20k2600W/30k900W/35k900W/40k900W等。具体如何选择型号
，要根据塑料件来决定。
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