
沈阳打桩泥浆分离器功能配置

产品名称 沈阳打桩泥浆分离器功能配置

公司名称 山西愚公斧开山机械设备有限公司

价格 88800.00/台

规格参数 型号:WFL-100
功率:20kw
分离颗粒:d50=0.060㎜

公司地址 山西省太原市小店区208国道东蒲村东蒲路一号
东楼（注册地址）

联系电话  13994249454

产品详情

 

日前市场上万泽锦达牌泥浆处理器的上市  招引了很多人的目光，使用了WFL体系的泥浆别离机后
各种好处 绿色环保得到了全面出现，成为展示中国环保工业开展的大舞台。

进而通过反应器泵将均化池中的水抽入反应器中，反应器中设有钢板，通电后钢板与电离出的离子发生
反应，达到处理目的。此外，在反应器中的空都有一个宣化建筑泥浆处理器外形尺寸包括返调节、溢流
调节等机构，使整机回收效果更为；三氢净化部结构根据流体动力学原理设计，充分考虑紊流、沉降等
方面因素，在处理量相同的情况下，体积更小，絮凝剂用量更省；厢式压滤机采用全自动程控拉板技术
，并在进料口加装压力表及过压保护回流装置，有效保护设备元件及滤布不在过载状态下工作。（4）设
计，工艺合理，结构，处理后的水、泥均能达到环保要求。铁路施工泥浆分离机矿山污泥压专门适用于
建筑打桩矿山、沙场泥浆，铝土尾矿废水处理，铁矿石尾矿废水处。除泥模块配备六个除泥旋流器，配
备双层筛作为除砂、除泥旋流器的底流筛。优势:1.泥浆和护壁效果，桩基成孔率其中起升机构采用能耗
制动调速，变幅机构采用反接制动调速，回转机构采用涡流制动调速，大车行走机构采用频敏变阻器调
速，各机构电机的起制动，运行与检测处理均由两台西门子可编程序控制器来完成，并分别设置在起升
柜和变幅回转柜内，两台PLC之间又通过RS485BD通讯接口板来传递，交换信息，使各机构的运行状态与
故障信息能及时传输到屏PWS，以便司机的操作及电气人员的。泥浆水处理机使用该设备能为您创造以
下几个方面的优势：泥浆的充分净化，有利于控制泥浆的性能指标、卡钻事故、造孔。对碴土的有效分
离，有利于造孔工。泥浆净化机主要由动力体系、旋流体系、振筛体系、控制体系、辅佐体系构成。



泥浆分离和处理分离系统

泥浆分离和处理分离系统的作用是将盾构切削土砂形成的泥水进行颗粒分离和处理后，再将回收泥浆泵
入调整槽。采用振动筛作为分离比较合适，振动筛的作用是对泥水作预处理，去除团状和块状等粗大的
颗粒。粗颗粒的分离采用多层振动筛，以满足颗粒物的分级， 不同大小的颗粒物经过振动筛不同目数的
筛网处理，以满足现场使用要求的泥浆颗粒物，处理过程中大于筛网目数的颗粒物被排除到系统之外，
经过筛网过滤后的浆液流入沉淀池。

旋流分离系统

旋流处理系统，主要由除砂及除泥两部分组成，主要功能是将振动筛分离后的中细颗粒浆液再次进行细
化处理，逐次降低浆液粒径，以达到现场旋流分离、固相控制。 旋流器的工作原理是依据水动力高速旋
转产生的离心力达到处理目的，利用旋流泵在旋转过程使旋流器产生负压力，迫使旋流器内部悬浮的细
微颗粒，通过离心作用产生螺旋式上升，通过上溢流口被负压力挤出，浆液中粗重颗粒在自重的重力作
用下，落入下溢口的弃浆槽内。旋流器不同的内径和颈长比以及不同的工作压力，决定旋流器的处理效
果以及处理能力.

泥浆分离和处理分离系统振动筛

振动筛作为分离比较合适，振动筛的作用是对泥水作预处理，去除团状和块状等粗大的颗粒.在成都这座
气十足的“安逸之WFL-100盾构泥水净化装置是模块化结构设计的。该是为中型泥水平衡盾构施工项目
中的泥浆净化而设计的。WFL-100由粗振筛模块、除砂模块及除泥模块组成，粗振筛模块配备用于大颗
粒的粗筛网，除砂模块配备两个除砂旋流器，除泥模块配备六个除泥旋流器，配备双层筛作为除砂、除
泥旋流器的底流筛。WFL-100盾构泥浆分离器由粗振筛模块、除砂模块及除泥模块组成，粗振筛模块配
备用于大颗粒的粗筛网，除砂模块配备两个除砂旋流器，除泥模块配备六个除泥旋流器，配备双层筛作
为除砂、除泥旋流器的底流筛。旗下水处理设备种类繁多旋进旋涡流量计在选型中应把握两条原则：要
保证生产；要保证使用精度。为此必须落实三个选型参。

 采用ANSYS有限元分析，优化结构设计，限度满足操作人体工学设计.

 工艺上可采用目前行业的酸洗，钝化，热镀锌工艺，大大提高了产品在使用中的生命周期.不能因为安



装了污水处理设备就对污水管控放任不管。这样落后的环保意识，不仅会对设备造成承重的负荷，也不
利于企业的自身文化发展，设备固然能解决污水处理的问题，但如果我们企业能从自身出发，源头污水
的产生，养成良好的环保意识，这才是双赢的局面。设备介绍:经过多年泥浆设备设计与制造，万泽锦达
的泥浆分离/脱水/干化设备已应用到包括：顶管施工、掘进、市政打桩、地下防渗墙建设等多个工作场
所，都显示了良好的处理性能和效果。积累了丰富的，并逐步在盾构顶管施工领域形成了自己独特的泥
浆处理一体化解决方案。WZ-100盾构泥水净化装置是模块化结构设计的。该是为中型泥水平衡盾构施工
项目中的泥浆净化而设计的。WZ-100由粗振筛模块、除砂模块及除泥模块组。

旋流处理系统旋流组合部分

主要由除砂及除泥两部分组成，主要功能是将振动筛分离后的中细颗粒浆液再次进行细化处理，逐次降
低浆液粒径，以达到现场旋流分离、固相控制.

旋流器的工作原理是依据水动力高速旋转产生的离心力达到处理目的，利用旋流泵在旋转过程使旋流器
产生负压力，迫使旋流器内部悬浮的细微颗粒，通过离心作用产生螺旋式上升，通过上溢流口被负压力
挤出，浆液中粗重颗粒在自重的重力作用下，落入下溢口的弃浆槽内.

山西万泽锦达生产研发生产的泥浆清理回收机效率高，不同型号能够满足不同施工脱水的速度，生产效
率大大提高，同时盾构打桩中产生的污泥水清理也不再话下，速度快，排放达标，水还能循环使用，泥
渣运输也简单的多，重要就是效率高，功率还比较低，一天使用电费也不是很多，百八十的就够了。不
能因为安装了污水处理设备就对污水管控放任不管。这样落后的环保意识，不仅会对设备造成承重的负
荷，也不利于企业的自身文化发展，设备固然能解决污水处理的问题，但如果我们企业能从自身出发，
源头污水的产生，养成良好的环保意识，这才是双赢的局面。设备介绍:经过多年泥浆设备设计与制造，
万泽锦达的泥浆分离/脱水/干化设备已应用到包括：顶管施工、掘进、市政打桩、地下防渗墙建设等多
个工作场所，都显示了良好的处理性能和效果。积累了丰富的，并逐步在盾构顶管施工领域形成了自己
独特的泥浆处理一体化解决方案。WZ-100盾构泥水净化装置是模块化结构设计的。该是为中型泥水平衡
盾构施工项目中的泥浆净化而设计的。WZ-100由粗振筛模块、除砂模块及除泥模块组。还从根本上解决
了污染环境用水量大的问题。

宁夏打桩泥浆污泥脱水机用途：http://taiyuan.11467.com/info/6703574.htm
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