
高分子扩散焊机厂家 南宁分子焊机 汇丰机电

产品名称 高分子扩散焊机厂家 南宁分子焊机 汇丰机电

公司名称 巩义市汇丰机电设备厂

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市孝义街道办二十里村

联系电话  15638236462

产品详情

分子焊机

到目前为止，扩散焊在原子能和航空、航天工业中应用得最广，在这些工业中，为了满足严格的使用要
求，不仅需要研制新材料，而且同样要研究将这些材料制成可用的工程构件的方法，扩散焊就是为了适
应先进工艺要求而发展起来的一种加工技术，扩散焊方法有很多名称，南宁分子焊机，因为它可以采用
许多不同的方式进行，对于各种扩散焊方法来说，加工程序的主要细节和冶金方面都是相同的。分子焊
机

分子焊机

高分子扩散焊机电源系统配置说明：

1、传统单相变压器。优点：结构简单，高分子焊机生产厂家，造价相对低廉；缺点：单相负载，大功率
负载对电网有冲击，一般建议80KW以下的焊机采用；

2、三相次级整流。优点：直流电源，输出阻抗小，大小功率均适宜；缺点：结构复杂，高分子扩散焊机
厂家，造价相对高。

3、逆变型变频电源。优点，能满足市场所需的常用功率，功率因素高，高分子扩散焊机价格，对电网无
害，控制精准。分子焊机

高分子扩散焊机压力机构配置：

1、四柱压力机构。优点，强度高，精度好；缺点对于特殊工件焊接有不便，如特长，特宽件；

2、C型压力机构，仿C型冲床结构，操作面无两根柱子遮挡，焊接“长”“宽”件更加方便；



（注：上述两种配置均可选用液压或气动压紧。）

功率选择：常用的有40KW、60KW、80KW、100KW、120KW、150KW、200KW。功率可以根据客户常
生产的产品规格配套。分子焊机

扩散焊接头的显微组织和性能与母材接近或相同，在焊缝中不存在各种熔化焊缺陷，也不存在具有过热
组织的热影响区，其主要工艺参数（温度、压力、时间、表面状态和气氛）易于控制，即使指生产接头
质量也是稳定的。因扩散焊时，所施加压力较低，工件多数是整体加热，随炉冷却，故零部件整体塑性
变形很小，而且工作焊后一般不需要进行机械加工。分子焊机

高分子扩散焊机厂家-南宁分子焊机-汇丰机电由巩义市汇丰机电设备厂提供。巩义市汇丰机电设备厂（w
ww.dzyqc.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，汇丰机电一直以客户为中心、为客户创
造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业
务欢迎垂询，联系人：李经理。
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