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产品详情

镜面抛光不仅增加工件的美观，还可以使模具拥有其它优点，如使塑料制品易于脱模，减少生产注塑周
期等。但是镜面抛光也是要讲究技巧的，不能单纯地追求快，这样反而会适得其反，不但浪费了时间，
而且达不到自己想要的效果。

   有的人为了追求速度，一开始用最细的砂纸、油石或者研磨抛光膏，这样打磨出来的模具，表面上
看很光亮，但从侧面看的话，就可以看到许多的粗纹路，将这样的模具交给客户，肯定是要被退货的。

正确的做法应该是这样的——进行镜面抛光时，要先从粗的油石，砂纸或者研磨抛光膏开始打磨，然后
再换比较细的油石，砂纸或研磨抛光膏进行打磨，最后再用最细的研磨抛光膏进行抛光。如果有可能的
话，可以使用超声波抛光机来对模具进行抛光，这样效率更高，人也比较省劲。

  以上就是在进行镜面抛光时需要掌握的技巧，这样的方法虽然工序多，比较复杂，但是抛光出来的模
具光洁度高，并且不需要返工。比起刚开始一味地追求快，然后再来返工，这样做看似慢，实则快。

在抛光的时候，最忌讳的是，一开始就是要最细的砂纸、油石或者研磨抛光膏，这样是不可能把粗纹路
抛掉的，这样打磨出来的模具，表面上看很光亮，但如果从侧面看的话，就可以看到许多的粗纹路，因
此，我们在进行镜面抛光时，要先从粗的油石，砂纸或者研磨抛光膏开始打磨，然后再换比较细的油石
，砂纸或研磨抛光膏进行打磨，最后再用最细的研磨抛光膏进行抛光。这样看似比较麻烦，工序又多，
不锈钢封头内外抛光工艺，但实际上并不慢，按照这样的方法来，不锈钢封头内外抛光，不仅质量好，
并且不会返工，还能使模具达到光洁度

   平面抛光时，抛光机上的抛光轮在作高速扭转，操作者将被抛光的制件外面以恰当的压力按压在 抛
光轮上，这时候因磨擦感化而发生低温，不锈钢封头内外抛光价格，使被抛光的外面容易发生变形而构
成一层“加工变质层”。在扭转着的磨擦力的感化下，一方面外面的某些凸出部门被削去，同时金属制
件外面也会发生塑性变形，突出部位被压人，或挪动一段间隔后填人凸起部位。这类削凸填凹的整平进



程，以高速率大规模地重复停止，加之抛光膏的光明化感化，成果就使本来较粗拙的制件外面，变得腻
滑而光明。

   抛光不克不及进步工件的尺寸精度或多少外形精度，而因此获得滑腻外面或镜面光芒为目标，专业
不锈钢封头内外抛光，偶然也用以打消光芒（消光）。平面抛光通常以抛光轮作为抛光对象。抛光轮一
样平常用多层帆布、不织布纤维、毛毡或皮革叠制而成，双侧用金属圆板夹紧，其轮缘涂敷由微粉磨料
和油脂等平均混杂而成的抛光剂。抛光时，高速扭转的抛光轮（圆周速率在20米/秒以上）压向工件，使
磨料对工件外面发生滚压和微量切削，从而获得光明的加工外面，外面粗拙度一样平常可达Ra0.63～0.01
微米；当采纳非油脂性的消光抛光剂时，可对光明外面消光以改良表面。

现在各行各业发展的越来越迅速，对于各种生产产品质量也是越来越高，那么在精细的各种行业那些行
业运用的镜面抛光机比较多呢，其实主要是下面的这些行业。 一、灯饰品类 这主要是指在灯的各个连接
器件中所需要的部件，各种部件都有着不同的形状和规格，那么要生产出来这些部件就需要镜面抛光机
进行加工，所以在这个行业中应用的这种机器比较的多。 二、手机外壳 这个大家都经常用到，现在手机
种类真是繁多，各种各样的手机壳也很多，那么在这些手机壳进行生产时就会用到这种抛光设备，利用
这种设备来生产出各种不同型号的手机壳适应广大消费者。 以上的两个行业就是镜面抛光机应用非常多
的两个行业，如果有想在这方面的加工的朋友也可选择这种抛光设备。 不锈钢封头内外抛光-赛镜五金加
工厂-专业不锈钢封头内外抛光由惠山区长安赛镜五金加工厂提供。惠山区长安赛镜五金加工厂（www.w
xsjpg.cn）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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