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产品详情

数控车床加工的低成本自动化

数控车床的自动接料比较简单，一个气缸、一个料斗、一条传输带就可以完成全部的动作，本文不做详
细介绍。而数控车床的自动送料很复杂，不同的毛坯材料形状、材质、长短、重量，都会有不同的送料
方式。老金针对用户量最i大的圆形钢件做了可行性研究，根据毛坯材料长短的区别，把送料方法分为长
料自动送料和短料自动送料两大类。

数控车床长料自动送料的方法可分为推料法和拉料法两种。推料指的是推料设备位于数控车床外，用推
力把长棒料从主轴通孔推入机床；拉料指的拉料装置位于机床内，嘉兴自动化加工，用拉力把长棒料从
主轴通孔拉入机床。推料法有成熟的商品化设备，如可以放置多根棒料的储料式长棒料自动送料机、放
置单根棒料的单管油浴式长棒料送料机和重锤式长棒料送料机，经过制造厂商的商品化推广，在工厂中
的认知度比较高，应用也比较广泛。拉料法投入很小，自动化加工厂家，因商业化的价值不高，研究和
推广的人都很少，但拉料法自动送料装置的使用效果不亚于推料法的送料机，投资少、见i效快，非常值
得在工厂推广。

柔性自动化的内容：

柔性自动化，产生于20世纪50年代，是机械技术与电子技术相结合的自动化。以硬件为基础，以软件为
支持，通过改变程序即可实现所需的控制，自动化加工哪家好，因而是柔性的，自动化加工报价，易于
变动，实现制造过程的柔性和高效率，适应于多品种、中小批量的生产。包括数控机床、加工中心、工
业机器人、柔性制造单元、柔性制造系统等。

柔性制造单元



柔性制造单元(Flexible manufacturing cell，FMC)是一个可变加工单元，由单台计算机控制的加工中心或
数控机床、环形(圆形、角形或长圆形等)托盘输送装置或机器人所组成，采用切削监视系统实现自动加
工，不停机更换工件进行连续生产。它是组成柔性制造系统的基本单元。

柔性制造单元比单台数控机床或加工中心的柔性大，可以实现更多品种的配套加工。据日本的实践表明
，柔性制造单元一般每天可完成21．3种零件的加工，完成装配产品配套用50种零件的加工时间为2．34
天，而采用加工中心完成同样任务，每天只能完成2．09种，完成50种零件的配套则要23．9天；柔性制
造单元可实现24h连续运转，加工中心一般只能工作18h，柔性制造单元的运转工作利用率是MC的1．5倍
，完成相同任务的柔性制造单元投资可比加工中心系统投资节省17．34％，操作工人的数量只有MC的82
．67％。

与柔性制造系统相比，柔性制造单元的主要优点是：占地面用较小，系统结构不很复杂，成本较低，投
资较小，可靠性较高，使用及维护均较简单。因此，柔性制造单元是柔性制造系统的主要发展方向之一
，深受各类企业的欢迎。

钣金机械自动化加工的不足分析

对钣金机械加工自动化加工过程中，还存在着一些不足之处，对这些问题的及时性解决就显得比较重要
。数控机床的应用可能对钣金造成压伤的问题。这一问题的出现和被加工原材料表面附有杂志以及金属
碎片有关。所以在进行钣金加工过程中，就要注重对机床杂物清理工作加强重视，然后结合实际对机械
零部件进行检查维护，保障数控机床的正常运行。在实际加工过程中，也比较有可能对钣金造成划伤以
及出现材料变形的问题。对于这些不足之处，在实际加工中就要充分的认识，并找到相应的处理措施加
以应对。

嘉兴自动化加工-自动化加工厂家-昆山轩合(推荐商家)由昆山市玉山镇轩合精密模具厂提供。昆山市玉山
镇轩合精密模具厂（www.000.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，昆山轩合一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：廖琪。
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