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产品名称 优质聚氨酯发泡机 聚氨酯发泡机 恒惠机械

公司名称 浙江恒惠机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 金华市武义县黄龙工业区

联系电话  13705891776

产品详情

浙江恒惠机械有限公司创立于1999年，是中国聚氨酯设备的骨干企业，聚氨酯发泡机，拥有一批具有丰
富的生产经验和敬业爱岗精神的工程技术人员。专业生产聚氨酯发泡机、高压发泡机、低压发泡机、聚
氨酯浇注机、弹体性浇注机等等产品。

变量泵流量不稳定

主要原因有：泵的输入口供料不足或泵的柱塞与内壁间间隙过大引起的。变量泵吸料不足有可能是因滤
网脏或原料罐预压气压太低引起的，优质聚氨酯发泡机，洗清滤网和加大气压即可。一般按照工艺要求
，料罐的气压应控制在2.5-3.0BAR.如果低压循环和高压循环时的流量波动过大，这就是泵的柱塞与内壁
间间隙过大，需要更换新泵了。另外在泵的吐出口，这里有几道密封圈，如果有泄露，那也会造成流量
不稳。变量泵的转动电机转速是否均衡也影响到流量的稳定性。

浙江恒惠机械有限公司创立于1999年，是中国聚氨酯设备的骨干企业，拥有一批具有丰富的生产经验和
敬业爱岗精神的工程技术人员。专业生产聚氨酯发泡机、高压发泡机、低压发泡机、聚氨酯浇注机、弹
体性浇注机等等产品。

聚氨脂发泡机现场发泡的施工方法：

①喷涂法

按配方将两组溶液分别贮于两个料桶中，物料以过滤至计量泵，由风动马达带动运转，将料输入料管至
喷枪体，由压缩空气调节阀将物料带进混合室，混合后通过喷管喷嘴，喷到管道或设备上发泡成型。



②灌注法

将配制好的两组溶液分别贮于料桶中，以过滤至计量泵，由风动马达带动运转，聚氨酯发泡机非标定制
，将物料输入料管至灌注混合器，由一路压缩空气通入灌注马达，带动搅拌轴使两组物料混合，然后注
入模具发泡成型。

浙江恒惠机械有限公司创立于1999年，是中国聚氨酯设备的骨干企业，拥有一批具有丰富的生产经验和
敬业爱岗精神的工程技术人员。专业生产聚氨酯发泡机、高压发泡机、低压发泡机、聚氨酯浇注机、弹
体性浇注机等等产品。

海绵圆泡发泡机自己是不成能凭空产出泡沫来的，它是将空气引入发泡剂水溶液中平均分手，实现液气
尽可能年夜的接触界面，以使发泡剂中的概况活性物在液膜概况形成双电层并包抄空气，聚氨酯低压发
泡机，形成一个个气泡。这种组合式多功能机组的利益是设置装备摆设完全而紧凑，占地小，功能齐全
、使用便利。海绵圆泡发泡机等于是把发泡剂水溶液与空气同化后制成了气泡。

优质聚氨酯发泡机-聚氨酯发泡机-恒惠机械(查看)由浙江恒惠机械有限公司提供。浙江恒惠机械有限公司
（www.zjhenghui.com）实力雄厚，信誉可靠，在浙江 金华 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领恒惠机械和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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