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产品详情

 

一、概述

OCV阀性能试验台是对液压比例电磁阀进行综合性能试验的专用试验设备，用于比例电磁阀的试验室新
产品的开发和研究。试验台配备试验介质温控系统。能为以上试件性能试验提供可控高温介质试验环境
。设备具有性能可靠、操作方便、维修简单等特点。设备电器控制系统采用工控机控制，配置电气控制
柜和操作面板，具备故障报警及统计管理等功能，能够在屏幕上显示曲线，具有存储和打印等功能。合
肥天一1 8 5 5 6 5 3 5 0 8 1李传敏欢迎你的咨询。

二、试验项目及试验方法

◇     电流输入信号和输出流量的关系：把试件输出口接流量传感器，向试件进液口施加设定压力
。按照以下方式对试件线圈进行电信号控制：控制电流步进值（单次变化量）1～100mA可调；控制电流
步长值（当前电流持续时间）10～300ms可调；系统按照设定值对电流信号进行递增输出，系统实时检测
试件输出口流量和线圈供电电流，并绘制流量-时间曲线和电流-时间曲线。

◇    脉冲输入信号和输出流量的关系：把试件输出口接流量传感器，向试件进液口施加设定压力。
按照以下方式对试件线圈进行电信号控制：信号波形为方波信号频率为1～3000Hz可调；占空比步进值（
单步变化量）0.1％～10％，连续可调；占空比时间步长（当前占空比值持续时间）10ms～300ms，可调
；系统按照设定值对占空比进行递增输出，系统实时检测试件输出口流量和线圈供电电流，并绘制流量-
时间曲线、电流-时间曲线和流量-占空比曲线。

三、依据标准 

液压传动



测量技术通则

工业机械电器设备

第 1 部分：通用技术条件。

四、设备组成结构及优点     

设备的组成：试验台整体采用模块式结构，主要包括工作台架、液压泵源和测控系统。被试阀测试工装
由用户自备，测试台架只提供被试阀测试转接面板等。液压泵源包括液压泵站、油路块、风冷系统、液
压油箱、配电柜等。测控系统包括工控机、NI 数据采集系统、PLC 电气控制系统等，试验台外形按双方
协商的确定液压泵源主要完成测试油路的供油、油路配置、油液冷却加热过滤等。测控系统主要由硬件
、软件组成，通过计算机测控技术实现被试件试验过程中的自动控制和数据的实时采集、显示、保存、
曲线绘制、查询分析等功能。

     设备的优点：测试软件使用VC++开发，具有人机界面完善，更改灵活，可以根据客户要求调
整软件界面，具有专门传感器校准模块，试验报表可以根据用户公司需求定制格式。外观整体美观大方
，控制柜内电器连接线路规范、整洁，气管及相关的传感器上安装有标识盒，标识清晰明了，外部线路
采用航空插头插接方式与柜体连接通讯，气路布局合理规范并设有明显的标识。

 

五、试验台试验机构介绍

1、试验台组成及功能：

试验台主体采用模块化结构，主要由液压源系统、液压油温控系统、安装平台和计算机控制系统组成。
液压系统、控制测量系统布置在试验台架周围，试验箱内留有试验所需管路的接口和测试转换面板，试
件测试工装由需方自备。液压泵站主要部件电机泵及比例溢流阀等选用日本进口品牌，保证系统的稳定
性和控制精度。试验箱的回油系统采用闭环控制：系统检测到试验箱内的回油罐油位过高时，自动启动
回油泵，将试验用油回流到主油箱中。

 

机械台体结构图

2、安装平台

安装平台在定制的试验箱内，试验箱内胆、箱内机加工件选用不锈钢材料。试验箱侧壁分布液压测试接
口和试件控制线缆快速插件。试验仓顶部配置油雾抽离回收系统。

3、 液压系统

液压系统由电机泵、比例溢流阀、安全阀和蓄能器等组成，为试件性能试验

提供稳定的可控的液压源。具体参数如下：

◇    工作介质：5W-30 机油或 32#抗磨液压油；

◇    工作压力：0～5MPa，压力闭环控制；



◇    系统流量：系统输出流量：保证 14L/min。

4、液压油温控系统

温控系统采用定制的油循环冷热一体机来实现。油循环冷热一体机采用热交换的形式对介质进行升温冷
却，内部集成循环搅拌电机；温度可调范围:室温～+60℃，温度过冲：≤2℃，温度波动：≤±1℃；升
温速率：+30～+60℃升温时间≤40min；系统采用微电脑自动控制，PID
自动控温，具有超温报警功能；油箱：不锈钢材质，有效容积约 120L。

5、计算机控制系统

 

控制系统机构图

1、硬件配置

1)  计算机系统配置：

◇ 研华工业控制计算机P4（双核） 3.0G/2G/500G

◇ 19’液晶显示器

◇ 打印机及附件

2)       动作检测板卡

3)       数据采集板卡

4)       任意波发生卡

5)  框架结构计算机程控台(含电器控制)

6)  采用抽屉式键盘托，内置打印机

2、控制及数据处理软件部分

2．1软件功能介绍

OCV阀性能试验台控制软件采用Windows XP中文版操作系统。系统稳定，软件易学易用，操作容易，可
设定工作时间、设定检测流量、超出范围报警。并且具有良好的人机界面，参数设置以及产品型号扩展
极为方便。下面介绍一下软件的界面和主要功能

 

2．1．1界面

其主界面如图1所示。  

 



 

                         图 1

5．1．2 功能介绍

5．2 软件使用方法

一个完整的检测过程主要经过以下几个步骤：

1）.添加产品型号

向系统中添加将被检测的新产品的型号，一个产品如有多种测试方案，则应在型号后加方案名区分；

2）.配置检测参数：

设定各个检测中需要的参数。

3）.存储配置参数：

设定检测参数后，可以将这些参数保存到配置文件中，以备下次使用；

4）.选定产品型号： 

选定当前需检测的产品所对应的产品型号和保存数据的文件；

5）.撰写运动步骤：

运动步骤，规定了检测台每一步该如何动作；

6）.开始检测：

所有参数配置完毕后，就可以进行测试，测试分单步执行和连续执行，单步执行仅用于调试；

7）.打印报告：

打开报表一栏可以对检测数据文件进行查看。

5．2．1 添加新的产品型号

程序提供两种权限的用户：系统管理员、操作员，如图，只有“系统管理员”可以添加产品型号及撰写
测试步骤，设置检测参数。“操作员”只能根据系统管理员写好的步骤操作检测。

在门锁被检测前,我们首先必须添加对应的产品型号。添加一个新的产品型号，应以系统管理员身份登录
，通过如下步骤进行:

 

(1)     单击程序主界面左上侧“用户”选项,如图2所示。



图2

(2)     在添加/删除对话框的编辑框中直接输入需增加的产品型号名，并配置参数，单击“增加”
按钮即可;

(3)    
删除产品型号和添加产品型号是类似的操作,只需选中要删除的产品型号，单击“删除”即可。

 

5．2．2 撰写运动步骤

1) 步骤说明

对于新的检测项目，计算机不可能预先知道该产品的检测流程，必须由检验员先告诉计算机如何控制检
测台进行检测，这就是通过撰写运动步骤来实现的。

在运动步骤列表中选定在何处添加当前步骤，按键“Insert”添加一个运动步骤，修改缺省步骤成为您所
需要的步骤。“性质”一栏中，表示控制耐久台作何种运动，按“Enter”键可弹出列表。“停留时间”
，表示在运动到该档停留的时间。

2) 操作说明。

用键盘编辑操作步骤：

     “→”：   步骤编辑时右移选定项目；

参数输入时右移光标；

     “←”：   步骤编辑时左移选定项目；

参数输入时左移光标；

     “↑”：   步骤编辑时上移选定项目；

项目列表选择时上移选定项目；

     “↓”：   步骤编辑时右移选定项目；

项目列表选择时下移选定项目；

     “Enter”：步骤编辑时更改选定项目参数；

参数输入时确认更改参数；

     “Esc”： 参数输入时取消更改参数；

     “BackSpace”： 参数输入时删除光标前处单个字符或选定的所有字符；

“Insert”：    插入一个操作步骤。（注：光标在空行无效）



采用此法，单独使用键盘即可实现编辑操作步骤，编辑完毕之后，应立即存盘保存数据。

5．2．3 工作控制

1) 手动方式

手动控制便于由于检测台维护、单个控制、监控，设置了如下手动界面

点击软件各个左下方操作栏栏中“手动控制”按钮，弹出

为了方便用户全局总览调试设备，点击软件工具栏中“手动”按钮，弹出总工位手动界面

2) 自动方式  

自动检测方式有两种：单步工作和连续工作。单步工作适合于调试步骤是否准确，连续工作就是让检测
台按设定好的步骤自动进行。在检测过程中，系统执行那一步时，在步骤列表中就会突出显示该步骤。

5．2．4 数据查询及打印报告

点击软件工具栏“报表”按钮出现如下：

选择软件界面左边数据“文件”菜单，双击选择“打开”；

点击“导出报表（Word）”或“导出数据（Excel）”导出后进行打印！

七、试验台技术指标

l 供给电源：AC380V±10%/50Hz±2%，接地线

l 使用温度： -40℃～+80℃

l 湿度：机械及气动系统为0-95％，控制系统为20-90%
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