
注塑机纳米节能电热圈 阳江纳米节能电热圈 伟川智造

产品名称 注塑机纳米节能电热圈 阳江纳米节能电热圈
伟川智造

公司名称 广州伟川智造科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市黄埔区科学城神舟路19号401

联系电话  18666084633

产品详情

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能电热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
电热圈等业务，纳米红外节能电热圈，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，V
IC伟川科技“全过程定制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能电热圈、广东注塑机超高温纳米电热圈批发

但值得大家注意的是：对注塑机做伺服配置与普通的注塑机是有区别的，是一个不能出错的环节，只有
配置做对了，注塑机才能在合适的配置情况下实现佳的节能效果，直接影响着注塑机的节能省电效率。
通常当注塑机进行伺服改造成功之后，都能实现40%-80%的节能率。纳米节能电热圈

电磁加热优点：提高产品品质及产量：由于电磁感应加热的发热效率高，加热均匀，从而使产品的品质
及产量显著提高；采用PID控制技术，使加热温度控制更加精；减少塑料加工设备的预热时间，提高劳
动生产率；产品结构设计合理，改造原有设备简单易行；电磁加热的节能技术，主要是替换以往电热圈
，并不涉及控制系统的更换，纳米节能电热圈厂家，因此只需要增加一路电源即可，对原有系统没有需
求，不需要对塑机进行太大的改动。纳米节能电热圈

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能电热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
电热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，VIC伟川科技“全过程定
制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能电热圈、广东注塑机立式纳米电热圈价格

注塑机的节能改造有哪些方式？分别都是怎样节能的呢？节能改造方式一般有三种，变频，伺服，电磁



加热三种方式。变频：采用了当前国际上的电流闭环控制算法，分解电机转子电流，达到力矩电流与速
度电流分开控制。使用证明，矢量变频器的控制性能已达到国际水平。采用矢量变频较多。纳米节能电
热圈

电磁感应技术，在2000年初期开始在塑机加热圈领域应用，经过近10年的发展，电磁感应技术逐步成为
节能加热圈的代名词，而这在红外节能加热圈出现之后发生了根本性的变化。经过将近百年的时间，加
热圈的改进也逐步跟上世界经济发展脚步。纳米节能电热圈

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能电热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
电热圈等业务，注塑机纳米节能电热圈，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问
，VIC伟川科技“全过程定制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能电热圈、广东注塑机节能电热圈厂家

注塑机的工作原理与打针用的注1射器相似，它是借助螺杆(或柱塞)的推力，将已塑化好的熔融状态(即粘
流态)的塑料注射入闭合好的模腔内，经固化定型后取得制品的工艺过程。注射成型是一个循环的过程，
每一周期主要包括：定量加料—熔融塑化—施压注射—充模冷却—启模取件。取出塑件后又再闭模，进
行下一个循环。纳米节能电热圈

众所周知，注塑机传统加热方式为电阻丝直接加热，阳江纳米节能电热圈，因加热圈直接露于空气中，
热量散失大，炮筒外表温度比内部设定温度仅低20度左右，纳米节能电热圈

注塑机纳米节能电热圈-阳江纳米节能电热圈-伟川智造由广州伟川智造科技有限公司提供。注塑机纳米
节能电热圈-阳江纳米节能电热圈-伟川智造是广州伟川智造科技有限公司（www.vicgz.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李经理。
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