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产品名称 吹塑加工 东城吹塑加工 东莞吹塑加工

公司名称 东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市塘厦镇石马光明街28号

联系电话  13713529025

产品详情

东莞吹塑加工厂，东莞吹塑加工厂家，东莞吹塑加工公司，东莞吹塑加工生产

吹塑制品在制作成型方面，需要4个重要的步骤、阶段。充分掌握好这4个关键步骤，既能很大程度提高
产品的质量。

制作成型的过程中，可以分成四个阶段，即成型坯阶段，这个阶段需要依靠挤出机进行输送、混炼等技
术；挤出下料阶段，这个时候型坯容易出现膨胀和垂伸现象，因此在下料的过程中需要注意速度；型坯
预吹阶段，其主要是避免型坯内出现接触和粘附的情况发生，能够有效的改善制品壁厚均匀的问题；高
压吹阶段吹胀型坯，使得材料能够与型腔紧紧贴在一起，从而实现制品塑形成型。

吹塑技术是随着工业技术以及机械制造行业的快速发展而不断形成的，目前已在各行业得到广泛的应用
，同时我们日常生活用的很多吹塑制品也是经过吹塑技术加工制作成型的，比如吹塑汽车配件、吹塑玩
具等。吹塑技术是融入了现代人的设计思想理念，万江吹塑加工，同时结合人工的经验和先进的技术，
从而使得制品在每个制造环节效率都得到了提高，从而也提升了吹塑制品在目前市场上的竞争力度。

吹塑制品生产效率极高，应用领域广阔，而其加工设备在效率和节能方面仍有潜力。

  中空机械塑胶挤出吹塑中空机器的机头流道形式有多种，吹塑工具箱如衣架式包络流道、衣架式心型
流道、单层流道、双层流道、双包流道、单面汇合流道、双面汇合流道等。

有些流道由於结构存在死角，容易使低浅颜色的中空吹塑制品的合模线位置出现两条长长的污痕。生产
原色、黄色、奶白色等浅颜色产品时，莞城吹塑加工，要求生产出的中空吹塑制品上无杂色，就必须把
机头内清洗得很乾净。然而，洗机总时间长达12-18小时，有时甚至更长，其中洗去污痕的耗时大约为整
个洗机时间的2/3，大大增加了洗机换色成本。如果频繁洗机转色，吹塑加工，那更是不堪重负了。



 东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司创办于2012年、主要做吹塑模具制造、吹塑产品加工生产、我们对
比较复杂、异形的产品有丰富制造经验，产品设备有壁厚调节功能，为客户提供高质量产品及优质的服
务。公司有多年吹塑加工经验，产品涉及行业广泛：汽车用品通风管、水箱、医1疗用品、医1疗器水箱
、座板、靠背、农用无人机药箱等。可生产20克—6000克不同材质种类的产品，公司通过与客户的合作
，学习其创新思维、管理经验，提升公司整体素质使公司有序地发展。

吹塑加工，吹塑加工店，吹塑加工厂，吹塑加工厂家

东莞吹塑制品加工将随着商场对其吹塑制品的需求，在资料、机械、辅佐设备、操控系统、软件等方面
有如下开展趋势。

目前吹塑机械的现状是，国内未能形成辐射力更强的产业集群，而且大多为中小企业，这种分散的中小
企业特征的行业格局，使得国内难以在发展中进行产品和技术上的革新，也就难以提升产品和服务的附
加值。

相比注塑机产业相对集中，且形成大企业主导的行业格局。国内注塑机成形宁波北仑等多个生产基地，
而海天、震雄、伊之密、博创等一批注塑机企业也在国际市场占有一定地位，这使得我国注塑机能够在
产品技术上获得产业集群的效应，从而得到不断的推动。

   注拉吹中空塑料成型机的模具不同于注射成型模具，有其自己的特点。注拉吹中空塑料成型机的模
具中，关键是注射型坯的模具，模具的材料对其性能有特殊要求，热涨冷缩系数小，传热效率高，热传
导率高，模具的结构为热流道形式。

吹塑加工是一种展开敏捷的塑料加工方法.吹塑技能在战时间，初步用于出产低密度聚乙烯小瓶.50时代后
期，跟着高密度聚乙烯的诞生和吹塑成型机的展开，吹塑技能得到了广泛应用.中空容器的体积可达数千
升，有的出产已采用了计算机控制.适用于
吹塑的塑料有聚乙烯、聚酯等，所得之中空容器广泛用作工业包装容器.
根据型坯制造方法，吹塑可分为挤出吹塑和打针吹塑，新展开起来的有多层吹塑和拉伸吹塑。

怎么避免吹塑加工产品凹痕和气孔?

产品凹痕一般由于制品上受力缺少、物料充模缺少以及制品规划不合理，凹痕常出现在与薄壁附近的厚
壁有些。气孔的构成是由于模腔内塑料缺少，外圈塑料冷却固化，内部塑料发生缩短构成真空。多半由
于吸湿性物料未枯燥好，以及物猜中残留单体及其他化合物而构成的。判别气孔构成的缘由，只需查询
塑料制品的气泡在开模时瞬时出现仍是冷却后出现。若是当开模时瞬时出现，多半是物料疑问，若是是
冷却后出现的则归于模子或注塑条件疑问。

 东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司创办于2012年、主要做吹塑模具制造、吹塑产品加工生产、我们对
比较复杂、异形的产品有丰富制造经验，产品设备有壁厚调节功能，为客户提供高质量产品及优质的服
务。公司有多年吹塑加工经验，产品涉及行业广泛：汽车用品通风管、水箱、医1疗用品、医1疗器水箱



、座板、靠背、农用无人机药箱等。可生产20克—6000克不同材质种类的产品，公司通过与客户的合作
，学习其创新思维、管理经验，提升公司整体素质使公司有序地发展。

东莞吹塑玩具 挤出吹塑工艺的组成：

挤出吹塑是一种制作中空热塑性制件的办法。3/4的吹塑制品是由挤出吹塑法制作的。 吹塑玩具

挤出工艺是强迫物料通过一个孔或模具来制作产品。  吹塑玩具

挤出吹塑工艺的组成：

1、塑料型胚（中空塑料管的挤出）；  吹塑玩具

2、在型胚大将瓣合模具闭合，夹紧模具并堵截型胚；

3、向模腔的冷壁吹胀型培，调整开口并在冷却期间坚持一定的压力，翻开吹塑模具厂，卸下被吹的零件

4、修整飞边得到成品。

、东莞塑胶瓶选用啥主材料和助剂配方，对其质量高底起到至关重要的影响。主材料在选用时种类较多
，这就需求咱们在选用时要对其归纳功用进行查询，东城吹塑加工，一般剂选用高密度聚乙烯，聚烯瓶
，如需求透明度可选用PET瓶，如药品需求隔绝功用更高，且阻光、不透明，则选用棕色PET瓶，隔绝功
用更佳为PEN瓶。药用液体瓶一般选用聚烯瓶或聚酯瓶作为主材料。

2、密封性、浸透性：密封性与水蒸气浸透性是药用塑料瓶的两个重要技能方针，它们对装药稳定性起着
致关重要的影响。

3、稳定性与相容性：选用塑料瓶，尤其是新药选用新式塑料瓶(或新材料、新工艺)大约抢行装药试验以
查询装药稳定性和塑料瓶与物间的相容性。塑料瓶材料相互间的浸透、溶出、吸附、化学反应、变性有
必要经过科学检测才调判定。

4、产品质量及保证体系：药用塑胶瓶出产厂商大约具有相应的国家和行业标准。一同要对出产厂商的软
、硬件设备，技能设备、质量归纳水平作出全部正确点评。
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比较复杂、异形的产品有丰富制造经验，产品设备有壁厚调节功能，为客户提供高质量产品及优质的服
务。公司有多年吹塑加工经验，产品涉及行业广泛：汽车用品通风管、水箱、医1疗用品、医1疗器水箱
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，学习其创新思维、管理经验，提升公司整体素质使公司有序地发展。



吹塑加工-东城吹塑加工-东莞吹塑加工(优质商家)由东莞市鑫兵塑胶五金制品有限公司提供。东莞市鑫兵
塑胶五金制品有限公司（www.chuisujg.com）在中空吹塑机这一领域倾注了无限的热忱和热情，鑫兵吹塑
加工一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合
作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：曾先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

