
湖州树枝电动剪刀刀片 腾刃刀具生产 树枝电动剪刀刀片定做

产品名称 湖州树枝电动剪刀刀片 腾刃刀具生产
树枝电动剪刀刀片定做

公司名称 东莞市腾刃刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市石碣镇四甲管理区叶屋基庆丰科技园D栋
1楼

联系电话  13925700747

产品详情

东莞市腾刃刀具有限公司专注于各类刀片的研发、生产、及销售。产品种类多达20000种，致力于食品加
工行业，薄膜工业，纸品切割，树枝电动剪刀刀片定制，纺织品工业，医用器械工业，园林机械工业，
手工业及手工制作等等，采用的材料包括：进口不锈钢，碳钢，高速钢，工具钢，树枝电动剪刀刀片厂
家，硬质合金钨钢等，公司设备匹配各种单刃，双刃，凹刃，凸刃刃，波纹刃口，齿形刃口等刀片的研
磨，刀刃锋利，使用寿命长。 为满足不同客户的需求，曾与国内外多加知名企业合作，我们为您提供精
准，经济，安全，更长时间的切割，来提高您的切割效率。我们主要产品有：进口电动剪刀刀片加工、
树枝电动剪刀刀片定做、树枝电动剪刀刀片生产、树枝电动剪刀刀片加工、树枝电动剪刀刀片批发等。

关于腾刃

1、东莞腾刃是一家专业从事硬质合金数控刀片生产的国i家级高新技术企业，公司良好的发展前景赢得
了国内知名股权投资基i金连续两期投巨资入股。经过市场的洗礼，公司生产的“顽石”牌数控刀片性能
优良，在模具制造、汽车、航空航天、轨道交通、重型装备、发电设备等工业领域，已经深得客户认可
和信赖，并远销欧洲、美洲、亚洲等国际市场。

2、东莞腾刃拥有全套世界1流的生产线确保每一片刀片品质如一。从粉末原料制备、模具制作、压制成
型、压力烧结、研磨加工、涂层以及后续处理的整体生产高i端装备。

 

东莞市腾刃刀具有限公司专注于各类刀片的研发、生产、及销售。手工业及手工制作等等，采用的材料
包括：进口不锈钢，碳钢，高速钢，工具钢，硬质合金钨钢等，公司设备匹配各种单刃，双刃，凹刃，



凸刃刃，波纹刃口，齿形刃口等刀片的研磨，刀刃锋利，使用寿命长。 为满足不同客户的需求，曾与国
内外多加知名企业合作，我们为您提供精准，树枝电动剪刀刀片定做，经济，安全，更长时间的切割，
来提高您的切割效率。我们主要产品有：进口电动剪刀刀片加工、树枝电动剪刀刀片定做、树枝电动剪
刀刀片生产、树枝电动剪刀刀片加工、树枝电动剪刀刀片批发等。

电动剪刀刀片：选择原则

刀具合理前角主要取决于刀具材料和工件材料的性能：

1. 刀具材料的抗弯强度及冲击韧度较高时，可选择大前角。

2. 工件材料的强度和硬度较大时，宜选用较小前角，以保住刀具刃口强度；反之，湖州树枝电动剪刀刀
片，宜选用较大前角。

3.其他具体加工条件。

前角选择口诀

前角作用大，合理选择它

工件硬度高，前角要选小

工件塑性大，前角要选大

硬质合金刀，前角要选小

高速钢i刀具，前角要选大

粗加要选小，精加要选大

 

东莞市腾刃刀具有限公司专注于各类刀片的研发、生产、及销售。产品种类多达20000种，致力于食品加
工行业，薄膜工业，纸品切割，纺织品工业，医用器械工业，园林机械工业，手工业及手工制作等等，
采用的材料包括：进口不锈钢，碳钢，高速钢，工具钢，硬质合金钨钢等。 为满足不同客户的需求，曾
与国内外多加知名企业合作，我们为您提供精准，经济，安全，更长时间的切割，来提高您的切割效率
。公司主要业务有电动剪刀刀片品牌、进口电动剪刀刀片、进口电动剪刀刀片定制、进口电动剪刀刀片
定做、进口电动剪刀刀片生产等。

对于液压闸式剪板机来说使用一段时间以后就需要对刀片进行修整，这样才能提高工作效率，对于刀片
的修磨方法是有一定的要求的，这里从几点作出了分析：

(1)：先从刀片平面开始修磨，保证光亮无钝口，然后再修磨侧面，要注意平行度。

(2)：如果发现刀片被研磨平面有倾斜现象，可调整研磨压力，在稍厚一侧适当加力。

(3);要注意经常检查研磨平板精度并校准平板。



(4)：修磨过程中如果工件温度超过40-50的℃，要暂停一段时间内等到冷却后再继续，因为发热会影响刀
片精度.液压剪板机刀片修磨后便能够很好的维持它的基本性能，剪切工件更加有力度，保证剪切过程的
顺利.

(5)：最后修磨之后的液压剪板机刀片需要涂上一层防锈液，避免生锈。

 

湖州树枝电动剪刀刀片-腾刃刀具生产-树枝电动剪刀刀片定做由东莞市腾刃刀具有限公司提供。“办公
文具、厨房刀具、工业刀具”就选东莞市腾刃刀具有限公司（www.tenrendj.com），公司位于：东莞市石
碣镇四甲管理区叶屋基庆丰科技园D栋1楼，多年来，腾刃刀具坚持为客户提供好的服务，联系人：祝鹏
辉。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。腾刃刀具期待成为您的长期合作伙伴！
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