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产品详情

迪庆西门子6FC1112-0AA00-0BW5维修需要更新哪个设置数据，就把控制字节中相应的控

制位置位（设置为“1”）；不需要改变的设置，相应的控制位就不能设置。2）然后将所

需的值送入初始值和预置值控制寄存器3）执行HSC指令(一)西门子200plc使用MPI协议与

组态王进行通讯时需要哪些设置?1)在运行组态王的机器上需要安装西门子公司提供的STE

P7Microwin3.2的编程软件，我们的驱动需要调用编程软件提供的MPI接口库函数;2)需要将

MPI通讯卡CP5611卡安装在计算机的插槽中，使用西门子公司提供的电缆和网络接头将C

P5611卡和S7-200的Port口相连(CP5611卡的3，8分别和S7200的PORT口3，8连接)，一般情

况下MPI网络中连接后一个设置得网络接头的终端电阻应打到ON(有效)状态;3)PLC中MPI

网络的创建和通讯波特率的正确设置;4)在控制面板中SetPG/PC接口参数的设置;具体可参

考组态王电子帮助。



有的PLC其每点输出电流的大小还随所加负载电压的不同而异；一般PLC的允许输出电流

随环境温度的升高而有所降低等。在选型时要考虑这些问题。PLC的输出点可分为共点式

、分组式和隔离式几种接法。隔离式的各组输出点之间可以采用不同的电压种类和电压等

级，但这种PLC平均每点的价格较高。如果输出信号之间不需要隔离，则应选择前两种输

出方式的PLC。（2）对存储容量的选择对用户存储容量只能作粗略的估算。在仅对开关

量进行控制的系统中，可以用输入总点数乘10字/点＋输出总点数乘5字/点来估算；计数器

/定时器按（3～5）字/个估算；有运算处理时按（5～10）字/量估算；在有模拟量输入/输

出的系统中，可以按每输入/（或输出）一路模拟量约需（80～100）字左右的存储容量来

估算；

SMD158）。如写入0，则清除当前值，用指令MOVD0，SMD48实现。（5）用新的预置值

写入32位预置值寄存器（SMD42，SMD52，SMD62，SMD142，SMD152，SMD162）。如

执行指令MOVD1000，SMD52，则设置预置值为1000。若写入预置值为16#00，则高速计

数器处于不工作状态。（6）为了捕捉当前值等于预置值的事件，将条件CV=PV中断事件

（事件13）与一个中断程序相联系。（7）为了捕捉计数方向的改变，将方向改变的中断

事件（事件14）与一个中断程序相联系。（8）为了捕捉外部复位，将外部复位中断事件

（事件15）与一个中断程序相联系。（9）执行全局中断允许指令（ENI）允许HSC中断。

西门子电机软启动器的常见故障  1、电动机起不来 电动机起不来的原因大致分两种



情况：一是六只可控硅的其中一只触发不可靠或是不导通，此时一相电路通过的是半波直

流，电动机的两相绕组通过的直流对电动机起到了制动作用，不仅电机起不来，严重的还

会烧毁电机和可控硅。二是启动参数或启动曲线不合适造成电机起不来，这是常见故障。

前者在使用过程当中会发生，但几率低于接触器的故障率。后者多发生在第一次投运调试

，调试好以后就不会出现。多数的厂家不会出现此现象，启动程序性能好，出厂值设定的

适用性强。只有很少厂家的产品需要厂家自己去调试。  

2、可控硅烧毁   可控硅击穿或爆炸，此类故障不分国内外品牌，因厂家而易，但都比

接触器的故障率低，而且主要问题出现在饼式可控硅的安装工艺上。3.控制器烧坏相对于

软启动器来讲，控制器烧毁故障是最严重的。有的厂家此类故障造成的返修率已超过30%

。进口的或合资的厂家此类问题不多见。主要是控制器的电源和触发电路以及输入电路三

部分容易烧毁。 

 迪庆西门子6FC1112-0AA00-0BW5维修 4、软启动器误动作 电动机在运行的装态下因

软起动器受干扰而停机在停止状态下因软起动器受干扰而起动是时有发生，前者较普遍，

后者只有两个品牌发生过。究其原因，一是产品质量问题，二是和线路布局有关。但是凡

是进口或合资的软启都没有上述现象，国产品牌中此问题比较多。  5、软启动器内部

插接件接触不良   软启动器内部插接件选用本来不是问题，这是国内厂家容易忽略的

问题，经常出现故障。进口或合资厂家都不犯此类的错误。

它的控制范围也可大、可小。小的只控制一个设备，甚至一个部件，一个站点；大的可控

制多台设备，一条生产线，以至于整个工厂。可以说，工业控制的大小场合，都离不开PL



C。一般讲，工业生产过程可分为两种类型；连续型生产过程（如化学工业）及非连续型

，即离散型生产过程（如机械制造业）。前者生产对象是连续的，分不出件的；后者为离

散的，一件件的。由于PLC有上述几个方面的应用，而且，控制的规模又可大、可小，所

以，这两种类型的生产过程都有其用武之地。事实上，PLC已广泛应用于工业生产的各个

领域。从行业看，冶金、机械、化工、轻工、食品、建材等等，几乎没有不用到它的。不

仅工业生产用它，一些非工业过程，如楼宇自动化、电梯控制也用到它。

我分析与主控板散热不好也有一定的关系。但也有个别问题出在电源板上。例如：重庆某

水泥厂回转窑驱动用的一台mm440-200kw变频器，由于负载惯量较大，启动转距大，设备

启动时频率只能上升到5hz左右就再也上不去，并且报好[f0001]。客户要求到现场服务，

我当时考虑认为：作为变频器本身是没有问题的，问题是客户参数设置不当，用矢量控制

方式，再正确设定电机的参数/模型就可以解决问题。又过了两天客户来电告诉我变频器

已经坏了，故障现象是上电显示[-----]。经现场检查分析，这种故障是因为主控板出问题

造成的，因为用户在安装的过程中没有严格遵循emc规范，强弱电没有分开布线、接地不

良并且没有使用屏蔽线，致使主控板的i/o口被烧毁。

迪庆西门子6FC1112-0AA00-0BW5维修S7-300按用户的刷新速度传送这些数据。S7-300操作

系统自动地处理数据的传送；CPU的智能化的诊断系统连续监控系统的功能是否正常、记

录错误和特殊系统事件（例如：超时，模块更换，等等）；多级口令保护可以使用户高度

、有效地保护其技术机密，防止未经允许的复制和修改；S7-300PLC设有操作方式选择开

关，操作方式选择开关像钥匙一样可以拔出，当钥匙拔出时，就不能改变操作方式，这样



就可防止非法删除或改写用户程序。具备强大的通信功能，S7-300PLC可通过编程软件Ste

p7的用户界面提供通信组态功能，这使得组态非常容易、简单。S7-300PLC具有多种不同

的通信接口，并通过多种通信处理器来连接AS-I总线接口和工业以太网总线系统；

电动机将处于再发电制动状态，位能负载下降过快，过多回馈能量超过中间直流回路及其

能量处理单元的承受能力，过电压故障也会发生。（3）工艺要求在限定时间内减速至规

定频率或停止运行工艺流程限定了负载的减速时间，合理设定相关参数也不能减缓这一故

障，系统也没有采取处理多余能量的措施，必然会引发过压跳闸故障。（4）变频器负载

突降变频器负载突降会使负载的转速明显上升，使负载电机进入再发电状态，从负载侧向

变频器中间直流回路回馈能量，短时间内能量的集中回馈，可能会中间直流回路及其能量

处理单元的承受能力引发过电压故障。（5）多个电机拖动同一个负载时，也可能出现这

个故障，主要由于没有负荷分配引起的。以两台电动机拖动一个负载为例。
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