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精密模具配件加工的磨削加工工艺

模具配件是指装配模具的零件或部件；也可以指损坏后重新安装上的模具零件或部件。精密模具一般是
由许多零件构成，可以分为两类：工艺零件和结构零件。工艺零件直接对成型产品质量造成影响，工艺
零件的决胜品质在当下的精密模具配件均用精加工手段来完成。精密加工过程关系到精密模具的寿命和
成型产品，在精密模具配件加工中的精加工阶段除采用慢走丝线切割、电火花成型等工艺手段外，另采
用的方法即是在半精加工后，热处理基础上磨削加工。

那么在精密模具配件加工的磨削加工阶段需要控制好零件的变形、内应力、形状公差及尺寸精度等许多
技术参数。在具体的生产实践中，操作困难较多，但是在东莞市时利和15年的精密加工经验中可以总结
分析的出可以借鉴的方法：

从模具的精加工过程控制精密模具配件加工，我们可以针对不同的模具零件、不同的材质、不同的形状
和不同的技术要求进行适应性加工，提供选择性方案。通过对加工过程的控制，模具加工报价，达到更
好的加工效果和经济性是大多数精密模具配件加工企业关注的重点。精密模具配件加工的工艺过程一般
为：粗加工—半精加工—（淬火、调质）—精密磨削—电加工—钳工修整—组装加工。

模具弹簧制造弹簧的方法

模具弹簧也叫矩形压缩弹簧，主要用于汽车、电器、电子、机械、模具工业等领域。

材料一般来说应具有高的弹性极限、 材料一般来说应具有高的弹性极限、疲劳极



冲击韧性及良好的热处理性能等，
限、冲击韧性及良好的热处理性能等，常用的有碳素弹簧钢、合金弹簧钢、
常用的有碳素弹簧钢、合金弹簧钢、不锈弹 簧钢以及铜合金、镍合金和橡胶等。簧钢以及铜合金、镍合
金和橡胶等。模具弹簧的制造方法有冷卷法和热卷法。

弹簧的制造方法有冷卷法和热卷法。弹簧丝 直径小于8毫米的一般用冷卷法，大于8
直径小于8毫米的一般用冷卷法，大于8毫米 的用热卷法。
模具弹簧用热卷法。有些弹簧在制成后还要进行强 压或喷丸处理，可提高弹簧的承载能力。
压或喷丸处理，可提高弹簧的承载能力。

（顶出行程+5~10MM预压量）/弹簧压缩比，得到的值取整。顶出行程是限位块顶面到B板底面的距离，
压缩比一般选择30%，如果空间不够，压缩比可以适当加大，但不要超过50%。压缩比越大，弹簧寿命就
越短。

未来塑胶模配件的发展速度将高于其它模具

塑胶模配件已形成巨大的产业链近年来，我国塑胶模配件在高技术驱动和支柱产业应用需求的推动下，
形成了一个巨大的产业链条，从上游的原辅材料工业和加工、检测设备到下游的机械、汽车、摩托车、
家电、电子通信、建筑建材等几大应用产业，塑胶模配件发展一片生机。目前，模具加工，塑料制品的
应用日渐广泛，为塑胶模配件提供了一个广阔的市场，同时对模具也提出了更高的要求。大型化、高精
密度、多功能复合型的模具将受到青睐。与此同时，建筑、家电、汽车等行业对塑料的需求量都很大。

中国模具工业地域特点明显，主要表现为：东南沿海地区发展快于中西部地区，南方的发展快于北方。
模具生产最集中的地区在珠江三角和长江三角地区，模具加工哪家好，约占全国模具产值的2/3以上。

据了解，近年来，中国塑胶模配件发展速度相当快。目前，塑胶模配件在整个模具行业中所占比重约为3
0%。随着中国汽车、家电、电子通讯、各种建材迅速发展，预计在未来模具市场中，塑胶模配件占模具
总量的比例仍将逐步提高，且发展速度将快于其他模具。以汽车工业为例，随着汽车产销量高速增长，
汽车模具潜在市场十分巨大。

在生产汽车时，各种功能性零部件都要靠模具成型，仅制造一款普通轿车约需200多件内饰件模具，而制
造保险杠、仪表盘、油箱、方向盘等所需的大中型塑胶模配件，从模具行业生产能力看，目前满足率仅
约50%。在建筑领域，苏州模具加工，塑料建材大量替代传统材料也是大势所趋，预计2010年全国塑料门
窗和塑管普及率将达到30%～50%，塑料排水管市场占有率将超过50%，都会大大增加对模具的需求量。
应该说，塑胶模配件的应用潜力是不可低估的。专家预测，大型、精密、设计合理的注塑模具将受到市
场普遍欢迎。

昆山轩合(图)-苏州模具加工-模具加工由昆山市玉山镇轩合精密模具厂提供。昆山市玉山镇轩合精密模
具厂（www.000.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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