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产品详情

MAX蓄电池M12-65/12V65AH电池价格 CD.,LTD

MAX免维护型蓄电池中型密封系列

产品特性:

UCE-IC特性(一般称为输出特性)的UGE依存性如图1所示。因为该特性表示IGBT在导通状态下集电极-发
射极电压(UCE)和集电极电流(IC)的关系,所以形成了在导通状态下IGBT中发生的损耗。然而,虽然UCE越
低,产生的损耗就越小,但是由于该特性会随着结温(Tj)和UGE的变化而变化;一般情况下,推荐在UGE=15V
时,UPS的大输出电流在小于和等于元件的标称额定电流值的情况下使用。绿色电源：有新的密封结构、
可靠、无漏液、无酸雾弥漫，确保电池运行安全,工作可靠。

免维护：采用氧复合原理，贫液式结构设计，在电池内部实现氧的循环，失水少，冒气少。荷电出厂：
自放电小，放电即能达到额定容量。内阻小：大电流放电特性好，充电接受能力强，可适应快速充电。
较宽的温度使用范围：-20℃~45℃。

 应用范围:

应急照明设备 不间断电源移动测量设备 电动工具电动玩具 计算机

蓄电池隔板紧缩度：在紧缩度为10％～30％规模内，所做的隔板对密封反响功率影响的试验表明，隔板
的紧缩对密封反响功率没有显着的影响，仅仅紧缩度添加使隔板吸酸率下降，若吸附的电解液量少于活
性物质放电所需求的量，则低倍率容量下降。紧缩度增大，因极板距离削减，电池的冷起动功能会得到
明显进步。电解液密度：电解液密度对密封反响功率有必定的影响，跟着电解液密度的添加，密封反响
功率下降，  这可能和电解液的表面张力改变有关。负极添加剂：有些添加剂对氧的复原具有阻挠用，
如1,2酸，有些添加剂对O2的复原具有促进效果，如碳黑等。因为木素和硫酸钡能增大负极活性物质的比



表面积，也能进步阀控电池的密封反响功率。

长时间放电特性。

适用于备用和储能电源使用。

特殊的极板设计，循环使用寿命长。

特殊的铅钙合金配方，增强了板栅的耐腐蚀性，延长了电池使用寿命。

专用隔板增强了电池内部性能。

热容量大，减少了热失控的风险，不易干涸，可在较恶劣的环境中使用。

气体复合效率高。

失水极少无电解液层化现象。

贮存期较长。

良好的深放电恢复性能。

采用气相二氧化硅颗粒度小，比表面积大。

自放电率极低，适应温度范围广。

采用阀控式安全阀，使用安全、可靠。

应用领域：广泛使用在通信系统、电力系统、应急灯照明系统、自动化控制系统、消防和安全警报系统
、太阳能、风能系统、计算机备用电源、便携式仪器、仪表、医疗系统设备、电动车、电动工具等。

设计寿命：------------6V、12V  12年,2V长达18年

标称电压：------------2V、 6V及12V

使用温度域：---------  -20℃至25℃

板栅合金构成：--------钙、铅锡合金

极板：----------------扁平涂膏

隔板：----------------高分子聚合物

活性物质：----------高纯度铅

电池壳及盖材料：------ABS强化阻燃料（VO级）可供用户选用

充电电压：-------在25℃下，浮充2.27~2.30V每单格，循环使用2.35V/单格，不超过2.40V

电解液：---------分析纯硫酸



排气阀：---------采用EPDM橡胶，压力排放范围为1.5~2Psi(10.5-14KPA)

正、负端子：-------镶嵌式端子

连接线：-------绝缘连接线可供选

 海志蓄电池AGM 电池5年设计寿命 （6&12VAGM系列） 

应用领域: 浮充使用，不间断电源供应系统，医疗设备，电讯设备，手控发动机装置，太阳能系统，风
力系统，控制系统，移动通讯站，阴极保护设备，导航辅助设备，

） 蓄电池的使用温度范围如下：在此温度范围以外使用，蓄电池有破损和变形的可能蓄电池的标准使
用温度为25℃放电（机器使用时）：-15℃~50℃ 充电：0℃~40℃ 保存：-15℃~40℃

（2） 请不要在变压器等的发热部附近使用蓄电池，如在发热部附近使用，会成为蓄电池的漏液、发热
、等的原因。

（3） 请不要把蓄电池弄湿或浸在水和海水里，如果弄湿或浸在水里，蓄电池会被腐蚀，会成为触电和
火灾的原因。

（4） 请不要在炎热天气下的汽车内、直射阳光强的地方、火炉前面、火的旁边使用或保管蓄电池，如
在这些场所使用或保存，有时会成为蓄电池漏液、火灾、的原因。

（5） 请不要在粉尘多的地方使用蓄电池，粉尘多的地方，有可能会成为短路的原因。如果在粉尘多的
地方使用时，请定期进行检查。

（6） 使用多个蓄电池时，首先，正确地进行相互间的连接，然后再连接蓄电池和充电器或负荷。在这
样的情况下，蓄电池的⊕极连接充电器或负荷的⊕端子，再把蓄电池的⊙极与充电器或负荷的⊙端子分
别地连接好。如果蓄电池、充电器、负荷等连接时极性发生错误，可能引起、火灾以及蓄电池、机器的
损坏，有的时候有可能造成人身伤害。

（7） 注意请不要让蓄电池落到脚上，如蓄电池落到脚上，可能会引起重大伤害。

放电率表明MAX蓄电池放电电流巨细，分为时刻率和电流率，放电时刻率指在必定放电量上山肯蓄电池
放电至放电停止电压的时刻长短，例如在25℃环境下如果MAX蓄电池以电流It放电至放电停止电压的时
刻为t这一放电进程称为t小时率，放电It称为t小时率放电电流，IEC规范，放电时刻率有20、10、5、3、1
、0.5小时率及分钟率，放电电流率是为了比较额外容量不同的山肯蓄电池电流巨细而建立的，t小时率放
电电流以It表明，通常以10小时率电流为规范I10表明。 电池运用环境 作业环境0℃～40℃
(适宜的温度是25℃) 作业相对湿度0 - 95% 存储温度－35－45℃ 环境温度蓄电池容量以环境温度25℃为规
范，温度每下降1℃，则电池容量下降约1%，在运用中应考虑环境温度的影响。 MAX电池保修
规范质保3年内修理或替换
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