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选择软包装印刷油墨，务必考虑到四个方面！

    选择合适的油墨，在防止印刷后出现的各种事故方面是极其重要的。我们可以根据承印物材料类别
、印刷条件、印刷效果、后加工条件者四个方面的因素来选择适当的油墨！

   1、承印物

 对于不同的承印物应选用与其相适应的油墨。比如印刷BOPP薄膜可以选用普通的油墨，印刷NY/PET
薄膜时可以选择聚氨酯油墨，而当印刷基材为铝箔时好的选择铝箔专用油墨。

   凹印最基本的条件是使印刷油墨能够黏附在印刷基材上，因此油墨的浸润和极性是很重要的性能。
为了改善黏附性能，还需要事先对印刷基材进行表面处理（有些油墨专门适用于为电晕处理的基材    
薄膜）。油墨的黏附力对印刷后的加工及耐用性等均会产生影响，所以要十分注意。

   承印物种类是决定使用油墨类型的重要因素。而即使是同样的种类，也往往因品种和等级的不同而
有差异。因此，需要尽可能详细调查以下几点：印刷基材的种类（材料的组成）、生产厂商、厚
度、有无静电防止剂及其他添加剂、有无前处理、处理方法如何、印刷面等。

   2、印刷条件

   印刷条件包括印刷速度、干燥装置（能力）及位置、印版滚筒的情况、印刷色数及印刷顺序、印刷
车间的温度、湿度、预热器机冷却器（辊）的功能等。这些条件可以直接影响油墨的转移率和干燥速度
等，聊城包装袋定做，因此印刷时选用的油墨要与印刷条件相适应。

  干燥条件包括干燥风温、风量（风速）和干燥装置结构等，它决定了干燥效率。印刷速度的快慢，决
定了干燥时间的长短及油墨转移瞬间的分离速度。印刷车间的温湿度条件及预热情况对油墨的干燥和层



次再现具有一定的影响。而冷却辊必须能够及时冷却墨膜离开干燥箱出口时所带的热量。另外对于低速
印刷机来说，对油墨的质量要求相对较低。而使用中高速印刷机时，就必须选择中好的油墨。有些质量
较差的油墨转移率较低，难以适应浅版。

   3、印刷质量要求

     色调、明度及纯度

     透明性、遮盖性

     表面光泽度

     层次效果

     叠印状态

     表面印刷或背面印刷（里印）

     有无附加印刷光油

     其他特殊质量要求

   不同厂家生产的油墨在墨色。浓度、透明性、光泽度、层次表现力等方面是有差别的，塑料包装袋
定做厂家，所选用的油墨在印刷效果上应符合客户的要求。印刷效果较高时，无疑就应有针对性地选择
较好的油墨。当初次使用某种油墨取得标准样后，再用另一种油墨就很难追上标准样。由于同样原因制
版打样用墨量要与实际印刷用墨一致。

    4、印后加工条件

    大多数塑料凹印产品在完成印刷后，还要经过复合、分切、制袋或烫印上光等印后加工工序才能得
到产品。对这加工工序的加工条件，必须判断其是否适合油墨的性能，这是保证产品质量的重要一环。
复合加工中与黏合剂的配合性、复合强度、热封口的耐热性等于油墨的类型（即连结料中的树脂）有密
切关系，而煮沸杀菌的耐煮沸性，真空包装袋定做，蒸馏杀菌的耐蒸馏性等除了与油墨得类型有关外，
还与油墨所用颜料的耐久性有关。

山东蓝墨印象包装有限公司位于风景秀丽、交通更便捷的泉城济南，公司是一家集设计、制作、研发、
生产、销售为一体的印刷包装企业。我们拥有自己的工厂，有专业的管理团队、精良的生产设备设施以
及严格的质量管理体系，专业订做手提袋、无纺布袋、画册宣传册、礼盒、食品包装袋、塑料包装袋等
产品的精品包装设计与印刷事业，公司始终以客户为中心，提供设计制作、印刷、印后加工一站式印刷
解决方案。

复合袋是怎么做出来的?今天再给大家来讲解一下复合袋的制作过程吧。不是专业讲解过程只是让口语化
的方式让大家更容易懂什么叫复合袋。

首先做复合袋必须要先订制材料，因为如果材料还没进行复合着放久了是不太好的，食品包装袋定做， 
所以要现买，所以正常如果一个就算没有印刷的复合包装袋就需要十到十二天之前，如果有印刷最少得1
5天左右了，所以当大家准备做复合袋时大概提前20天左右联系好厂家做好事先的一些设计稿等的准备工
作。



材料订制回来后，如不需要印刷就直接上复合机把材料进行复合，这样一层材料就变成了两层或是以上
了，如果需要印刷还得先上印刷机上去印刷，正常复合袋的印刷面是最上面的表层材料的里面，印刷完
成后再上复合机，把印刷面再复合上一层或两层材料，这样复合材料就完成了。印刷、复合好之后的材
料进熟化室进行熟化，24小时-48小时或是更久的时间等复合时候的胶水干透之后就可以进行复合袋的成
型制作了。成型机器叫制袋机， 复合膜上制袋机后需要师傅技术调试之后才可以切出我们想要的袋型。

复合袋：又称三合一复合纸袋，是一种小型的散装容器，纸塑复合袋是由塑胶与牛皮纸复合而成，主要
以人力或叉车实现单元化运输，它便于装运小宗散装粉粒状物料，具有强度防水性好，外型高丽，便于
装卸等特性，是一种目前实用的普通包装材料。

  复合袋材料生产工艺流程你知道多少？

  复合袋生产工艺流程对于厂家来说，不是很难的操作过程，但是需要工作人员细心去对待，在生产复
合袋工工艺流程中，需要做到以下：

   供文件排版（或者提供样品袋，我们按照样品袋做文件后给客户确认）      

   排版确认后付定金安排生产   。

    需要打版的会产生上机费用，复合袋生产流程比较繁琐，需要经过制版、上机印刷、上复合机复合
两次、然后放烘干箱放48小时、再上分切机分切、分切后再上制袋机制袋成型、最后经过品检后包装。
每一道工序需要很大损耗及人工，并且耗时长。

   印刷前会提供版厂提供的彩稿，不能在现场看颜色就会参照彩稿调颜色。      

    湿式复合法：湿式复合法也叫湿法层压复合， 其工艺过程是：一层基材(如塑料薄膜、铝箔等)表面
涂布水溶性或水乳性粘合剂，在湿润状态下即与第二层基材(如纸、玻璃纸等)一起通过复合装置进行挤
压 复合，然后再通过热烘道烘干除去溶剂，使两层基材复合在一起。

    涂复法：该法是指在薄膜表面涂流动性的物质，使薄膜表面形成紧贴着皮膜的一种方法。可以提高
薄膜的热粘合性、防湿性、气体隔绝性、紫外线吸收性及抗静电 性等性能。

食品包装袋定做-聊城包装袋定做-蓝墨印象专业定做(查看)由山东蓝墨印象包装有限公司提供。山东蓝墨
印象包装有限公司（www.shandonglmyx.com.cn）是山东 济南 ,包装产品设计及加工的翘楚，多年来，公
司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在蓝墨印象领导携全体员工热情欢
迎各界人士垂询洽谈，共创蓝墨印象更加美好的未来。
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