
（食品级）POM 旭化成 4590

产品名称 （食品级）POM 旭化成 4590

公司名称 浙江昌宏塑胶原料有限公司

价格 18.50/kg

规格参数 品牌:日本旭化成
型号:4590
产地:日本

公司地址 义乌市江东街道端头二区58栋1号

联系电话 0579-15868975843 15868975843

产品详情

食品级POM 旭化成 4590，POM日本旭化成4590
通过美国FDA认证，日本旭化成4590浙江代理商，旭化成POM 4590价格报价.

浙江昌宏塑胶原料有限公司 一级代理POM日本旭化成4590 价格优惠，量大价格从优，欢迎订购.

食品级POM 旭化成 4590鉴别-聚甲醛

   
聚氧亚甲基(甲醛或三氧杂环己烷坑的聚合物)是由甲醛加热而形成的。甲醛对铬变酸试验为正结果。   
将少量塑料试样与2毫升浓硫酸及少许铬变酸晶体一起在60～70℃加热约十分钟。出现深紫色表明有甲醛
存在。

  

供应日本旭化成POM各种型号原料：

4520，4590，DG450，GT525，HC750，LA541，LD755，LM511，LT802，SA472，Z4513，AK510，AK751
，HC450，LA501，MT754，3010，4013A，4060，4510，4513，5013A，7050，7054，7520，9520，7554，
DG400，EF-450，LP402等等.

食品级POM 旭化成 4590排气 排出物料中的水分，空气及其他低分子挥发物的过程，如：（1）生产乙烯
基塑料溶胶时，将该溶胶置于高真空中除去空气，以免制品生成气泡；（2）用手糊或喷射成型增强塑料
制品时，指用适当方法排除层间的空气；（3）在排气挤出中，指用真空除去物料中的空气，水分等挥发
性物质。315.排气式挤出机
料筒中部设有排气口以便被加工塑料中的空气和挥发物得以排除的挤出机。316.泡孔条纹



泡沫塑料的一种缺陷，指在泡沫塑料中与其固有泡孔结构区别很大的泡孔层。
不推荐:泡沫塑料条纹317. 泡沫塑料 微孔塑料 整体内含有无数微孔的塑料。318.配料 按需要把树脂与填
料，增塑剂，稳定剂和着色剂等且剂混合成适于成型用料的过程。在塑料工业的某些领域中， 此术语还
包括由聚合物或以其为主的混合物制为粒料的过程。在塑料溶胶工业中，配料则指制造分散体的过程。3
19.喷射成型（1）成型增强塑料制品时，指用喷枪将短切纤维和树脂等同时喷在模具上积层并熟化为制
品的方法。（2）成型泡沫塑料时，指把快速反应的聚氨酯或环氧树脂和熟化剂由喷枪喷在模具上使其发
泡熟化的方法。320.皮层（泡沫塑料中）
为增加泡沫塑料表面强度，而在其表面上特意形成的密度较大的致密层。321.疲劳 材料承受交变循环应
力或应变时所引起的局部结构变化和内部缺陷发展的过程。它使材料的力学性能下降并最
终导致龟裂或完全断裂。322.疲劳极限 在疲劳试验中，应力交变循环大至无限次而试样仍不破损时的最
大应力叫疲劳极限。注：许多塑料事实上并不存在疲劳极限，为此，特用循环次数达到 107 至 108
次而试样尚有 50%不破坏情况 下的应力表示疲劳极限。323.疲劳寿命
试样在交变循环应力或应变作用下直至发生破坏前所经受应力或应变的循环次数。324 片材
一般指厚度在 0。25 至 2 毫米之间的软质平面材料和厚度在约 0。5
毫米以下的硬质平面材料。325.玻璃化温度 无定形或半结晶聚合物从粘流态或高弹态（橡胶态）向玻璃
态转变（或相反的转变）称玻璃化转变。发生玻璃
化转变的较窄温度范围的近似中点称玻璃化温度。326.破碎（成粒）机
用来使固体材料破碎成粒料的机械。327.铺层
叠合浸有或未浸树脂的纤维性增强材料的操作，这一操作是制造增强塑料前的一种准备工作。
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