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产品详情

如果起重机的主梁出现了变形，有时候会采用火焰矫正法加以矫正。这是一种什么样的方法呢？其实就
是指在金属结构上局部加热，使金属结构的某些部位被“塑性压缩”，冷却后由残余的局部收缩应力达
到矫正变形的目的。

这种矫正法矫正效果较好，特别是对一些较硬的弯处；它的施工工艺也比较简单。但这种矫正方法也有
一些不足之处，就是在火焰矫正时，为产生“压塑”效果，必须将主梁矫正部位顶起，起重机否则没有
效果，这样就增加了施工的难度。尽管火焰加热在隔板处，仍能造成腹板及盖板较大的波浪度；火焰矫
正后须将主梁加固，否则，将产生更严重的变形。

在进行火焰矫正法时，要根据具体的变形情况决定烤点的大小和烤点的多少及位置。适合的加热温度为
七百到八百摄氏度，加热温度不应过高或过低。在同一位置不能重复加热，否则不但效果不好，对金属
的金相组织也有损害。

加热点应放在隔板处，这样可减小腹板的波浪度。加热点应避开危险截面。经加热矫正后烤点部位应力
加大，因此危险截面的负荷应力也加大，容易使矫正变形失效。

虽然一般情况不主张采用火焰矫正法。但是，大型槽钢、工字钢等的调直以及作反变形时，用火焰矫正
法是合适。既需要大型压力机，也不需要太宽敞的场地。根据型钢弯曲的程度，适当的选几个烤点，轻
小型起重机维修，烤点大小、多少根据变形程度决定，塔式起重机维修，可立即调好，既省力又快。

起重机是重型机械设备，起重机维修报价，操作和保养都非常重要，正确的操作可以保证安全生产，提
高效率。接下来，小编为朋友们介绍下起重机使用前安装的重要性.

为了使起重机投入使用后能满足各种负荷的作业要求，就必须按规定对起重机进行空载、满载、超载的
静载及动载试验;



1、首先，起重机大多是结构庞大、机构复杂的机械设备，通常很难整体运输，往往是将设备分体运输后
到使用场地整体组装;

2、起重机是在使用方场地或建筑物的轨道上运行.而且起重机安全性要求极高，安全装置必须完善且安
装正确，以达到可靠、灵便、准确的技术要求;

3、必须通过正确安装才能体现起重机的整体合格性，才能检验起重机整机的完好性和完整性;

4、起重机的钢丝绳等挠性件及许多其他零部件，石柱起重机维修，都会在初次受载后发生一些伸长、变
形、松动等.这也要求在起重机起重机安装、进行加载试转以后，进行修复校正、调整、处理和紧固;

5、这些试验必须在起重机机构的运行状态或特定的静止状态中进行.这就要求在起重机安装后进行负荷
试验后才可移交使用;

6、必须做好起重机安装、试运转、调速等一系列工作，才能保证起重机今后安全正常地使用.

了解了起重机的相关知识，重庆欢迎广大有需要的客户前来咨询订购我公司的产品，我们期待与您的合
作!

在这里给大家介绍一款专适用于金属冶炼车间，吊运熔融金属的起重机——冶金起重机。它主要输依靠
沿厂房轨道方向的纵向移动、小车的横向移动和吊钩的升降运动来进行工作。

冶金起重机主要用作金属的扎制、冶炼、和热加工等。冶金起重机一般在零下十摄氏度到五十摄氏度的
环境温度的环境下适用，在四十摄氏度的温度下也要求相对湿度不超过百分之五十，所吊运的熔融金属
对板钩、锻钩的辐射温度不超过三百摄氏度。

冶金起重机又可以细分为平炉加料桥式起重机、料箱起重机、地面加料起重机、整模起重机、板坯翻转
起重机、脱锭起重机、揭盖起重机、夹钳起重机、锻造起重机、料箱-
电磁起重机、加热炉装取料起重机、料箱-抓斗起重机。

该起重机使用的环境条件有这几点： 

1、电源一般为三相交流，频率为五十赫兹，电压为三百八十伏。电器和电动机上允许电压波动的上限为
额定电压的正百分之十，下限为额定电压的负百分之十五，其中起重机的内部电压损失，对夹钳起重机
、脱锭起重机具有导架的整模起重机和板坯翻转起重机不超过百分之五，其他类型的起重机应不超过百
分之四。 

2、起重机安装使用地点的海拔高度不超过二千米。 

3、使用起重机的场地不得有以及腐蚀性气体并应符合有关标准和文件的规定。 

4、起重机运行轨道的安装一般应符合GB10183的要求，如遇特殊情况可按需要另行规定。

现松工程机械维修(图)-塔式起重机维修-梁平起重机维修由重庆现松工程机械设备有限公司提供。重庆现
松工程机械设备有限公司（www.cqxiansong.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人
士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员
对话，愿我们今后的合作愉快！
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