
供应发电电焊机一体三用|400A柴油发电电焊机

产品名称 供应发电电焊机一体三用|400A柴油发电电焊机

公司名称 上海闪威实业有限公司

价格 .00/台

规格参数 品牌:美国闪威
型号:SW400ACY

公司地址 上海市嘉定区外冈镇宝钱公路5000弄

联系电话 15921658500 15921658500

产品详情

供应发电电焊机一体三用|400A柴油发电电焊机

[设备品名]：                       400A柴油发电电焊机

[型    号]：                       SW400ACY                                  

[动力配置]：                       K4100D

[类    型]：                       四缸 四冲程 

[启动放式]：                       电启动

[冷却方式]：                       水冷

[发动机功率]：                     30KW

[油    箱]：                       75L（柴油）



[发电机配置]：                     斯坦福SHSTF-20

[输出电压]：                       220V/380V

[相    数]：                       单相/三相

[发电功率]：                       20KW

[频    率]：                       50HZ

[电压波动]：                       自动调节

[油    耗]：                       225g/kw.h   

[电    焊]：                       沪工400A

[调节范围]：                       80-400A（直流）

[噪    音]：                       70分贝

[焊    条]：                       2.5-8.0   506/507  氩弧焊  （焊条可定制各种类型）

[绝缘等级]：                       IP23

[整机重量]：                       850KG  

[尺    寸]：                       2200x950x1350  mm长宽高

[整机机组组成部分]：柴油机 发电机 电焊机  油箱 静音密封箱 LED控制屏

[控制屏]：该控制屏为普通一体式LED控制屏。并带有电压、电流、频率、输出功率、油压显示，柴油机

具低油压、超速、过载、停机保护等功能。

[整机设备随机附件]：随机小配件、三年易损配件、合格证、维修卡、电瓶及连接线一套、安装小工具



包、维修工具箱、使用说明书与设备保养使用注意资料各壹套。

供应发电电焊机一体三用|400A柴油发电电焊机

[产品名称]：400A柴油发电电焊机

[产品型号]：SW400ACY

[品    牌]：SHWIL 闪威

[公司名称]：上海闪威实业有限公司

[交易模式]：购销合同，物流运输

[关于产品]：含增值税13%，不包含运费，全国24小时内发货。

[启动方式]：电启动

[电流范围]：50A-400A

[焊条要求]：2.5-8 .0(长焊6.0短焊8.0）

[产品保修服务]:质保三年+终身维护提供配件。超长保修、售后无忧、高质产品、优质服务、合理价格

、、诚信、.

[购机事项]：签订购销合同，款到发货，物流运输，发货前机组都是安装调试好的

收到货只需加上汽油和机油就可使用。

[服务宗旨]：保修三年，终身提供配件

[焊接管道常用方法]:

导流焊补法

此方法应用于不能使用捻、挤、压焊接方法的工件或压力大、罐（管）壁薄及材料强度高的场合。可以



先焊一段管子采用阀门或其方法为把带压介质导离焊接区域，待焊接工作完毕后，再关闭阀门或拧紧螺

钉，予以止漏（也有人将此法称之为引流法或放空法）。待停机检修时，再重新进行焊接修复。

套管焊补法

管道因腐蚀或磨损而出现大面积泄漏时，用一段同径或正好抱住泄漏管径的管子组成为一个套袖管，套

袖管的长短尺寸视泄漏处的面积和长短而定。

把套袖管对称切割成两半，焊上一个导流管，具体焊法与导流焊接法相同。在焊接顺序上应先焊接管子

与套袖的环缝，***后焊接套袖的纵焊缝。

压紧焊补法

当渗漏处面积较大但压力不大时，可采用与渗漏管同直径的管切成堵漏板，在渗漏面衬以锡、铅、铝等

比较软、塑性好的金属；用手扳葫芦、千斤顶、卡兰等机夹具将渗漏处加紧、堵住。再采用正常的焊接

方法把堵漏板和渗漏管焊接成一体。
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