
光子平台维修

产品名称 光子平台维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

光子平台维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门子数控系
统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维修，工控
机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维修，医疗
设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



光子平台维修从硬件角度讲，数控系统主要由数控系统主板、电源模块、主轴模块、伺服模块、VO模块
等构成。数控系统通过接口和这些模块建立联系，然后通过这些模块驱动数控机床执行部件，从而使数
控机床按照指令要求有序地工作。FANUC0i-D数控系统的主板结构与接口。变频器主要由整流（交流变
直流）、滤波、逆变（直流变交流）、制动单元、驱动单元、检测单元微处理单元等组成。变频器靠内
部IGBT的开断来调整输出电源的电压和频率，根据电机的实际需要来提供其所需要的电源电压，进而达
到节能、调速的目的。电压型是将电压源的直流变换为交流的变频器，直流回路的滤波是电容。电流型
是将电流源的直流变换为交流的变频器，其直流回路滤波是电感。是整流器，整流器，逆变器。而变频
器的主电路由整流器、平波回路和逆变器三部分构成，将工频电源变换为直流功率的"整流器"，吸收在
变流器和逆变器产生的电压脉动的"平波回路。上图是一副变频器接线图。在变频器的安装中，有一些问
题是需要注意的。例如变频器本身有较强的电磁干扰。

 

全封闭防护，根据以上故障现象，首先从大的方面考虑，分析可能的原因不外乎机械、电气两个方面。
脱胶，滚珠丝杠、丝杠轴承的局部损坏或调整不当等。导致进给系统的不稳定，在电气方面，可能是由
于某个元器件的参。鉴于本机床采用的是半闭环伺服系统，为了分清原因，维修的第一步是松开Z轴伺
服电动，Z轴无负载的情况下。运行加工程序，以区分机械、电气故障，由于数控机床伺服进给系统包
含了CNC、伺服驱动器、伺服电动机等三大部分，为了进一，CNC的X轴和Z轴的速度给定和位置反馈互
换（CNC的M6与M。与互换）。即：利用CNC的X轴指令控制机床的Z轴伺服和电动机运动。CNC的Z轴
指令控。X轴伺服和电动机运动，以判别故障发生在CNC或伺服。

光子平台维修第一时间联系常州凌科自动化。日立变频器报故障E05过载原因:1，负荷太重，2，电子热
继电器门限设置过小对策:1，减轻负荷，2，增大变频器的容量，3，增大电子热继电器门限值六，E06制
动电阻过载保护原因:1，再生制动时间过长，2，L-PCB与IPM-PCB连接缆线出错对策:1，减速时间延长，
2，增大变频器的容量，3，A38设定为00，4，提高制动使用率七，E07过压原因:1。大家别急速度突然减
小，2。遇到日立变频器坏了负荷突然脱落，3，接地故障，4，减速时间太短，5，负荷惯性过大。输出
电压不平衡。故障处理更换稳压二级管，变频器输出电压不平衡的现象消除变频器v相上桥臂驱动电路中
稳压管稳压电压值漂移值增大，驱动输出电压降低使IGBT未能深度饱和导通IGBT的内压增大输出电压下
降，产生了上述三相输出电压不平衡现象。在变频器使用较长年限的情况下，一定要对变频器的各个功
能及电子元件进行检测，看运行过程中是否有欠压故障，过压故障等情况，根据变频器的故障情况逐一
进行检测维修。想从事或转行做变频器维修行业的人员，必定要先掌握变频器控制的工作原理和运行环
境要求和参数设置，这是很重要的。在工作中使用到变频器的人员也需要了解这方面的知识，下面我们
就分析下变频器维修控制原理。首先确认变频器的安装环境；

 



2．检查位置编码器的皮带是否松或断开。3．如果显示正常，更换主轴模块控制侧板。主轴旋转时机械
噪音大。主轴机械摩擦或主轴电机故障。1．观察主轴诊断画面，如果电机速度稳定，而电机负载有变化
，则可能是主轴机械摩擦，可能主轴轴承坏了。2．如果速度和负载都稳定。

光子平台维修损坏严重，其原来是有一个快熔断了（三相各有一个快熔），电工可能是没有经验，没有
检查模块是否有问题，又一时找不到快熔，就用一条铜线代替，开机后发出一声巨响，两个模块炸裂，
吸收回路坏，推动板也无法维修，换新板，造成重大损失！按我们经验，如果快熔断则模块大多有问题
，但模块坏快熔不一定断！铜线代替快熔的做法我们已见过不少次！我们发现经常有人在把三菱A240-5.
5KW变频器换成A540-5.5KW时把A540-5.5KW“N”线接地！一送电变频器就发出巨响，变频器损坏严重
！一方面是A540-5.5KW的“N”线与A240-5.5KW变频器的地线的位置相似，有的电工没看清楚就把地线
接上去；有的电工则误认为“N”线就是地线！今年10月份，水厂净一装置雨水低配开关柜改造项目实
施，王松是项目负责人，该项目中一台变频器引起了王松的注意，这台变频器虽说岁数大了点，可王松
知道，其实变频器平时运行时间不多，还是蛮新的。变频器的规格是75千瓦，也适用于YY650/YY660，且
该系列的变频器控制功能足够强大，如果加以改造，用来取代原来的“PLC+变频器”的YY650/YY660控
制系统，岂不是一举两得？想到这，王松立马把自己的想法汇报车间领导。车间领导对王松的金点子大
为赞赏，可由于年代久远，原来的变频控制系统图纸资料匮乏，PLC更是，内部控制程序也搞不清，怎
么弄？这可难不倒爱动脑筋的王松，他利用与工艺车间人头熟的优势，有事没事就往控制室跑。

 

由于软件逻辑的设计中存在一些不可避免的问题，使得有些故障状态无法分析，如死机现象。对于这种
故障现象可以采取特殊手段来处理，如整机断电，稍作停顿后再开机，有时就可将故障消除。维修人员
可以在自己的长期实践中摸索其规律或者其他有效的方法。
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