
移动式C型臂X光机维修

产品名称 移动式C型臂X光机维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

移动式C型臂X光机维修蜂鸣器无响应，说明程序运行不正常。万用表测量几组电压3.3V，5.1V，12V都
正常。据用户反映，用户发现触摸屏故障后曾试图维修，在通电的过程中，出现过一次正常的情况，但
断电后再次通电就不行了。分析芯片某个脚位有虚焊，使得总线错误，从而程序不能跑动。遂用热风对
密脚芯片焊脚加热，同时用镊子按压芯片，使焊脚和锡重新熔合。经过以上处理后，重新开机。电流约1
00mA修复过程：用手触摸屏幕3维修案例三：海泰克触摸屏维修PWS500故障现象：通电后屏幕无显示电
流上升到。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

移动式C型臂X光机维修关于变频器的n个问题1，什么是变频器，变频器是利用电力半导体器件的通断作
用将工频电源变换为另一频率的电能控制装置。2，PWM和PAM的不同点是什么，PWM是英文PulseWidt
hModulation(脉冲宽度调制)缩写，按一定规律改变脉冲列的脉冲宽度，以调节输出量和波形的一种调值
方式。各部分漏电电流值(单位：mA)电缆线的漏电电流=A(实际电缆线长/1000m);电缆厂商提供各线径每
1000m之漏电电流值A。滤波器的漏电电流(包含变频器在内)一由供应厂商提供。有的滤波器其漏电电流
值为75mA。以过去经验来评估时，在一切正常的情况下其中因电缆线长及电机本体的漏电电流影响不大
。主要影响因素有滤波器的漏电电流(含变频器在内)及负载侧是否依第3种接地(10Q以下)施工，故建议
如下：若电源侧一定要装漏电断路开。西门控制-凌科自动化西门子工控机维修，西门子工业电脑维修，
西门子主机维修，西门子工控机CPU维修西门控制-
凌科自动化：西门子工交换机才你的工厂目前的应用呢。这的确是件令人困扰的事情。

 

说明：--处理：不能在此位置装载说明：刀位可能已经占用。处理：选择其它装载刀位。无进一步数据
可用说明：所有的存在的数据已经显示。处理：没有可处理的刀具说明：--处理：没有可处理的刀沿说
明：--。

维修过程中，必须保证以上部分的完好，确保机床长期可靠工作。,2，电动机维修完成后，进行重新安
装时，要遵循下列原因：（1)，电动机安装面要平，且有足够的刚性。（2)，电刷应定期维修及更换，
安装位置应尽可能使其检修容易。

 

移动式C型臂X光机维修要及时调整，否则不能完成换刀动作。要注意保持刀具刀柄和刀套的清洁。开机
时，应先使刀库和机械手空运行，检查各部分工作是否正常，特别是行程开关和电磁阀能否正常动作。
检查机械手液压系统的压力是否正常，刀具在机械手上锁紧是否。下降至0.1Ics所需的时间开通时间和关
断时间将直接影响到SPWM调制是的载波频率。通常，使用GTR做逆变管时的载波频率底于2KHz。4.变



频器用GTR的选用⑴Uceo通常按电源线电压U峰值的2倍来选择。

册S0-S7，P100选择的功能图见手册R0-R5。电机控制效果非zui优。1.3系统参数设置P60=5P115=1电机模型
自动参数设置，根据电机参数设定自动计算P130=10无编码器11有编码器（P151编码器每转脉冲数）。

移动式C型臂X光机维修也会产生使氧化层损坏的振荡电压。为此，通常采用双绞线来传送驱动信号，以
减少寄生电感。在栅极连线中串联小电阻也可以抑制振荡电压。此外，在栅极—发射极间开路时，若在
集电极与发射极间加上电压，则随着集电极电位的变化，由于集电极有漏电流流过，栅极电位升高，集
电极则有电流流过。这时，如果集电极与发射极间存在高电压，则有可能使IGBT发热及至损坏。在使用I
GBT的场合，当栅极回路不正常或栅极回路损坏时（栅极处于开路状态），若在主回路上加上电压，则I
GBT就会损坏，为防止此类故障，应在栅极与发射极之间串接一只10KΩ左右的电阻。在安装或更换IGB
T模块时，应十分重视IGBT模块与散热片的接触面状态和拧紧程度。如FR-A540(L)。如果将变频器输出
频率提高到工频以上时，功率急剧增加，有时超过电动机变频器的容量，导致电动机过热或不能运转，
故对这类负载转矩，不要轻易将频率提高到工频以上。恒功率负载恒功率负载指转矩与转速成反比，但
功率保持恒定的负载，如卷取机、机床等。对恒功率特性的负载配用变频器时，应注意的问题：在工频
以上频率范围内变频器输出电压为定值控制，所以电动机产生的转矩为恒功率特性，使用标准电动机与
通用变频器的组合没有问题。而在工频以下频率范围内为U/f定值控制，电动机产生的转矩与负载转矩又
相反倾向，标准电动机与通用变频器的组合难以适应，因此要专门设计。变频器发热是由于内部的损耗
而产生的，以主电路为主。
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