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产品详情

超鸿冷挤压电池封口模应该具有什么优势？

一般来说，关于电池封口模，之所以能够在工作中长久使用，和它的具体优势和特点是肯定分不开的。
那么，在冷挤压方面，冷挤压电池封口模起着什么作用呢？让我们来详细了解一下冷挤压模具不得不具
备的七大性能：

①冷挤压模具应有足够的强度和刚度，要在冷热交变应力下正常工作；

②冷挤压模具工作部分零件材料应具有高强度、高硬度、高耐磨性，并有一定的韧性；

③凸、凹模几何形状应合理，过渡处尽量用较大的光滑圆弧过渡，避免应力集中；

④冷挤压模具易损部分更换方便，对不同的挤压零件要有互换性和通用性；

⑤为提高模具工作部分强度，凹模一般采用预应力组合凹模，凸模有时也采用组合凸模；

⑥冷挤压模具工作部分零件与上下模板之间一定要设置厚实的淬硬压力垫板，以扩大承压面积，减小上
下模板的单位压力，防止压坏上下模板；

⑦上下模板采用中碳钢经锻造或直接用钢板制成，应有足够的厚度，以保证模板具有较高的强度和刚度
。

以上是电池封口模具的详细信息，由电池模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有限公司提供，如果您对电
池封口模具的信息有什么疑问，请与该公司进行进一步联系，获取电池封口模具的更多信息。



进口钨钢材料热处理加热方法和正确加热速度

今天，超鸿精密模具和大家一起讨论下，进口钨钢材料热处理加热方法和正确加热速度。

电池封口模材料在热处理中的加热，必有尽可能地提高加热速度，以提高生产能力，降低消耗。在热处
理实践当中，为给工件制定出合理的加热速度，以达到好的经济效果，进口电池封口模钨钢材料，必须
从下列几个方面来考虑工件的加热方法和加热速度。

1、钨钢的化学成分

我们知道，钢的含碳量与合金元素含量都很多时，它的导热性就很差。如果加热过快，势必引起很大的
热应力，这样不仅可能引起加热时工件变开，而是对热处理后的质量是不利的。

2、工件断面的大小

当工件的断面很大时，若加热速度过快，则工件内外温度差也就愈大，因而容易引起加热过程中的热应
力造成变形。所以加热速度的快慢也应从工件断面的大小来考虑：断面大的应慢一些；相反地，断面小
的工件，加热速度也可以快一些。

3、工件的形状

工件的形状愈复杂，断面厚薄愈不均匀，加热时热透早晚也不一样，也愈易引起苍工件内应力的产生，
因此，对形状复杂、断面极不均匀的工件应从慢一些，而形状简单的工件，加热就可以快一些。

4、加热介质

不同的炉型，功率不一样。加热介质不一样、加热能力不一样，当然加热的速度也会不同，一般来说，
在盐浴炉中加热由于热传导效果好，比箱式炉要快，而铅浴中的加热速度比盐浴炉还快。

想了解更多关于电池封口模的信息，欢迎咨询专业生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有限
公司。

电池封口模钨钢的刀片的保养方法

电池封口模钨钢的刀片的保养非常重要，也是许多顾客容易忽略掉的日常工作，这里小编要分享一些钨
钢的刀片的保养方法。钨许多购买钨钢的刀片的客户都不清楚如何去保养和维护，其实保养好钨钢的刀
片并不困难，只要平常使用的时候多注意下即可，下面小编总结了几点：

首先购买钨钢的刀片的客户要仔细阅读使用说明书，严格按照上面的步骤来使用钨钢的刀片。安装钨钢



的刀片的时候不要用硬物敲击刀口，可以敲击刀体或者刀背。必须注意的是一定要把钨钢的刀片的装到
刀座优质位置，避免动刀和定刀碰撞。然后，每隔两周就要检查一下带动钨钢的刀片刀轴的皮带、齿轮
等，遇到问题及时更换。最后要有专业的维护人员，这样才能保证刀片的性能。

以上是电池封口模的详细信息，由电池模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有限公司提供，如果您对电池
封口模具的信息有什么疑问，请与该公司进行进一步联系，获取电池封口模具的更多信息。
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