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双面研磨机采用不同的研磨方式对平行度的影响

在双面研磨机上有两种不同的研磨方式：

第1一种：离散研磨，

离散型研磨原理

第二种：固结研磨

固结研磨原理图

这两种不同的研磨方式是市场上运用最广的，固结研磨多用于单平面研磨，而离散研磨多用于双平面研
磨中。

由于原理不同，两种方式所呈现出来的优劣势各不相同，对工件表面精度的影响也存在差异。

离散型研磨，上下两个研磨盘先进行相互研磨，然后对工件进行研磨，三者分别有不同的研磨轨迹，无
锡不锈钢抛光厂家，工件研磨最终是三种运动

轨迹的结合。1运动轨迹比较复杂，不会发生重合，所以随着时间的增加，工件的两个表平面平行度逐步
提升，最终能达到非常高的平行度。。

相对而言，在固结研磨中，研磨机上的磨盘和磨片表面虽然能修整到较高的平行度，但是由于工件是粘
贴在磨盘上的，粘贴剂有一定的厚度和误差，

这将一定程度影响工件的平行度。而且，固结研磨的研磨轨迹是磨盘和工件两种运动轨迹的结合，工件



外侧的线速度大于内侧线速度，外侧研磨量比内侧研磨量要大，

随着时间的增加，无锡不锈钢抛光生产，很容易导致工件内凸外陷，所以工件的平行度误差相对也较大
。

如果客户的工件对平行度要求比较高的情况下，建议采用双面研磨机，对工件采用离散型研磨方式研磨
。如客户对平行度无要求，则可选择

固结的研磨方式进行研磨。

   不锈钢电解抛光设备是为了解决不锈钢产品表面生锈问题的设备，而设备本身也是金属材料制作而
成，如果长时间暴露在外也会生锈，解决锈蚀问题的也会因为锈蚀问题而困扰，妨碍其他金属材料的抛
光质量。

经过不锈钢电解抛光设备处理过的金属材料表面光滑有光泽，和崭新的产品没有什么区别。但设备本身
如果受到锈蚀在抛光是不可能的，借助其他物品抛光也是不大肯定的，因此日常对设备的养护是预防生
锈的一个主要因素。一旦生锈应及时处理，避免蔓延到更多的地方，腐蚀越来越严重，金属材料寿命会
受到影响，出现脱落，整个机器就会失去价值。

去除锈蚀的方法有很多，可以采用化学除锈方法，采用化学药剂解决锈蚀，是在不锈钢电解抛光设备无
法帮助解决的时候采用的方法，这样也不用担心设备本身的锈蚀了。

了解不锈钢三种抛光方法的优点：

不锈钢常用的抛光方法有机械抛光、化学抛光、电化学抛光三种，这三种方法各有各的优点。  

1、机械抛光。其优点是加工后零件的整平性好，光亮度高。

2、化学抛光。其优点是加工设备投资少，无锡不锈钢抛光价格，复杂件能抛，速度快，效率高，无锡不
锈钢抛光，防腐性好。

3、电化学抛光。其优点是镜面光泽保持长，工艺稳定，污染少，成本低，防腐性好。

无锡不锈钢抛光-长安赛镜五金加工厂-无锡不锈钢抛光生产由惠山区长安赛镜五金加工厂提供。惠山区
长安赛镜五金加工厂（www.wxsjpg.cn）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的机械加工等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领赛镜五金加工厂和您携手步入辉煌
，共创美好未来！
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