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产品名称 江西不锈钢焊管定做厂家 抚州不锈钢焊管
泰东金属

公司名称 无锡泰东金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东方钢材城2期5栋125号

联系电话  13585043666

产品详情

无锡泰东金属制品有限公司，位于中国江苏无锡，一直坚持“恪守信誉、以人为本”的经营理念，“科
技创新、质量至上”的管理信念，在国内外打下坚实的基础，江西不锈钢焊管批发，成为中国知名专业
品牌。我们一直追求专业化发展道路，我公司主要销售不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢圆钢、不锈钢角
钢、304钢板，316L钢板等。广泛应用于化工、建筑、能源、环保等领域中。公司自创立以来，在各界同
仁与客户的关心支持下，不断稳步求进。公司经营的不锈钢材料品种，规格齐全、库存量充足。产品主
要有:不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板等.主要材质有：201、304、
321、316L、310S、2205、904L等。

浅谈四种常见的不锈钢焊管连接方式

一、卡压式

卡压式连接是以带有密封圈的承口管件连接不锈钢焊管，用专用工具压紧管口而起密封和紧固作用的一
种连接方式。其连接可靠安全，抗振动，将连接部位一次性做“死”，避免了“活接头”松动的可能性
，避免了现场焊接作业和套丝作业施工吃力、漏水率高、污染环境等缺点，组装时，将不锈钢管插入管
件中，用专用封压工具封压，封压部分的管件、管子被挤压成六角形，从而形成相应的连接强度，同时
由于密封圈的压缩变形产生密封作用。管件成本较低，工程安装简单，施工速度快。

二、环压式

环压式连接是一种通过冷挤压手段实现不锈钢焊管与管件连接密封的永l久性机械连接方式。它是将预先
套上密封圈的不锈钢焊管插入管件的承口，从外部对承口的连接段周向施压。压制中，承口的连接段连
同插入的不锈钢焊管一起下凹变形后抱死锁紧，从而实现焊管与管件的有效密封。

三、卡凸式



卡凸式连接，凸环呈直角三角形或圆弧形，密封圈采用端面密封方式，在螺纹处有一锥形密封圈，依靠
螺纹对锥形密封圈的挤压密封的连接方式。特点是连接简单方便，工时短，造价适中。专用扩凸环机扩
凸环，扩凸环时应将不锈钢焊管插入凸环机的上辊轮端面紧贴内平面，并让焊管轴线与辊轮轴线平行。
通过扩凸环机上的压紧转手向管子内壁缓慢加压，罐子逐渐向外隆起一圈凸环，江西不锈钢焊管厂家直
供，确认凸环尺寸符合要求后旋松压紧转手，从扩凸环机上辊轮上退出管子。

四、承插焊接式

承插焊接式是将不锈钢焊管插入管件承口，并抵至承口定位台阶位置，沿管件承口端部与管材外壁接触
处，作环状一圈的ya气保护熔接焊，焊接时不用焊丝（以管件承口端部边替代），属于是一种“无接头
连接”的管道连接方式。这是在吸取承插式连接和焊接式连接两种传统的连接方式的优点和长处的基础
上，抚州不锈钢焊管，进行的有机结合。其属于公认的“无接头连接”的连接方式，在连接强度、密封
性能等方面，江西不锈钢焊管定做厂家，较其他连接方式有明显优势。

以上这四种不锈钢焊管连接方式大家都搞清楚了吧，这些连接方式各有其特点，因此在适用范围上也是
各擅胜场。不多大多数的连接方式操作起来都很简单，效果也都稳固可靠，顾客可根据需求自行选择。

无锡泰东金属制品有限公司，位于中国江苏无锡，一直坚持“恪守信誉、以人为本”的经营理念，“科
技创新、质量至上”的管理信念，在国内外打下坚实的基础，成为中国知名专业品牌。我们一直追求专
业化发展道路，我公司主要销售不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板
等。广泛应用于化工、建筑、能源、环保等领域中。公司自创立以来，在各界同仁与客户的关心支持下
，不断稳步求进。公司经营的不锈钢材料品种，规格齐全、库存量充足。产品主要有:不锈钢管、不锈钢
方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板等.主要材质有：201、304、321、316L、310S、2205
、904L等。

不锈钢焊管的特殊性能有：

1、耐腐蚀性较佳：由于不锈钢焊管的表面会形成一层薄薄的保护膜，虽然此保护膜约为3×10—6毫米，
但非常强韧，即使被破坏，只要旁边有氧气，即可马上再生而防止生锈，只要知道不锈钢的特性并正确
使用的话，在水管或达100℃热水等腐蚀性较少的条件下，几乎不用担心会生锈，也不用担心在镀锌钢管
内产生常见的“生锈突起物”所造成的内径变小或阻力增大等现象，能获得不会堵塞的水流。

2、卫生可靠且不用担心红水、青水等现象。

3、由于较轻，可轻松搬运和施工并降低成本。

4、耐冲击性良好。

5、扭曲性：在施工现场，由于施工场地、空间和施工工具的限制，施工人员经常利用管材的塑性而不按
施工规范强行施工，所以，有必要考虑管材与管件连接处的扭曲因素。

不锈钢焊管由于耐腐蚀性和机械性能超群，只需要镀锌钢管厚度的约三分之一即可。因此管材的重量大
大变轻，成本也随之降低，使搬运更加轻松，安装更加方便。具有的特殊性能使得其在市场上大受欢迎
。



无锡泰东金属制品有限公司，位于中国江苏无锡，一直坚持“恪守信誉、以人为本”的经营理念，“科
技创新、质量至上”的管理信念，在国内外打下坚实的基础，成为中国知名专业品牌。我们一直追求专
业化发展道路，我公司主要销售不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板
等。广泛应用于化工、建筑、能源、环保等领域中。公司自创立以来，在各界同仁与客户的关心支持下
，不断稳步求进。公司经营的不锈钢材料品种，规格齐全、库存量充足。产品主要有:不锈钢管、不锈钢
方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板等.主要材质有：201、304、321、316L、310S、2205
、904L等。

不锈钢焊管焊缝开口角度及长度的影响

焊缝开口角度和长度，开口角是指挤压辊前，管坯两边缘的夹角，通常在4～70之间变化，开口角的大小
与烧化过程的稳定性有关，它对不锈钢焊管质量的影响很大，减小开口角能使邻近效应加强，增加边缘
的加热温度，提高焊接速度，但开口角不能过小，如果开口角过小，会使会合点到挤压辊中心线的距离
加长，从而导致边缘并排在最l高温度下受到挤压，使焊接质量降低。

开口角过小时，由于液体过量形成后，在磁力线的作用下向焊合点移动而聚集成较大的过量爆l炸后形成
难以压合的深坑，而影响焊接质量；开口角过大，则邻近效应减小，焊接速度降低，功力消耗增加。挤
压辊中心线到感应器的距离为开口角长度，开口角长度会使焊缝阻抗增大，电流有效值减小，所以在不
影响焊接质量的情况下，开口角长度应把握不同规格，进行调整。

由此可知，焊缝开口角度及长度对于不锈钢焊管质量有着较大的影响，为了保证不锈钢焊管成品品质，
不锈钢焊管厂家必须严格控制好焊缝开口角度及长度，使其符合工艺和使用要求。

江西不锈钢焊管定做厂家-抚州不锈钢焊管-泰东金属(查看)由无锡泰东金属制品有限公司提供。无锡泰东
金属制品有限公司（www.jstdjs.cn）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，泰东金属一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：章经理。
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