
苏州机械非标圆件 昆山轩合 机械非标圆件

产品名称 苏州机械非标圆件 昆山轩合 机械非标圆件

公司名称 昆山市玉山镇轩合精密模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市城北玉山镇民营中路28号

联系电话  13291181923

产品详情

非标零件加工的作用?

非标零件加工的作用之非标零件加工中心是从数控铣床发展而来的。与数控铣床的根本区别在于加工中
心具有自动交换加工刀具的能力，通过在刀库上安装不同用途的刀具，上海机械非标圆件，可在一次装
夹中通过自动换刀装置改变主轴上的加工刀具，实现多种加工功能。

非标零件加工设备适合大批量的、精度高的、加工复杂的，对圆弧、锥度等的加工尤其能胜任。

非标零件加工的作用之在工业生产中，涉及到材料、工艺、成本、使用数量等问题，机械非标圆件哪家
好，有很多零件是不能通过机器来进行大规模生产的，这样就需要通过某些特殊的工艺来进行小规模或
小非标零件加工，中间还可能涉及到手工处理环节。一般主要用CNC、快速模具、真空硅胶复模等工艺
来实现小批量生产。

滚剪机、纵剪机的刀片：

一、【刀片材料】：高速钢W6Mo5Cr4V2，以分切镀铬镀锌硅钢片我、不锈钢带的生切待高抗性材料的
分条滚剪。

LD（7Cr7Mo2V2Si)材料制作的刀片，适用于制管不锈钢带、铜带、锰钢带、碳结钢带、马口铁等薄板的
滚剪分条。Cr12Mo1V1、Cr6W2Si、H13k等适用于包装钢带，铝材，普碳钢、塑料片材等滚剪分条。

二、【刀片技术要求  】：滚剪机、纵剪机刀片的平面粗糙度应小于0.002mm，平整度、平行度小于为0.
001mm.刀片的内孔为正0.03到正0.05mm。刃口外圆的同心度为0.005mm。刀片的热处理硬度应根据刀片
的材质与分切材料的材质与厚度面定。热处理方法：真空脱氧处理与盐浴炉处理。



轴类零件的机械加工

轴类零件是机器中常用的零件之一，也是很重要的零件之一，因为它关乎传动部件的支撑作用和传递扭
矩，那么轴类零件是如何实现机械加工的呢？

首先要了解轴类零件的技术要求和加工处理要求，轴类零件的技术要求一般有哪些呢？

1、直径精度、几何形状精度

在轴上，支承轴颈和配合轴颈是很重要的，其直径精度为IT5—IT9级，而形状精度，应控制在直径公差
之内，苏州机械非标圆件，且它的要求要比直径精度高。

2、相互位置精度

如果轴是普通精度的，那么它的径向圆跳动，如果要配合轴颈对支承轴颈，一般视为0.01—0.03mm。而
高精度轴为0.001—0.005mm。如果有特殊要求，那么应注明清楚。

3、表面粗糙度

因为机器精密程度、运转速度等因素，致使轴类零件的表面粗糙度的要求也是不同的。支承轴颈的表面
粗糙度为0.16—0.63um，配合轴颈为0.63—2.5um。

4、主轴的材料、毛坯和热处理

轴类零件中，常用的材料是45钢，并且通过正火、退火、调质以及淬火等这些处理，机械非标圆件，从
而获得一定的强度、硬度、耐磨性以及韧性。

对于转速比较高的轴类零件，可选用合金结构钢，因为它经过热处理后，会提高耐磨性和耐疲劳性。主
轴的毛坯一般是选用锻件和圆钢，这样可以减少切削加工量，而且可以改善材料的力学性能。

苏州机械非标圆件-昆山轩合(在线咨询)-机械非标圆件由昆山市玉山镇轩合精密模具厂提供。昆山市玉山
镇轩合精密模具厂（www.000.com）为客户提供“模具非标配件,模具加工,自动化加工,数控车精密加工等
”等业务，公司拥有“金属模具加工”等品牌。专注于其它等行业，在江苏 苏州
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：廖琪。
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