
模具制造公司 合肥文远 宣城模具制造

产品名称 模具制造公司 合肥文远 宣城模具制造

公司名称 合肥文远机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市肥西县花岗镇工业聚集区

联系电话  13515666977

产品详情

对于冲件材料较薄、模具配合间隙较小、冲件又不允许加大的过渡圆，为了得到良好的凸凹模配合间隙
，一般在图形拐角处也要加一个过渡圆。因为电极丝加工轨迹会在内拐角处自然加工出半径等于电极丝
半径加单面放电间隙的过渡圆。计算和编写加工程序:快走丝线切割，五金模具制造，编程时，要根据配
料的情况，选择一个合理的装夹位置，同时确定一个合理的起割点和切割路线。起割点应取在图形的拐
角处，或在容易将凸尖修去的部位。

电火花线切割加工是实现工件尺寸加工的一种技术。在一定设备条件下，合理的制定加工工艺路线是保
证工件加工质量的重要环节。电火花线切割加工模具或零件的过程，宣城模具制造，一般可分以下几个
步骤。对图样进行分析和审核，慢走丝线切割，分析图样对保证工件加工质量和工件的综合技术指标是
有决定意义的第1步。以冲裁模为例，在消化图样时首先要挑出不能或不易用电火花线切割加工的工件图
样，大致有如下几种：表面粗糙度和尺寸精度要求很高，切割后无法进行手工研磨的工件；

使用范围：激光加工作为激光系统最1常用的应用，主要技术包括：激光焊接、激光切割、表面改性、激
光打标、激光钻孔、微加工及光化学沉积、立体光刻、激光刻蚀等。电子束加工基本原理：电子束加工
是利用高能量的会聚电子束的热效应或电离效应对材料进行的加工。主要特点：能量密度高，模具制造
公司，穿透能力强，一次熔深范围广，焊缝宽比大，模具制造流程，焊接速度快，热影响区小，工作变
形小。

模具制造公司-合肥文远-宣城模具制造由合肥文远机械制造有限公司提供。“精密压铸,数控加工,模具开
发”就选合肥文远机械制造有限公司（www.ahwyjxzz.com），公司位于：安徽省合肥市肥西县花岗镇工
业聚集区，多年来，合肥文远坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。合肥文远期待成为您的长期合作伙伴！
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