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产品详情

青海西门子6ES73325HB010AB0编程软件 从广义上讲，PLC是一种计算机系统，比一般计算机具
有更强的与工业过程相连接的输入输出接口，并已成为自动化控制系统的基本装置。PLC已经广泛应用
于机械、冶金、化工、汽车、轻工等行业中，已基本取代了传统的继电器和接触器的逻辑控制。用PLC
来控制系统设备，其工作的可靠性要比单纯继电器和接触器控制大大提高。就PLC本身而言，平均无故
障时间一般已可达3~5万小时；而三菱的F系列，据称其平均无故障时间已达30万小时。所以，整个PLC
控制系统的可靠性，主要取决于PLC的外围设备，比如输入器件中的行程开关、按钮、接近开关，输出
器件中的接触器、继电器和电磁阀等。另外，从软件程序的编制来考虑，如果能编制出一个带有监控的
程。

西门子触摸屏与PLC闭环控制的变频器使用 西门子触摸屏结合西门子PLC在闭环控制的变频节能系统中
的应用是一种自动控制的趋势。触摸屏和PLC在闭环控制的变频节能系统中的使用，可以让操作者在触
摸屏中直接设定目标值（压力及温度等），通过PLC与实际值（传感器的测量值）进行比较运算，直接
向变频节能系统发出运算指令（模拟信号），调节变频器的输出频率。并可实时监控到被控系统实际值
的大小及变频器内的多个参数，实现报警、记录等功能.

为各种各样的自动化控制设备提供了非常可靠的控制应用。其主要原因，在于它能够为自动化
控制应用提供可靠和比较完善的解决方案，适合于当前工业企业对自动化的需要。另一方面，PLC还必
须依靠其他新来面对市场份额逐渐缩小所带来的冲击，尤其是工业PC所带来的冲击。PLC需要解决的问
题依然是新的采用、系统开放性和价格。PLC展的终趋势仍然是人们所争论的焦点之一。大多数人认为
，PLC将会继续失去市场份额；更有甚者认为，在工业PC面前，PLC将会一步一步走向死亡；但也有一
部分人相信，一些特殊工业应用领域仍将为PLC提供一定的市场份额。在全球工业计算机控制领域，围
绕开放与再开放过程控制系统、开放式过程控制软件、开放性数据通信协。 运行维护方便等优点而被广
泛采用，据统计，三相交流异步电机耗电量占全国发电量的30%以上，然而，电动机的起动特性却一直
不理想，众所周知，电动机起动过程中的起动电流一般为额定电流3-7倍，可达电动机额定电流的8倍。

闭环控制的变频节能系统用途 闭环控制的变频节能系统用途很广，各种场合的变频节能系统的拖动方
式及控制方式各有不同，具体应用时应根据实际情况选择设计。下面列举一些：



空调节能：冷冻泵、冷却泵、主机、却塔风机、风机盘管等。恒压供水：水厂一、二级泵，供水管网增
压泵、大厦供水水泵等锅炉：引风机、送风机、给水泵等，变频节能系统的控制调节预处理信号由锅炉
自动控制系统、DCS或多冲量控制系统给出。汽轮机：循环泵、凝结泵等，其控制调节预处理信号由汽
轮机自动控制系统及DCS给出。纯水处理系统：软化水泵、增压泵等。

洁净室：增压风机、FFU群控等等。

青海西门子6ES73325HB010AB0编程软件 软起动时，电流降低一半左右，发热量仅为直起的1/4左右，绝
缘寿命会大大延长,软起时电机端电压可以从零起调，可免除过电压伤害，(4)电动力对电机的伤害大电流
在电机定子线圈和转子鼠笼条上产生很大的冲击力。

青海西门子6ES73325HB010AB0编程软件 这样就可使皮带输送机运行在一个固定、较低的工作速
度上。11.偏置频率有的又叫偏差频率或频率偏差设定。其用途是当频率由外部模拟信号(电压或电流)进
行设定时，可用此功能调整频率设定信号时输出频率的高低。有的变频器当频率设定信号为0%时，偏差
值可作用在0～fmax范围内，有的变频器(如明电舍、三垦)还可对偏置极性进行设定。如在调试中当频率
设定信号为0%时，变频器输出频率不为0Hz，而为xHz，则此时将偏置频率设定为负的xHz即可使变频器
输出频率为0Hz。12.频率设定信号增益此功能仅在用外部模拟信号设定频率时才有效。它是用来弥补外
部设定信号电压与变频器内电压(+10v)的不一致问题；同时方便模拟设定信号电压的选。 而这
些块的运行靠组织块OB内指令来调用。结构化编程结构化程序把过程要求的类似或相关的功能进行分类
，并试图提供可以用于几个任务的通用解决方案。向指令块提供有关信息（以参数形式），结构化程序
能够重复利用这些通用模块。控制软件分为五个功能块：FC10功能块用于控制成分A的供料泵；FC20功
能块用于控制成分B的供料泵；FC30功能块用于控制搅拌马达；FC40功能块用于控制排料电磁阀；FC50
功能块用于控制操作站上的指示灯。PLC系统故障分类和故障诊断故障的分类1．外部设备故障外部设备
就是与实际过程直接联系的各种开关、传感器、执行机构、负载等。这部分设备发生故障，直接影响系
统的控制功能。2．系统故障这是影响系统运行的全局性故。
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